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Deskriptoren: Scheibe; Sicheruhgsteig Technische Bedingung

Verbindlich ab 1,1,1080

Dieser Standard gilt nicht fiir Scheiben nach TGL 0-125, Séheiben nach TGL 8328 und Splinte
nach TGL 0-94,

1. EINF UHRUNG
Die Giite einer Scheibe oder eines Sicherungsteiles wird bestimmt durch Ausfihrung und Werkstoff,

Die Angaben liber die Giite beziehen sich auf die fertigen Scheiben und Sicherungsteile, Die Ausfiihrung ist
ohne Riicksicht auf die Herstellverfahren angegeben.
Fiir Scheiben und Sicherungsteile werden zwei Ausfiihrungen unterschieden:

mittel (Kurzzeichen m)
grob _(Kurzgzeichen g)

" Die Ausfihrungen unterscheiden sich in der MaR- und Formgenauigkeit sowie Oberflichenbeschaffenheit.
Fir Scheiben und Sicherungsteile sind fiinf Werkstoffgruppen {festgelegt:

Werkstolfgruppe Stahl (Kurzzeichen 8t)
Werkstolfgruppe 8chwermetall (Kurzzeichen Sm)
Werkstolfgruppe Leichtmetall (Kurzzeichen L)
_Werkstoffgruppe Pappe, Schichtprefistoff (Kurzzeichen P)
Werkstoffgruppe Formstaff (Kurzzeichen F)

" Bestimmte Forderungen an die Festigkeitseigenschaften und/oder cyhemische Zusammensetzung der Werk-
stoffe kinnen bei Bestellung mit dicsen Kursgzeichen nicht erhoben werden, Treten solche Forderungen auf,
missgen aus den jeweiligen Werkstoffgruppen bestimmte Werkstoffe bestellt werden (siehe Abschnitt 3.2.),

2. BEZEICHNUNG

Die Bezeichnung standardisierter Schefben und Sicherungsteile {st nach tolgenderﬁ Schema zu bilden, wobei
die Zusatzangaben von der TG L-Nummer durch einen Bindestrich zu trennen sind:

Bezeichnung

Benennung Kurzbezeichnung

Scheibe & 14 TGL 0000 St42 gehirtet IV 430bis 520 phosphatiert
Formbuchstabe __.____]_

Parameter
Standard-Nummer

Wel‘kgtuﬂuruppe
odey Wervkstoff
witrmehehandluny

Oberflichenschuty

Fortsetzung Seite ¢ bis 8

Verantwortlich: VV B Wilzlager und Normteile, Karl-Marx-8tadt
Bestétigt: 27.4, 1978, Amt fiir Standardisierung, MeOwesen und Warenpriifung, Berlin
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wandt.,
Beispiel:

und chromatiert (gal Znc):

Scheibe 17 TGL 17774 8$t-galZnc

Beispiel: Vierkantscheibe 14 TGL 0-436

und erforderlichenfalls mit seinen Eigenschaften anzugeben.,

Beispiel:
elspie Scheibe 17 TGL 17774 St 50

3. TECHNISCHE FORDERUNGEN
3.1, Werkstoffe, Halbzeuge und Rohteile

legungen der jeweiligen Standards entsprechen,

w- 3.2, Werkstoffgruppen

- Die Bezeichnungen von Scheiben und Sicherungsteilen sind den jeweiligen MaRstandards zu entnehmen. Das
Schema wird entsprechend den Erfordernissen des jeweiligen Mafstandarde gekilrzt oder erweitert ange-

Werden Scheiben und Sicherungsteile aus einer der fiinf Werkstoffgruppen nach Abschnitt 3.2. und wbird ein
Oberflichenschutz nach Abschnitt 3.5. gefordert, so lautet - falls in den MaBstandards nichts anderes ange-
geben wird - die Bezeichnung fiir eine Scheibe von 17 mm Lochdurchmesser aus Stahl (St) galvanisch verzinkt

Sind Scheiben und Sicherungsteile in nur einer Werkstoffgruppe oder einem Werkstoff festgelegt oder blei-
ben diese der Wahl des Herstellers tiberlassen, braucht das jeweilige Kennzeichen nicht angegeben werden.

Werden Scheiben und Sicherungsteile aus einem bestimmten Werkstoff gefordert, ist an Stelle des Kurz-
zeichens fiir die Werkstoffgruppe, 2. B. St, Sm, der jeweilige Werkstoff mit seiner Kurzbezeichnung

Die fiir Scheiben und Sicherungsteile verwendeten Werkstoffe, Halbzeuge und Rohteile miissen den Fest-

Kurzzeichen Werkstoffgruppe

Werkstoff

St Stahl

St 33, St 34u, St 34b,
St 38u, St 38b,

St 42u, St 42b, St50,
St 60, St 70,

St VIL23, 98 20

Sm ; Schwermetall

Ms 58, Ms 60, Ms 63

L ’ Leichtmetall

Al199, Al Mg,
AlCuMg

P Pappe, Schichtprefistoff

Hp 2061.5
Vi 3120
HgW 2081, 5

F TFormstoff

Polyamid
Formmasse Typ 31

3.3. Abmessungen und zuldssige Abweichungen

Technischen Bedingungen entsprechen,

brachten Schichtdicke ist zulissig,
Fiir MaBe ohne Toleranzangabe gelten folgende Abweichungen:

Die Abmessungen der Scheiben und Sicherungsteile miissen den Festlegungen der Mafstandards und diesen

Eine Uberschreitung der Grenzmafe um den doppelten Wert der durch die Ober{ liichenbehandlung aufge-

Mafle Nenqmaﬁbereich Abweichungen
I mm Ausfilhrung Ausfiihrung
m g
bis 6 10,2 10, 5
Lingenmafe iiber 6 bis_ 30 30,5 ES |
in mm iber 30 big 100 10, 8 1,6
{iber 100 11,2 2
bis 0, 4 +0,2 10,2
Rundungen tiber 0,4 bis 1, 6 10,3 ° 10, 3
in mm {iber 1,6 bis 6 10, 5 10, 5
iber 6 +1 |
. bis 10 . +30 +30
g!i':lc(le\:nl(? Uber 10 bis_50 +0 +20
Minuten iiber_ 50 bis 100 110 +19
{iber 100 +3¢ 30’

Bei Winkeln bezieht sich das NennmaB auf die Liinge des kiirzeren Schenkels

o,
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3.3.1. Ausfihrung m (mittel)

Die Toleranzen nach Tabelle 1 und 2 gelten fiir die in den Mafistandards angegebenen Einzelmafle,

o
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TGL 20150
(1A
<
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i
TGL 0-463
TGL 0-137
d
2
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AN .. Sywz (d«?
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TGL 0-432 ‘
' TGL 0-6797

TGL 0-6707
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MaBe in mm

Tabelle 1
Mafe Zul#ssige Abweichungen fiir
iiber bis b d d f h
1 2
1 3 — 40, 15 — -0, 14
3 6 -0, 3 +0, 2 -0, 3 -0,
[} 0 -0, 3 +0, 3 +0, 3 -(, 23
10 |8 -0, 4 +0, 4 -0, 4 -0, 27 IT15
18 30 -0, 5 +0, 5 -0, & -0, 33 bezogen
30 00 -0, 4 +0, 8 -0, 8 — auf
50 80 -1 +0, 8§ -1 — d1
80 120 -1,5 +1 -1,5 —
20 180 -1,8 +1 -1, 8 —
180 250 -2 -— -2 —
! @ ﬁx—?’m v g 31— 2
7772 S /5 | g~ A §
£3° 1 3°
- [
i /
2ul. Abw. der Neigung 1% 7 ' 777

Die bildlichen Darstellungen stimmen mit denen der einzelnen MaBstandards nicht immer iiberein.

Tabelle 2 Mafe inmm
Dicke Zullissige Abweichungen f{ir
{iber bis die Parallelitiit Zuliissige
der Auflageflichen Durchbiegung
5; 5y - Sy e
0 1 £0,1 0, 05 0,1
1 2,5 10,2 0, 0,2
2,5 4 10,3 0,15 0,3
4 6 30, 6 0,2 0,4
6 10 1] 0,3 0, 6
10 18 1,2 0,4 0,8

3.3.2, Ausfihrung g (grob)
Die Toleranzen nach Tabelle 3 und 4 gelten fir die in den Mafstandards angegebenen Einzelmalle.

1hlA]

TGL 0-440
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TGL 0-436
Tabelle 3 Mafle in mm
Mafe Zulissige Abweichungen fiir
iber bis a d d h
1 2
1. 3 - L < —
3 6 — +0, 3 —
6 0 — +0, 4 —
10 8 T 0.8 0.8 Ir 16
8 30 3 +0, 6 -0, 8 ez"ugf""
30 50 13,5 0,8 1,3 ‘"‘d
{1] 80 13 +1 -1,0 1
80 120 14 +1,5 -2,0
(120 180 15 +2 -3,5
180 250 -— —_— -3
| ";' v — q‘ “ ,
60
}K‘ e
. i +9
2ul. Abw. der Neigung £ % o v

Die bildlichen Darstellungen stimmen mit denen der einzelnen Mafistandards nicht immer {iberein,

h._
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Tabelle 4 MaBe in mm
Dicke Zullissige Abweichungen f{ir

: die Parallelitit Zullissige

tiber bis 84 der Auflagefldchen Durchbiegung

8 - . s e
2 3

0 1 10, 2 0,2 0,2
1 2,0 10, 3 g, 3 0, 4
2,5 4 10, 6 g, 6 0, 6
4 6 E3 1 0,8
6 10 31,2 ,2 1,2

10 18 t1,5 1,9 1,6

3.4, QOberflichenbeschaffenheit

Die Oberflichenbeschaffenheit der Scheiben und Sicherungsteile muf den Festlegungen der Mafistandards
und dieser Technischen Lieferbedingung entsprechen.

Scheiben und Sicherungsteile miissen allseitig gratfrei sein.

Zugelassen sind:
Riefen, Kratzer, Kerben, Schlagstellen und Bearbeitungsspuren, wenn ihre Tiefe innerhalb der zulissigen

Rauhtiefe liegt.

Risse, Falten oder korrodierte Stellen, die nicht grifier sind als die {iir das Halbzeug zullissigen,
Schwacher, kaum wahrnehmbarer Grat. :

Die zuldssigen Rauhtiefen fiir die Aus{ihrungen m und g sind in Tabelle 5 festgelegt,

Tabelle §
Zullissige Rauhtiefe Rt
Oberfliche in um
Ausfithrung Aus(iihrung
m g
Auflagefliichen 25 160
Sonstige F lichen 160 beliebig j

3.5. Oberflichenschutz

Scheiben und Sicherungsteile sind gereinigt und getlt oder gefettet zu liefern, sofern keine anderen
Vereinbarungen getroffen wurden.

Fir besondere Verwendungszwecke kinnen nach Vereinbarung mit dem Hersteller Scheiben und Sicherungs-
teile mit galvanischer Beschichtung, Tauchliberziigen und Phosphatschichten geliefert werden, Die Uber-
ziige und Schichten an Scheiben und Sicherungsteilen miissen homogen sein. Rauhe Stellen, Verdickungen,
Blasen oder Risse sind unzuliissig.

3.6, Hirte vergliteter Scheiben und Sicherungsteile

Im verglteten Zustand muB die Hirte innerhalb der sich aus den Hidrte-Sollwerten und den zuldssigen Ab-
weichungen ergebenden Grenzwerten liegen,

4, PRUFUNG

Die Forderungen, die im Sinne dieses Abschnittes an eine Lieferung gestellt werden kinnen, gelten als
erfiilit, wenn durch die nachstehenden Priifungen die Einhaltung der technischen Forderungen des Ab-
schnittes 3. bestitigt ist.

Scheiben und Sicherungsteile sind vom Hersteller nach eigenem Ermessen in der Produktion laufend hin-
sichtlich Werkstoffe, MaB- und Formgenauigkeit, Ober{liichenbeschaffenheit und Oberfliichenschutz zu
priifen und nach den in diesem Standard sowie den jeweiligen Mafistandards festgelegten Bedingungen zu
liefern. Das Los muB aus Scheiben und Sicherungsteilen gleicher Abmessung, gleicher Ausflihrung und
gleichen Werkstoffes oder Werkstoffen einer Werkstoffgruppe bestehen.

Die Priifungen sind an Priifstiicken durchzufiihren, die dem zur Priifung vorgelegten Los zu entnehmen sind.

4.1. Priifung der Werkstoffe
4.1.1, Werkstoffe und Halbzeuge

Die Werkstoffe und Halbzeuge sind nach Ermessen des Herstellers in bezug auf ihre Festigkeitseigen-
schaften nachzuprifen.

BN
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4.1,2, Hiirtepriifung
Probenahme und Entscheidung bei negativem Priifausgang:

Fir die Prifung sind hdchstens 0,1 % von jeder Sorte einer Lieferung, mindestens jedoch zwei Proben zu
entnehmen. Die Probenahnie erfolgt blind, d. h, villig willkiirlich, Fir jede nicht geniigende Probe sind
zwei Ersatzproben zu entnehmen, Diese milssen beide. den technischen Forderungen entsprechen, andern-

falls ist das Los zurlickzuweisen.
Die Priifung der Hirte ist nach TGL 8556 "Hérteprifung nach Vickers" durchzufiihren.

4,2, Priifung der Abmessungen
4.2.1, Probenahme und Entscheidung bei negativem Priifausgang

Fir die Priifung sind htchstens 1 % von jeder Sorte einer Lieferung als Proben zu entnehmen, Als Priif-
menge gilt dabei eine Losgrife von 3000 Stiick, Die Probenahme erfolgt blind, d. h. villig willkiirlich,

Ist die Anzahl der ermittelten Fehlerstiicke bei Scheiben und Sicherungsteilen, Ausfiihrung m, griéBer
als 5 % der vorgeschriebenen Priifmenge, bel Scheiben und Sicherungsteilen, Ausfiihrung g, groBer als

8 %, ist die Prifung an der gleichen Anzahl zu wiederholen,

Ist die Anzahl der ermittelten Fehlerstlicke auch bei dieser zweiten Prifung grofier als 5 % bzw, grofer
als 8 %, kann das zur Priifung vorgelegte Los dem Herstellerwerk zum nochmaligen Aussuchen zur Ver-
filgung gestellt werden,

Die Ersatzlieferung ist unter den gleichen Bedingungen nur einmal zu priifen und muf genligen, andern-
falls ist das Los zuriickzuweisen.

4.2,2, Durchfiihrung
Die Abmessungen und Formen der Scheiben und Sicherungsteile sind mit geeigneten Mefimitteln zu priifen,

4,3, Priifung der Oberfléichenbeschaffenheit

Probenahme: nach Abschnitt 4,2.1,

Die Scheiben und Sicherungsteile sind nach der Qberflidchenbehandlung einer Sichtpriifung auf Oberflichen-
beschaffenheit und Gratfreiheit zu unterziehen,

Blanke Scheiben mit kleiner als 2, 8 mm Lochdurchmesser ktnnen mit Hilfe einer 2, 5- bis 3fach vergri-
Bernden Lupe gepriift werden,

4,4, Priifung des Oberflichenschutzes
Probenahme: nach Abschnitt 4.2.1,

Die Priifung der Scheiben und Sicherungsteile auf das’Einhalten der technischen Forderungen des Ab-
schnittes 3,5, ist durch Sichipriifung mit normalsichtigem oder entsprechend korrigiertem Auge durch-
zufiihren. In Zweifelsfdllen ist mit einer 2, 5- bis 3fach vergrtBernden Lupe zu priifen,

Zur Entscheidung ktnnen auch Vergleichsmuster herangezqgen werden,

Die bei der Oberflichenbehandlung der Scheiben und Sicherungsteile aufgebrachte Schichtdicke ist mit einem
geeigneten Verfahren zu bestimmen, '

5, ABNAHMEPRUFUNG

Fiir die Prilfung von Scheiben und Sicherungsteilen in der Eingangskontrolle der Besteller gelten die Fest-
legungen des Abschnittes 4., falls nichts anderes vereinbart wird (z. B. Art der Abnahmepriifung).

Die in Ausnahmeféllen auf Grund gesetzlicher Regelungen vorgeschriebene amtliche Abnalime ist im Her-
stellerwerk vorzunehmen. Dabei sind dem Abnahmebeauftragten vom Hersteller die Werkszeugnisse fiir
das verwendete Halbzeug sowie das Werkszeugnis iiber die im Werk durchgefithrten Priifungen auszuhin-
digen. Die zur Abnahme erforderlichen Priifeinrichtungen (Lehren, Ger#te usw,) sind vom Hersteller zur
Verfiigung zu stellen, Die MeBunsicherheit und Beschaffenheit der Priif- und MeBmittel ist von der TKO
des Herstellers dem Abnahmebeauftragten zu belegen. Der Abnahmebeauftragte ist berechtigt, die Her-
stellung der Scheiben und Sicherungsteile zu berwachen. Die durchzufilhrenden Abnahmepriifungen und
die Probenahme legt der Abnahmebeauftragte fest, Dabei diirfen die Abnalmeprifungen und die Probenah-
men den in Abschnitt 4, im einzelnen festgelegten Umfang nicht iiberschreiten, Ein griofierer Priifumfang
ist zu vereinbaren,

6, VERPACKUNG

Scheiben und Sicherungsteile sind im Regelfall in stapelbaren Schachteln aus Karton, Well- oder Voll-
pappe oder Kunststoff zu verpacken, Eine Verpackung in Holzkisten, Kérben, F#ssern, Paletten oder
Bahnbehiltern ist nach Vereinbarung mit dem Besteller zuldssig, Die Packungen sind mit neutralem
Olpapier auszuschlagen.

In jeder Packung diirfen nur Scheiben und Sicherungsteile gleicher Abmessung, Ausfiihrung und gleichem
Werkstoff verpackt werden, Dic Bruttomasse einer Packung darf 70 kg nicht (lberschreiten,

- —
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6.1. Kennzeichnung der Packungen " d Lieferpapiere

Jede Packung mufl mit folgenden Angaben gekennzeichnet werden:
Kurzbezeichnung der verpackten Scheiben oder Sicherungsteile (z. B, Scheibe 17 TGL 17774

Stiickzahl
Herstellerzeichen
Datum der Verpackung

Die Lieferpapiere miissen sinngem#8 die gleichen Angaben enthalten.

7. TRANSPORT UND LAGERUNG

Die Packungen sind riittelfest zu transportieren. Die Transportbehidlter sind so zu sichern, dail wihrend
des Transportes keine Verlagerung des Inhaltes eintreten kann. Beim Transport miissen die Transport-
behilter vor Feuchtigkeitseinwirkung geschiitzt sein,

Scheiben und Sicherungsteile sind in geschlossenen Riumen trocken zu lagern, .

8. WERKSZE UGNIS )
Auf Anforderung des Bestellers ist vom Hersteller jedes Priiflos mit einem Werkszeugnis zu brolegen,

Hinweise

Ersatz fir TGL 7371 Ausg. 3,62

Anderungen gegeniiber Ausg. 3.62:
Scheiben nach TGL 0-125 und TGL 8328 gestrichen; Titelergtinzung geidndert; redaklionell iiberarbeitet,

Im vorliegenden Standard wurde auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL 8328; TGL 9556; TGL 17774; TGL 201 50; TGL 0-84; TGL 0-125; TGL0-137
TGL 0-432; TGL 0-436; TGL 0-440; TGL 0-443; TGL 0-6787
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