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MaBe in mm

1. TERMINUS UND DEFINITION
Bauteile aus Brettschichten, geklebt, bestehen aus geschichteten, ganzflachig unter PreBdruck geklebten Brettern.

2. SORTIMENT'
Tabelle 1
auflere Beschaffenheit
Kenn- b Iy h, .
buch Grundform h; unbe- |geschlich-|gehobelt
stabe B arbeitet tet
hochstens u v W
=1600 22000 -
A <] < 12001175 - %
- L1 b <
> 1200 bis 1400 -
X
3 28000
B H<, =1200(125 1400 X
L4 £} b

Fortsetzung der Tabelle Seite 2

! KonstruktionsmaBe in den angegebenen Bereichen nach Vereinbarung
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Fortsetzung der Tabelle 1

Aufere Beschaffenheit
Kenn- h 1, ha _
buch Grundform unbe- [geschlich-|gehobelt
stabe . arbeitet tet
hdchstens u v W
> 1200 bis 1600 22000 —
c <] = 1200 x
La -l 28000
= 1200 bis 1400 _
175 - -
> 1200 bi_s 1600 22000
D 1<, = 1200 X
L4 b
= 1200 bis 1400 -
e 28000
E s =1200 1400
. by - t
X
2
F
125 X
b
= 1000 22500 |3400
4
G 2 =
%
Ls b

Fiir Kennbuchstaben 8, E, F und G nur Sorte 1, fiir A, C und D Sorte 1; 2 und 3 zulassig.

3. BEZEICHNUNG

Bezeichnung eines Bauteiles aus Brettschichten, ge-
kiebt, Kennbuchstabe A Sorte 1 von Breite b = 90 mm,
Héhe h, = 200 mm, Lange |, = 5000 mm mit gehobeiter
Oberfiache (w):

BAUTEIL A1-90x200x5000 TGL 33136/01 w

4. TECHNISCHE FORDERUNGEN

4.1. Werkstoffe

4.1.1. Holz
Nadelschnittholz nach TGL 18981/06

41.2. Klebstoff
Die Eignung muB nachgewiesen sein

4.1.3. Holzschutzmittel
geeignet, vom ASMW zugelassen®

4.2. Erzeugnis

4.2.1. Geometrische Genauigkeit
GK 6 nach TGL 12860/02

2 zur Zeit der Bestatigung diese Standards entsprachen dieser
Forderung z. B. Plastasol L 47 des VEB Plasta Erkner und
p-Toluolsulionséure des VEB Fahlberg-List, Magdeburg

3 pur Zeit der Beslatigung dieses Standards entsprach dieser
Forderung z. B. Dohnalit-Ull-Salz des VEB Chemiewerk Niinch-
ritz, Betriebsteil Dohna :
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4.2.2. Stoffliche Eigenschaften

Tabelle 2
Eigenschaften Forderungen
Sorte
1 2 3
Gilteklasse | mindestens " 1= h,/3% "
nachTGL 117-0767 HI=h,2/3
Klebung der Schichten voliflachig
auf 1000 mm Klebfuge zuldssige Fehler cm? 30
| hochstens % der Brettbreite - 80
: im Bereich
Versatz der Keilzinkenverbindung mindestens mm | 250 [ Giteklasseli -
250
Zugfestigkeit der Keilzinkenverbindung
Einzelwert | mindestens N/mm? 24
Biegefestigkeita,a
Einzelwert | mindestens N/mm?
beih; bis 300 | 34 26
iber 300bis 400 33 o5
tber 400bis 500 32
Ober 500bis 600 24
Uber 600bis 800 K} 03
iiber 800bis1000 | 30
iiber 1000 bis 1300 29 oo
{iber 1300bis 1500 | 28
Elastizitatsmodul E,,
Einzelwert | mindestens | beih, N/mm?
bis 1500 11000

Die Festigkeiten beziehen sich auf einen Feuchtesatzvon 8% = u = 18%.
Der Elastizitatsmodul bezieht sich auf einen Schiankheitsgrad l,/hy = 15.

4.2.3. AuBere Beschaffenhait

Tabelle 3
Oberfiache auBere Beschaffenheit
unbearbeitet vor- oder zuriickstehende Brett-

schichten hdchstens 5 mm und mit
Kiebstoff behaftete Sichtflachen
zuléssig

geschlichtet Flachen geebnet mit Schritte
hochstens 6 mm, bis 1 mm vor oder
zuruckstehende Bretischichten und

Klebstoffreste zulassig

gehobelt Flachen geebnet mit Schritt e

héchstens 3mm

Schritt e ist der Abstand zweier Wellenberge auf der be-
arbeiteten Flache

4.2.4. Holzschutz
nach TGL 22856

5. PRUFUNG

5.1. Werkstoffe
nach Festlegung des jeweiligen Herstellers

5.2. Erzeugnis

5.2.1, Prifdichte

nach den Forderungen des ASMW, mindestens 3 Erzeug-
nisse fir eine Prifung. Die Proben sind so zu entnehmen,
daR sie dem Durchschnitt der Produktion oder Lieferung
entsprechen.

5.2.2. Prifmittel

MeBschieber nach TGL 9252/01

Mefiband nach TGL 13621/01 Kapsel mit Kurbel
GliedermaBstab nach TGL 6164

StrichmaBstab nach TGL 3515

Fithlerlehre 100 mm lang, 0,05 mm dick

Zug-Druck- und Biegefestigkeitsprifmaschine nach

TGL 22711/01

Nivelliergerat oder elektronischer Wegaufnehmer nach
den geltenden Vorschriften:

4 Forderung an den Querschnitt des Brettschichtholzes nach TGL 33136/02
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5.2.3. Bestimmung der geometrischen Genauigkeit
Messen der Bauteile mit MeBband oder GliedermaBstab

5.2.4. Pritung der stofflichen Eigenschaften

5.2.4.1. Bestimmung der Glteklasse

visuell mit normalsichtigen eder entsprechend korrigierten
Augen bei Tageslicht oder gleichwertiger Lichtquelle und
1000 mm Sichtabstand. Bei Grenzfallen ist zu messen.
5.2.4.2. Bestimmuny der Klebung der Schichten

durch Messen der Lange und Tiefe der Klebefugenfehler
mit Strichmafstab und Fihlerlehre.

5.2.4.3. Bestimmung des Versatzes der Keilzinkenver-
hindung

visuell mit normalsichtigen oder entsprechend korrigierten
Augen bei Tageslicht oder gleichwertiger Lichtquelle und
1000 mm Sichiabstand. Bei Grenzfilien ist zu messen.
5.2.4.4. Bestimmung der Zugfestigkeit der Keilzinkenver-
bindung

5.2.4.4.1. Hersteilen der Priifkdrper

E's sind je 3 Probestiicke nach Bild 1 und daraus je 2 geho-
belte Prifkérper nach Bild 2 herzustellen. Die Keilzinken-
verbindung muB rechtwinklig zur Breite und bei 1,/2 des
Prittkérpers liegen. Die Prifkdrper sind fortlaufend zu
‘humerieren. Die aus einem Probestiick hergesteliten zwei
Prufkorper sind mit der gleichen Nummer und zusétzlich
mit a oder b zu bezeichnen. Breite und Dicke jedes Priif-
korpers sind mittels MeBschieber bei 1,/2 auf 0,1 mm
genau zu ermitteln.

Die Prifkdrper sind bei 20°C = 3 K und 65% + 5% relati-
ver Luftfeuchte mindestens 24 Stunden zu lagern und un-
mittelpar danach zu prufen.

A

32

730 _I_ 230

Bild 1 Probestick

75

12

110 2.0 10
ig= 46O

Bild2 Prufstlck

5.2.4.4.2. Durchfuhrung der Prufung

Die Langsachse des Prifkorpers und die der Einspann-
backen muB als verlangerte gerade Linie durch die Be-
_ festigungspunkte der Prifmaschine verlaufen.

Die Einspannbacken sind gleichmaBig fest anzuziehen.

Eine Zerstdrung der Prifkdrper an den Einspannstellen
darf nicht eintreten. Die freie Einspannldnge muB 380 mm
betragen.

Die Kraftzunahme muB (350 = 100) N/s betragen.
Die Prufkérper miissen einzeln mit der Werkstoffprif-
maschine bei einem Lastbereich von 0 bis 100 kNN gleich-
maBig und stetig bis zum Bruch belastet werden. Nach Be-
endigung der Priifung einer Prifserie ist der Feuchtesatz
nach TGL 25106/02 oder mittels elektrischen Feuchte-
satzmeBgerates zu bestimmen.

5.2.4.4.3. Auswertung der Priifung

Die Zugfestigkeit der Prufkorper ist nach der Formel

O, = % in N/fmm?

zu ermitteln.

Hierin bedeuten:

g,z = Zugspannung

F Prifkraft beim Bruchin N

A = Priufkdrperquerschnittbeil,/2in mm?

(ohne Abzug des Keilzinkengrundes)

5.2.4.4.4. Prufprotokoll

Im Prifprotokoll sind unter Hinweise auf die Einhaltung

dieses Standards anzugeben:

— Prifkorper-Nummer

Priifkraft F beim Bruchin N

Flache A des Priifkérperquerschnittes in mm?

Zugfestigkeit a5 Einzelwert in N/mm?

Feuchtesatz uin %

Bruchcharakteristik (z. B. Keilzinkenbruch, Halzbruch,

80% Fehiklebung, Ast Uber 21 des Priifquerschnittes,

Kurzfasrigkeit, Faserverlauf)

— Proben mit einer Bruchfestigkeit < 24 N/mm? und einem
Holzbruchanteit = 75% sind von der Auswertung aus-
zuschiieBen

5.2.4.5. Bestimmung der Biegefestigkeit und der Elastizi-

tatsmodule

5.2.4.5.1. Herstelien der Prutkdrper

Es sind Priufkorper mit den Abmessungen nach Bild 3 her-

zustellen. Die Breite und Dicke der Prifkorper sind mittels

StrichmafBstab bei i/2 auf 1,0 mm genau zu ermitteln.

Die Pritfképer sind bei 20°C + 3 K mindestens 7 Tage zu

lagern und anschlieBend zu priifen.

Der Feuchtesatz u muB im Bereich von 8 bis 18% liegen.

5.2.4.5.2, Durchfilhrung der Pritung

mit dem Priifautbau nach Bild 3 entweder ‘

— Belasten in Stufen o, = 5 N/mm? bis zum Bruch, wobei
bei jeder Laststufe die Durchbiegung f zu messen ist.

oder bei Vorhandensein eines x-y-Schreibers

- kontinuierliches, stof3freies Belasten bis zum Bruch bei
gleichzeitiger Aufnahme eines Kraft-Durchbiege-Dia-
gramms.

Der Priifkérper ist mit einer stetigen Kraftzunahme von

{250 £ 100) N/s zu belasten.

Die Durchbiegung f ist mit einer Genauigkeit von 0,1 mm

zu ermitte!ln. AnschlieBend ist der Feuchtesatz u nach

TGL 25105/02 oder mittels elektrischen FeuchtesatzmeB-

gerates, Genauigkeit + 0,5% Feuchte, zu bestimmen.

Fur andere Bauteilhdhen als (256 + 1) mm ist die Bestim-

mung der Biegefestigkeit und des Elastizitatsmoduls sinn-

geman durchzuflhren.

5.2.4.5.3. Auswertung der Prifung

Die Biegefestigkeit des Bauteiles ist nach der Formel

i

_ 4224 -Fy 2
08 = T2 in N/mm
ZU ermitteln.
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F= Prutkraft
, ]
PN i ~
l
[
T Ly " 9741
75 1408 __|_ 102¢ _J 1408 80t
lg® 3840
L. 3995 %S
Bild 3

Hierin bedeuten:

g,g = Biegebruchspannung

Fg = Priftkraft beim Bruchin N

b = Breite des Prifkdrpersinmm
h = Hbdhe des Prufkérpersin mm

Der Elastizitatsmodut E,; aus der Priifung auf Biegung ist
bei den einzelnen Laststufen nach der Formel

_ 1,2?8 " 1010 Fi 3,026 ‘ 106 Obi

ESELEL LA L R i 2
Ep e f ot in N/mm
zu ermitteln.

Hierin bedeuten:

Fi = Prifkraftbeider Laststufeiin N

fi = Durchbiegungin|y/2 bei der Laststufeiin mm
on = BiegespannungbeiderLaststufeiin N/mm?2

Der Elastizitdtsmodul E, des Bauteiles ist als Mittelwert
aus den Laststufen o,y = 5 N/mm? 6, = 10 N/mm?,
Ops = 15 N/mm? und gy, = 20 N/mm? auszuweisen.
5.2.4.5.4. Prifprotokoll

Im Prifprotokoll sind unter Hinweis. auf die Einhaltung
dieses Standards anzugeben:

Prifkérper — Datum der Klebung

Prifkdrperhéhe hin mm

Prifkdrperbreite b in mm

Prufkraft Fg beim Bruch in N

Biegespannung o, in allen Belastungsstufen in N/mm?
Biegespannung oyg beim Bruch in N/mm?

Durchbiegung f; in allen Belastungsstufen in mm
Etastizitatsmodul E, in N'mm?

Feuchtesatz uin %

Bruchcharakteristik (z. B. splittrig, zackig oder glatt, Bruch
durch Aste mit Angabe ihres Anteiles von Querschnitt,
schrager Faserverlauf oder andere Holzfehler)

Skizze und/oder Foto des Bruchbildes

5.2.5. AuBere Beschaffenheit

visuell mit normalsichtigen oder entsprechend korrigierten
Augen bei Tageslicht oder gleichwertiger Lichtquelle und
1000 mm Sichtabstand. Die vor- oder zuriickstehenden
Brettschichten sind in Abstanden von 1000 mm und der
Schritt e bei bearbeiteter Oberflache an beliebiger Stelle
mit dem StrichmaBstab zu messen.

5.2.6. Holzschutz
nach Festlegung des Herstellers

5.2.7. Gesamtprifprotokoll

Im Gesamtprifprotokolt sind fiir die Bestimmung

der geometrischen Genauigkeit

der Sorte

der Klebung der Schichten

des Versatzes der Keilzinkenverbindung

der duBeren Beschaffenheit und des Holzschutzes
Aussagen (iber die Erfiillung oder Nichterfilllung der For-
derungen nach Abschnitt 4.2. zu treffen. Die Priifproto-
kalle fir die Zugfestigkeit der Keilzinkenverbindung, fiir dig
Biegefestigkeit und die Elastizitasmoduie sing beizufiigen.

6. KENNZEICHNUNG

mit folgenden Angaben:

am Erzeugnis

wetterbesténdig, nach dem Einbau sichtbar:
Bauteilkeninziffer nach den Fertigungsunterlagen
Datum des Tages, an dem die Klsbung erfolgte
Hersteller

Sorte

Standardnumimer

auf der Verpackung:

Bauteilkennziffer nach den Fertigungsunteriagen

7. VERPACKUNG

gegen Feuchte und andere Witterungseintlisse geschijtzt;
bei Verpackung, z. B. mit bituminéser Pappe, ist diese
nach spatestens 30 Tagen zu ldsen. Zubehorteile
z. B. Verbindungsmittel, Beschlage, nach Vereinbarung.
Hydrophobierung fir Holzteile ist Zulassig.

8. TRANSPORT, UMSCHLAG, LAGERUNG

8.1. Die Bauteile durfen beim Verladen und Transportie-
ren nicht geworfen, gestcfen und gestaucht werden. Sie
sind gegen Kippen und Verschub zu sichern. Fiir den
Transport ist das Fahrzeug so zu wiahlen, daf die Lade-
flache eine einwandfreie Lagerung und Befestigung der
Bauteile zulaBt. Die Auflagerung muB Tabeile 4 Lageform 1
oder 2 entsprechen.
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Tabelle 4
I, hichstens
bei Vertikalman der Bauteile
Lagerform Gber | tiber | tiber | iber | iber | Gber | iber | Uber | Gber | Gber {iber | Gber | Uber { lber
ge 60 | 69 | 79 | 89 | 99 | 119 | 149 | 199 | 249 | 299 | 399 | 599 | 799 |1000
bis | bis | bis | bis | bis { bis | bis | bis | bis bis | bis | bis | bis
g2 | 70 | 89 | 99 [ 119|149 | 199 | 249 299 | 399 | 599 { 799 (1000
1
!ZST 4600 | 5000 | 5600 | 6000 | 6400 | 7300 | 8500 110300 12000113500116300121 40025700 (29950
! |
‘-r 2 " 25-—&-
L-—___' —h—-«—-———an—
2
. iz ly
- '_— 11
bei Bauteillange |,
bis 12400 7000

Gber 12400 bis 13700 - 7700
(ber 13700 bis 15300 — 8400
Uber 15300 bis 16 300 - 9100
Uber 16300 bis 17 400 - 9800
{iber 17400 bis 19600 — 11000
{iber 19600 bis 22800 - 12800
uber 22800 bis 27 500 - 15500
Uber 27 500 bis 30000 - 18000

8.2. Als Lastaufnahmemitte! sind zuldssig:

gummierte Lade- und Hebebander, mindestens 50 mm
breit

Seile und Ketten unter Verwendung von Kantenschutz.an
den Anschiagteilen durch winkelformige Beilagen aus
Holz oder Metall.

8.3. Das Anschlagen der Bauteile muB an mindestens
2 Stellen erfolgen. Abstand der Anschlagstellen nach

Tabelle 5, Anschiagform 1 oder 2; Abhdngigkeit vom Verti-
kalmaB und der Lange des Bauteiles. Der Einsatz von Tra-
versen wird empfohlen.

Anschlagform 1 stellt die Grundform dar. Bauieile, die mit
dem gegebenen VertikalmalB langer als das dazugehbrige
MaB |, sind, miissen nach Anschlagsform 2 angeschlagen
werden, Ist |, des Bauteiles groBerals |, + 2 - |3 so istunter
Einhaltung von I das MaB [, zu vergrdfBern.

Tabelle 5
Vertikalmal der Bauteite
iber | uber | Uber | iber | Ober | Ober | Gber iiber | Gber | Gber | (ber
Anschiagsform 60 69 79 89 99 119 149 199 249 299 349
bis bis bis bis bis bis bis bis bis bis
69 79 89 99 119 149 199 249 299 349
1 I, hochstens 12600113700 | 14600 | 15500 | 16400 | 17900 120000 | 23200 25800 | 28000 | 29950
2 I, hdchstens 6200| 6700| 7200( 7700| 8100 8900|10000 1150012900 (14200114950

Anschlagsform 1

2 lp
La

Anschlagsform 2

T .

T L .

L

T .
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8.4. Lagerung auf Unterbau mit einer Bodenfreiheit bei
befestigtem Boden, mindestens 300 mm und bei unbe-
festigtem Boden mindestens 400 mm. Abstand |, der Auf-
lager nach Tabelle 4. Lagerform 1 oder 2 in Abh#ngigkeit
von VertikalmaB® und der Lange des Bauteiles.
Stapelung der Bauteile nach Ldsen der Verpackung als
Block- oder Kastenstapel. Das Verhéltnis zwischen Hohe
und Breite des Stapels darf hochstens 2:1 betragen. Die
Stapel sind in Breite und Lange aus Bauteilen gleicher
GroBe zu errichten. Es sind die Standsicherheit, die ver-
wendeten Lagerausristungen sowie die Einhaltung der
zulassigen Tragkraft zu gewahrleisten. Die Stapel sind ge-
gen Feuchte und andere Witterungseinflisse zu schitzen.
Sie dirfen nur von oben abgetragen werden.

9. MONTAGE
nach Festlegung des Herstellers

® Das Vertikalmag ist je nach Lagerung: liegend = b: stehend = h;

Hinweise

Ersatz fir TGL 33136/01 Ausg. 3.78

Anderungen: Sorte 1; 2 und 3 aufgenommen; Zugfestigkeit der
Keilzinkenverbindung, Biegefestigkeit, Elastizititsmodul, Priif-
kdrperform und Prifdurchfithrung geanden; redaktionell (iberar-
beitet.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug ge-
nommen:

TGL 3515; TGL 6164; TGL 9252/01; TGL 12860/02:

TGL 13621/01; TGL 18981/06; TGL 22711/01; TGL 22856:
TGL 25106/02; TGL 33136/02; TGL 117-0767

Mit dem vorliegenden Standard stehen im Zusammenhang:
Schnittholz; Begriffe fur Fehler, Flachen und Abmessungen siehe
TGL 18981/01

Holzbau; Tragwerke; Berechnung; Bauliche Durchbildung siehe
TGL 33135/01 und 1. Anderung 6.86,

Vorschritt der Staatlichen Bauaufsicht des Ministeriums fiir Bau-
wesen Nr. /84 vom 1. 1.85

— Bautechnischer Brandschutz — Staatliche Bauaufsicht Heft
Nr. 11 (1984) .

Montageunterlagen fur Bauteile aus Brettschichten, geklebt unter
Angabe der Typenbezeichnung zu beziehen von:

VEB Fertighausbau Neuruppin, PSF 88, Neuruppin, 1950

VEB Bauelementewerke Erfurt, Werk Hermsdorf, Rodaer

StraBe 43, Hermsdorf, 6530

VEB Bauelementewerke Stralsund, Werk Lécknitz,
Kamp-Schulzen-StraBe

Lécknitz, 2103

Katalog des Katalogwerkes Bauwesen — Kiebebinder — zu bezie-
hen von:

Bauakademie der DDR, Bauinformation, Wallstrafe 27, Berlin,
1020



