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* In diesem Standa.rd sind die Pestlegungen des

ST Row 2211-86%1).

enthalten entsprechend.der Konvention tiber die Anwendung der Standards des Rates fir Gegenseitige Wirtschafts- -
hnitt "Hinweise'.
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1! EEZBICHNUNG

nach TGL 7960, Klasse 1 (K1 1):
IPEv 200 TGL 29658 St 38b-2 K1 1

sammenarbeit verbindlich ab 1. 1. 19

1

-

Profilhdhe

Flanschbreite

Stegdicke

Planschdicke

innerer Rundungshalbmesser
Tragheitsmoment
Widerstandsmoment
Triigheitshalbmesser
Drillwiderstand
Wolbwiderstand

statisches Moment des halben Querschnitts

Abstend der Druck- und Zugmittelpunkte

Bezeichnung fiir IPE-Profilstahl, warm gewalzt, parallelflanschig, von Profilhthe h = 200 mm aus St 38b-2

tiir die vertragsrechtlichen Beziehungﬁn zur Skonomischen und wissenschaftlich-technischen internationalen Zu-
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. MASZE

2.1, Abmessungen, deren zuldssige Abweichungen, Querschnitte, langenbezogene Massen und Mantelfléchen

Tabelle 1
IPE h b . T
- zuldssige zuldssige zulédssige zuldssige
Abweichung Abweichung Abweichung | Abweichung
Klasse Klasse Klasse Klasse
2 1 2 1 2 1 2
120 120 £ 2,0} ". 2) 64 | £ 2,0 2) 4.4 2) 6,3 2) 7
140 140 73 4,7 6,9 7
+ 3,0 +2,0 1+ 3,0
160 | 160 _20 8 | 45| 2,0[50° + 0.7 T 9
180 180 L 5,3 8,0 9
200 | 200 1 100 56 | *0,5 8,5| 1,0 +2,0] 12
220 | 220 10 5.9 9,2 -1,0 12
240 240 120, 6,2 +1,0 9,8 15 |
270 | 270 £3,0 |15 |22,0[£3,0]6,6 = 0.5 [49,2 15
300 | 300 150 7,1 10,7 15
330 330 160 7,5 11,5 + 2,5 18
0,751+ 1,0 25 - 1,5
0 360 170 8,0 12,7 18
400 400 | + 4,0 2) 180 {x 3,0 2)'1}| 8,6 2) 13,5 v 2) 21
Fortsetzung der Tabelle 1
IPE Quer- lingenbezogene Mantel-
schnitt Masse fldche
(7,85 ke/dm) :
em? x kg/m m*/m
120 13,2 10,4 0,475
140 16,4 12,9 0,551
160 | 20,1 15,8 0,623
180 | 23,9 . 18,8 0,698
200 | 28,5 22,4 0,768
220 33,4 26,2 0,848
240 39,1 . 30,7 0,922
0 45,9 36,1 1,04
300 | 53,8 42,2 1,16
A
330 | 62,6 49,1 1,25
360 72,7 57,1 1,35
400 | 84,5 66,3 1,47

2) nicht lieferbar




2.2. Statische Werte ) : ' : . -

Tabelle 2 ‘ )
‘ Tdr die Achsen
IPE I, Cp y - x - X . : y -y -
' i 8 I W i
x X x x x Y Y Y
- om' on® ontt | em3 | om emd | om em* |emd |om
“420 1,7 890 318 53,0] 4,90 30,4 | 10,5 27,7 8,65] 1,45 .
140 2,45 1980 544 77,3 5,74 421 12,3 44,9 12,3 (1,65
160 3,62 3960 869 109 6,58 61,9 ] 14,0 68,3|: 16,7 | 1,84 .
180 4,80 7430 1320 146 |.47,42| 83,2] 15,8 101 22,2 | 2,05
200 7,02 13000 1940 | 194 8,26 110 17,6 142 28,5 | 2,24
220 9,10 22700 2770 252 9,111 143 19,4 205 37,3 | 2,48
240 12,9 37400 3890 324 9,971 183 21,2 284 47,3 12,69
270 16,0 70600 5790 429 11,2 242 23,9 420 | 62,2 }3,02
300 20,2 126000 8360 557 12,5 34 26,6 604 80,5 -] 3,35
330 28,3 199000 11770 713 | 13,7 402 29,3 788 98,5 3,55
360 37,5 314000 16279 N 904 15,0 510 3,9 1040 123 3,79
400 51,4 490000 23130} 1160 | 16,5 654 35,4 1320 146 3,95
23 Lansen’
Tabelle 3
Linge g
Art Bereich zulidssige Sehnitt~ Anteil der
Klasse Abweichung zugabe Je Unterldngen
. ‘Klasse Trennstelle
1 | 2 1 2 ’
Hersbelldnge | 4000 , hochstens 5 % der
bis entf#llt Bestellmasse
15000 Mindestltinge 3000
Festlinge 5000 10000
bis bis
150001 15000 .
. 8053+ 100 ketneXt)
kombinierte bis 10
Lange 15000

Lieferung von Lé.ngen nach Klasse 1 ilber 15000 bis 24000 mm nach Vereinbarung

2.4, Geradheit

Tabelle 4
zuldssige Abweichung von der ‘Gera.den
) bezogen auf
Klasse 1m Gesamtlénge
mm %
héchstens hdchstens
1 1,5 0,15
2 2 0,2

x3) zuldssige Abweichungen von + 50 mm oder + 30 mm nach Vereinbarung

x4) Mitlieferung von Unterlingen nach Vereinbarung
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2.5. Zuldssige Abweichung von der Querschnittsform

3.  STAHIMARKEN
elle-6

\learke

St 38;
St 38u-2;
St 38hb-2;
St 38b-2;
St 42;

St 42u-2;
St 42v-2;
St 42-3

H45-2;

H 52-37

6L 22421\

Kkp45-3

6L 28192

andere Stahlmarken

2) hicht lieferbar

nach Vereinbarung .

AN

™~

Tabelle 5 .
© IPE Neigung der Stegaufier~ Krlimming Abstumpfung
Hufleren mittigkeit des Steges der Winkel
Flanschfléchen . an den Auflen—
e - e . und Innenkanten .
k _%2 7% 8 der Flansche
. 8= =5 b.
Klasse Klasse '
ven bis 1 | 2 1 | 2 Al A2
' htchstens hochstens hdchstens hdchstens
* p—— |
- ~N
y A, 4
—ad
‘ I )
6.14_;.
. & ‘02 ! :
" ey
- -120 1,0 2) 1,5 2) 1,0
. 0,3 .t ‘
140 200 , P
2,0 | 2,5
220 270 0,015 * b 1,5 .
300 | 360 2o 3,5 5,0 3,0
)
400 - 0,015+b 2) 2) 2,0
2.6. Bestimmng der ldngenbezogenen Masse Hinweise
Die lingenbezogene Masse in kg/m ist an Partien mit
einer Masse von 20 bis 60 t von 400 bis 500 t Walzgut Ersatz filr 101 29658 Ausg. 9.75
oder an Profilstiicken mit einer linge von mindestens w "
: Anderungen gegeniiber Ausg. 9.75:
: 328;;’{‘82‘1‘083;3}?;:&%2: gzlmmoﬁiege’;‘é’gges““ nach Klasse 1, Werte fur Abstand der Druck- und Zugmittel-
J . punkte, IPE 400 und Masseabweichung aufgenommen;
. ' Technische Lieferbedingungen und Priifung gestrichen;
2.7. Bestimmng der Abmessungen zuldssige Abweichungen und Anteil der Unterldngen gé-
Die Bestimmungen der Profilhthe, Flanschbreite, Steg- dndert; redaktionell iiberarbeitet
dicke, Stegkrimmung und der Flanschneigung ist in einem .
Abstand von mindestens 500 mm von den’ Profilenden Gegenliber ST RGW 2211-80 wurden zusitzlich aufgenommen:
durchzufithren. ‘ Bezeichnung; Werte fir Drill- und Wolbwiderstand; Be-
Die Profilhthe ist in der y~Achse zu bestimmen. stimmung der Abmessungen; Stahlmarken; Mafibuchstabe
. . fir die Abstumpfung der Winkel an den Auflen— und Innen- =

kanten der Flansche

Gegentiber ST RGW 2211-80 wurdén nicht aufgenommen:
IPE 80; IPE 100; IPE 450; IPE 500; IPE 550; IPE 600;
Lingensbweichung + 50 mm flir Profillingen bis 6 m

Gegeniiber ST RGW 2211-80 wurden anders festgelegt:
Lingenbereich erweitert; Anteil der Unterldéngen; Bereich
der kombinierten Lingen; Geradheit; die Mafbuchstaben fiir
die Stegdicke mit "s" anstelle "d", den Rundungshalb-
messer mit "r" anstelle "R", die Neigung der Hufleren
Flanschflichen mit "k" anstelle "e", die Stegauller—
mittigkeit mit "a" anstelle "k", die Kriimming des

Steges mit " 8" anstelle "f"

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Be-

zug genommen:
TGL 7960; TGL 22426; TGL 28192

Stabstahl und Profilstahl aus
Baustdhlen; warm gewalzt,

Technische lieferbedingungen siehe TGL 9896




