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i’ nnie gestoBene Stlitze ubertragt im Bereich dee Stofes 100 % der Langskrgfte (Druckkraft) und

N Tabelle 1.7 Forderungen_anuBeton und Bewehrung

a‘M,;ne henaunatehenden Sthbe missen 80 angeordnet BEln, daB eine moglichst geringe Verminderung

H"meldung von Betonhaftung ist die Splnde; vor dem Einsétzen mit einem geeigneten Trengnittal by

— . . - . _z_—‘. . . }
; CoeZEHOEEN XeX680C6TOREMX CTOEK . Reinforced ‘concrete column. 'é
BeTABHO® COSZMBOHNE : Plug=type joint Tie
" ‘ ' Kaoellenstraﬂe |
Deskriptoren: 'St@_lﬁbetonstuetzen; Stuetzenstos ‘ . . 9403 BO_Ck‘au!.Erzg‘ )

Verbindiich ab 1. Ti 1976 .

Dieser Btandard gi111% fir Verbindungen von Stahlbetonetﬁtznn untereinander*~
wsowle mit bewehrten Fundamenten el vorwi&gend runhender Belastung, - :ﬁﬁi":
o ' Mafe in mum mh’ﬂﬂﬂepm “"...
o : Zwickou
LBMMH : :

Steckatoﬁ = Stutzenverbindung mit sus der oberen Stilitze herausragenden Langsbewehrungsatéhlen
- und entsprechenden Aussparungen in der unteren Stiitze oder im Punds nent be1 dem

; die . Stutze vollstandig oder teilwelse biegeateif angeschlongen wird.

2, TECHNISGHE FORDERUNGEN

70 % der Biegemomente gowie 70 % der Léngekrafte (Zugkraft) einer ungestolenen btutze von - .~~J{
sonst glelchen Festigkelis- und Quers ichnittawerten, Diese Belastung darf Prithestens 24 Stundons
?nach der Mpntage erfolgen. Werden nichg alle Bewehrungsstibe gestofen, so ‘beziehen sich dieae

Uerte auf den sich im Stodbereleh ergebenden neuen Stahlquerschnitt,

| Stiltzenquerschnitt im Fugenbereich n $ 1,00
- ™ Beanspruchungsrichtung dexr Stiitze cm oo : s 100 -
B ‘T Betongiite S R . A _, ® B 225 A
'.Zu;stoﬁandé Lﬁngsbewehrdng Stahlmarke nach TGL 12530/01 5t A-TIX 5
. Durchmesser htchstens mm ' 32
.} ‘,:. Bewehrungsanteil in der Stoﬂfuge ' % . t )

der nutzhbhe h eintritty S
Bel Vorhandensein von . Kropfungen miissen die Bﬁgel die Langabewehrung feat umachliaﬁan f.' ;
Zur Herstellung der Augsparungen sind Spindeln in der Form nach Bild 3 zZu- verwenden.ézur Ve

Qinzustreichen und eine Stunde nach dem Betonieren mit einer halben bis einer Umdrahung zu
1ockernaund nach ausreichender Erhértung des Betons gu entfernen, Im Bereich der kunsparung s
ﬂhrfen kOine Schaden, Za B, Hiase, entstehen, die die Tragfaﬁigkeit der Stutze mindemn.

ﬁie Aussparung ist vor- rbtterelnflussen. Verschmutzungen und Verstopfungen mittels watterfeaier H
‘Abdeckung 2u schiitzen., Bei der Pestlegung der hohenmaﬁigen Laga des JtecketoBes iat die Mantngaw
halterung zu beachten. . ‘ - Wl ‘
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. Der MOrtal darf keine Zuachlagstoffe enthalten und nicht atahlaggrassiv wirken., Falla zur

L Art und Masse der Zusatzmlttel diirfen verindert werden, wenn nachweiabar die gefordérten Eignﬁ-
‘schaften des Mortels dadurch nicht beeintréchtigt-werden, Der Anteil ap 03012 darf jedooh
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Konizitdt der Spindel 10 mm

Bild 3 ' '

Spmde! zur Hersrellung der Aussparungen

2.2, Mortel
2.2:1. Fest;pkeitseigensehaften und Zusammensetzung
Zur Herstellung des MSrtsis ist Portlandzement nach TGL 28101/01 mindestens P7 375, zu ver-
wendou, der aus einer Lieferung zu entnehmen imt. Die Lagarung des Zements hat nach
TGL 28101/10 zu erfnlgen. : :

Tabelle 3 " Forderungen an den Mﬁrtal

v

Druekfestigkeit kp/em”™ mindestens nach 28 Tagen 600 .
™ 2 . 1 Tag

Blegezugfestigkeit kp/em™ mindestens nach 28 Tagen | 50

‘Ausbreitma8 nach TGL 28103704 . m 150 big 190

Wasser / Zement im Mittel _ - 0,28

Erreichung der Druck~ und Biegezugfestigkeit erforderlich, dirfen Zusatzmittel nach Taballe 4
zugegehen werden. . . - o

~ Tabelle 4 Zugabe ven Zusatzmitteln

ATt ' Zusatzmittel % i
‘ : ‘ der Mesese des Zementes:

KECrO4 (Kaliumchromat) : 1,0
N\ oder

faCl, (Calciimchlorid)_ _ o © 0,5

und,

MgSiF6 (Magnesiumsilikofluorid) 0,3 bis 0,5

nicht Yiberschritten werden. Die Verwendung anderer Chloride imt unzuldaslg.

Zusatzmittel sind in luftdichi verschlieﬁbaren Glasbshidltern aufzubewahren. 51e 8ind im An- ‘.
machwagser aufzulosen.- :

2.2,2. Aufberéitung des Mbrtels - +

Der MSrtel iet maschinell so durchzumigchen, daB eine teigartige zu-ammonhﬁngendc Ibrtolpn—
gte entsteht und eich kein Wagser absetzt., Das zum Duwchmischen des Mdrtele verwendets Rithye
werk 8011 eine Drehzahl von .300 bis 400 U/min besitzen. Der MSrtel ist vor Tomporatur-n unter :

$ °C'zu schiitzen. Das au schnelle Abbinden, besonders bei Temperaturen ifher 25 % ist, . B, *
durch Peichthalten, zu verhindern. -
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qiv, 2.2, 3. Eignungsprifung und Glitepriifung

" Vor jedem Baubeginn ist durch Eignungopriifung festzustellen, ob der Mdrtel die in Tabelle 3
enthaltanan Festigkeitawerte ErrPicht Wehrend der iontage iat der M¥rtel zu priifen bei dem

& ¥y jedem’ 30, und dem‘letzten Sjutzenstoﬁ.

Bei der Piurung 8ind 6 Primmen 40 nm X 40.gm x 160 mu herzuatellea. Jo 3 Priemen sind nnch 1
und-nach’ 28 Tagon sbzudriicken. Die Ppismen sind offen bei einer Temparatur von 15 bis 20 °¢
und ‘giner relativen Luftfeuehta von mindeptens 657% bis zur Prufung zu lagern, Mafgebend sind
die Hitteiwerte der 3 Priemen.

Die‘Prﬂfergehninse gind in einem Protokoll featzuhalten, in dem auch die verwendete Zement-
‘gﬁte, die Zusammenuetzung und die Art der Mirtelherstellung angegeben meln miissen, '

2.2.44 Erhﬁrtungaprﬂfung

Bel Herstellungsbedingungen sbweichend von den Lagerungltomperaturan der Prismen aind Erh!r—
tunssprufungﬂn nach TGL 21094/04 durchzufuhren.

3. zuaanmxxsau DER STUTZEW
" Die’ ?sﬂgenuuiykeit %+ B. der Langshswehrung und der Hilsen, 1at vor der Montage zu priifen,
Alg meximale Abwelchung zwischan Achge Hilse und Achsae Bouehrunggstnhl 8ind 5 mu anw-
pustreben,
i FExtpfunged. im Bereich dar horizonialen Puge sind unzuldasig.
% - Hiflpen und Fugenflichen sind zu sHubern und anzufeuchien.
o hnf dem Hillmeuboden gishengebliebenes Wasser iat, z. B, mittels Druckluft oder Schwamm, zu
: entfarnen. Bel Anwendung von Druckluft ist ein Austrockmen zu verhindernm. Dis herausstehenden
mehrungaq*ahlp muasen vor Eimfithren in die Aussparungen dss StoBes fett-, Hl- und rostfrel
~“gein, Der Zusammendbau der Stiltzen muB in 45 mlnuten, gerechnet vom Annachen des Mirtels,
"' beendet sein, Ein nachtridgliches Korrigieren oder Auarichien der Stutzs ist unzulﬁssig.
}%p Stitteen, d%e Beschlidigungen'im Bereich der Aulsparungen aulwelger, dﬁrfen nicht ‘eingebaut
“y usrddn. o -

. Nach dem Zuaammenbau iet die obere St&tze mittels einer Montagahaltorung mindestens 24 Stunden
.- An day richtigen Lage zu halten. .

g Uber den Zusanmenbat der Stitzen let ein Montagebuch zu. fUhren. Es muf die Namen der m1tglie-
. der der Montagabrisada und die Kennzeichnung der mcntierten Stlitzen enthelien,

Erfolgt’ der Zusammenbeu bed, Temperaturen unter.5 C, 80 iet der gepamte Bereich des Steck-
atofes, inabesondere der der Stecketobhiilsen, vor Einbringen dem Mﬁrtols auf mindestens 5 °¢
2u erwanmen und. danacg 24 Stunden hel einer Temperatur von mehr gla ‘S % zu halten,

Bs wird enpfohlen, den Stoﬂ durch vorgefertigte transportable Khaten, die innen mit Dimmate-
rial und éiner Wﬁnmequelle auagestattet gind, einzuhausen,

El . . '
Hinweise - ¢
;. Ersatz fur, TGL 112—0?92 Ausg. 2,65 :
g lnderungan gegenilber TGL 112-0792: Erwalterung der Stﬁtzenquerachnitte bis 1,0 m2 tei einexr
maximalen’ Seftenabmeesung vor 1,0 m; Erweiterung den Anwendungebereicheg auf die Verbindung
wigchen Btitze und beweshriem Pundament; Aufnahme der Brhﬁrtungsprurung uynd der Fest{lsgungen
A den Zuaammanbau bed khhlar Witterung,

" Im VOrliegOnden utandard 1st anf folgtnde Standards Bezug genommen:

103 12530/01 . Stahle fir den Stehlbetonbau; Befonatahl, warm gewalzt;
: Technigche Lieferbedingungen
" PGL 21094{04 Prufung des erhidrteten Betons; Druckfastigkait Biegezugfentigkeit
TGL . 28101/01 " Zemente; Portlandzemente
J'TQL 28101/10 - _-i DLieferung, Trensport.und Lagerung _ e
“ 1GL 28103/04 . =; Bestimmung der Druckfestigkeit ' :
Ferfigteii&”aus Stahlveton s ' ' siehe TGL 0-4225

. fn den Stsudaﬂd aufgsnommen wurde dle gemia § 6 des Anderungsgesetzeu zum Patentgesetsz
“vom'31..7. 1963 (GBl. I Beite 121) geschiltzte Erfindung
WP 35910 Verfahren zur Beachleunigung der Erhéxtung von Zement bei 5lelchzeitigem Korro-
‘sionasohutz dexv Stshleinlagen.
Ersivenuivdnder Beirieb: VEB BMK Sud BT Karl»larv~5tadt
' ‘ ) 901 Kari-Marx-Stadi
Hllberadorfer Str. 23

»

jf Fir alle dch Standard benutzenden Betrlebe wurda vom ?atentamt eine gemeinschaftliche Benut=
ﬁ'ﬁungaerlaubnie erteilt,

Die Vergiiting erfolgt nach den Bﬂstinmungen der t. DB zur Neuararverordnung vom 22. 12. 191
T{EBI. 1972°IT Seite 11). :
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