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Standard gilt
gemeine Bauzwecke eingesetzt werden.

Dieser nur .

Dieser Standard gilt nicht

fiir Marken der GuBstiicke aus unlegiertem Stahl,*die fiir all-

fiir GuBstiicke mit Forderungen'an die Kaltzdhigkeit und/

oder Warmfestigkeit sowie fiir GuBstiicke, die nach dem FeingieBverfahren hergestellt werden.

Im vorliegenden Standard ist ST RGW 4559-84 iibernommen worden.

Weitere Informationen siehe Abschnitt "Hinweise”

Konkretisierungen und Ergdnzungen zu ST RGW 4559-84 im Text sind durch eine senkrechte Linie ge-

kennzeichnet.

In den Tabellen sind konkretisierte und erginzende Festlegungen durch ein Dreieck im Tabellenfeld

gekennzeichnet.

1. VWerkstoffbezeichnung

1.1. Allgemeines
nach TGL 43 216

Die nachzuweisenden Eigenschaften sind in-der
Kurzbezeichnung durch eine Kennziffer nach

Tabelle 1, getrennt durch einen Punkt, fest-
zulegen.
Tabelle 1
Kennziffer Eigenschaftennachweis
.0 Zugfestigkeit, Bruchdehnung
1 Zugfestigkeit, Streckgrenze,
Bruchdehnung
3 Zugfestigkeit, Streckgrenze,
Bruchdehnung, Kerbschlagzdhigkeit
9 Zugfestigkeit, Bruchdehnung,
magnetische Induktion

Die Kennziffef .0 in der Kurzbezeichnung darf

weggelassen werden.

1.2. Kurzbezeichnung

Kurzbezeichnung fiir unlegierten StahlguB (GS)
der. Marke G5-40.1 mit nachzuweisender Zug-
festigkeit, Streckgrenze und Bruchdehnung,

normal—'undvspannungsarmggglﬁht_(N + 9):

65-40.1 N + S TGL 14 315

2. Stahlmarken

2.1. Mechanische und physikalischie Eigenschaf-
ten '

‘Die Eigenschaften nach Tabelle.2 gelten bei

Temperaturen von 20 OC + 10 K-und sind im
Wirmebehandlungszustand normalgeglﬁhtaﬂN) oder
normai— und spannungsarmgegliiht (N + S) zu er-

" mitteln.




Seite~<2 TGL 14 315/01

Tabelle 2
Stahl- Zug- Streck- |[Bruch- Kerbschlag- _Bruch- Magnetische Induktion
marke festig- |grenze dehnung |[zdhigkeit einschnii- | bei Feldstdrke
keit Mittelwert rung in A/cm
1. 1R, R, Ag KCU 3 7. 25 150 | 100
jl MPa MPa % j/cm2 % T
'J'”f 7 mindestens
GS5-40.0 - 20
65-40.1 -
400 200 25 35
155-40.3 50
65-40.9 20 1,45 11,60 1,75
65-45.0 17 -
65-45.1 . -
450 230 22 - 30
lGS-45.3 40 .
GS-45.9 17 1,40 |1,55] 1,70
65-50.0 B 14 -
65-50.1 | so00 r— 5 : R
| Gamwa— 260 20
G5-50.3 35
G5-60.0 - 8 |4
65-60.1{ 400 20
320 15 .
165-60.} 25

Nachweis der Brucheinschniirung und der magne-

tischen Induktion auf Forderung des Bestiellers

2.2.kChemische Zusammensetzung

Die in Tabelle 3 festgélegten Richiwerie gel-
ten fiir die Schmelzenanalyse

Tabelle 3
Stahlmarke C Si Mn P 5 Beimengungen an
Cu, Cr, Ni
% % % % % %
, hichstens
65-40.0 0,20 v |4
G5-40.1 g,10 bis
. bis N
‘IGS-AB.} 0,20 0,60 v
| 65-40.9 Big
0,4
G5-45.0 0,20 0,20
G5-45.1 bis bis 0,40 A
je Einzelelement
[65-45.3 0,30 0,60 bis 0,04 | 0,04 i .30
_ 0,15 | 0,90
G5-45.9 bis is .
0,25 | 0%
65-50.0 0,30 '
65-50.1 bis )
 eT— 0,20 .
6S-50.3 0,80 ’
bis
G5-60.0 0,40
A 0,60
65-60.1 bis :
;rﬁs—so.s 0,50

|Zu1§ssig sind Abweichungen bei C mit + 0,03 %

und Abweichungen in den Gehalten von 5i, Mn,

\

" Cr, Ni und Cu, wenn die Forderungen der Ta-
belle 2 erfiillt sind.



*-.

TGL 14 315/01 Seite 3

2.3. Wirmebehandlung

buBstiicke sind zur Verbesserung des Gefiiges und
zur Minderung innerer Spannungen normalzuglii-
hen. Bei ril- und spannungsempfindlichen GuB-
stiicken ist auf Forderung des Bestellers oder
Her'stellers zu vereinbaren, da8 nach dem Nor-
malgliihen und Luftabkiihlen bis auf-etwa 600 °C
ein Spannungsarmgliihen durchzufiihren ist. Da-
bei ist von der Haltetemperatur der Spannungs-
armglithung bis auf etwa 250 °C mit einer Ge-
schwindigkeit abzukiihlen, die nicht mehr als
50 K/t betragen darf.

Die Wirmebehandlungstechnologie ist vom Her-
steller festzulegen.

Die Temperéturbereiche der Wﬁrmebehandlung
nach Tabelle 4 sind zur Anwendung empfohlen.

Tabelle %
.~ Stahlmarke Normal- Spannungs-
gliihen armgliihen
GS-40.0 bis GS-40.9
> 900 bis 930 550
GS-45.0 bis 65-45.9 : .
- bis
G5-50.0 bis G5-50.3 | 870 bis 900
650
GS-60.0 bis 6S5-60.3] 840 bis 870

Lieferungen ohne Wirmebehandlung oder im
Wirmebehandlungszustand abweichend von Ta-
belle 4 sowie die dabei.zu erreichenden Eigen-

schaften bediirfen der Vereimbarung.

Hinweise
Ersatz fiir TGL 14 315/01 Ausg. 6.79

Anderungen: Titel und Geltungsbereich ge-
d@ndert; Festlegungen unter Beriicksichtigung
der Titeldnderung prézisiert; voellstindig
iiberarbeitet ’ ’

Der ST RGW 4559-84 ist fir die vertrags-
rechtlichen Bezieﬁungen zur okonomischen und
wissenschaftlich-technischen internationalen
Zusammenarbeit verbindlich ab 1.1.1986¢

Gegeniiber ST RGW 4559-84 wurden zusdtzlich auf-
genommen: Werkstoffbezeichnung und Eigenschaf-
tennachweis nach Tabellq 1 entsprechend DDR-
giltigen Regelungen; Stahlmarken GS-40.3,
65-40.9, 65-45.3, 65-45.9, G5-50.3 und GS-60.3;
Abweichungen von der chemischen Zusammensetzung
konkretisiert; Festlegungen zur ﬂérmébehandlung

Gegeniiber ST RGW 455§-84_wurde gedndert:

in Tabelle 2 KCU 2 in KCU 3; Bruchdehnung fiir
Stahlmarken GS5-50.1 und G5-60.1 und Bruchein-
s¢hniitung fiir 65-60.1 erhiht ’

Gegénﬁber ST RGW 4559-84 wurden nicht aufge-
nommen: Marken 51861 und 52861

Im vorliegenden Standard ist auf folgenden
Standard Bezug genommen: TGL 43 216

GuBstiicke aus warmfestem Stahl; Technische Be-
dingungen siehe TGL 7458/01

Gulstiicke aus niedriglegiertem Stahl; Marken
siehe TGL 14 395/01

. Stahl-FeinguBstiicke; Technische Lieferbedin-

gungen siehe TGL 14 415

GuBstiicke aus Stahl fiir den Einsatz bei tiefen
Temperaturen; Technische Bedingungen
siehe TGL 28 312/01

.

Gegeniiberstellung der Stahlmarken

T6L 14 315/01 ST RGW 4559
55-40.0 51731
G5-40.1 52731

65-40.3 -
65-40.9 -
55-45.0 51821
65-45.1 52821
6S-45.3 -
G5-45.9 - i
$5-50.0 51831
65-50.1 -52831
65-50.3 -
- . 51861
- 52861
65-60.0 51862
65-60.1 © 52862
65-60.3 -






