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1. ‘Zweck des Priifverfahrens

o Dieses Priifverfahren dient zum Nachweis der
S Bestdndigkeit von Anstrichen und Anstrich-
systemen, die stdndig oder periodisch durch
flissige Medien beansprucht werden.

2. Kurzbeschreibung des Priifverfahrens

2 Das Priifverfahren kamm als Kurzzeit— oder
-l Langzeitpriifung durchgefithrt werden.
- Die Einwirkung der Priiffliissigkeit auf den An-
R strich erfolgt durch Betropfen oder Benetzen
"’ bei der Kurzzeitpriifung oder durch Eintauchen
E des Priifktrpers bei der Langzeitpriifung..
2 Nach Beendigung der Beanspruchung ist der Zu-—
5 stand des Anstrichs zu beurteilen.

rdve

3. Priifmittel
o SchichtdickenmeBgerdt nach TGL 29 778

Priiffliissigkeit gemdfl den Festlegungen im Er-
zeugnisstandard.

AL Kurzzeitpriii‘ung durch Auftropfen

3.2 Iﬁlrzzeitpriifﬁng durch Benetzen
P

etrischalen A 1 — 60 x 20 nach
TGL 21 636/05

Langzeitpriifung

o

2 Vorzugsweise Glasgefdfle, z. B. pneumatische

£ Warne oder Glasschalen von 250 mm Hohe und
150 mm Durchmesser mit Falz und iibergreifendem,
losem Deckel nach TGL 21 636/07
PVC-Platten

erlag fiir Standardisierung — Bexug: Stand

A/
W
W

4, Probenahme
nach TGL 14 301/05

§

& |
5. Probenvorbereitung

S Fiir jede Priifung sind mindestens 4 Prufkorper

"’ mit einer Mindestfldche von je 20 em®, bei

Prtii‘korpern aus Blechen vorzugsweise minde-
2 stens 100 cm® zu verwenden.

85 —

Vorzugsweise sind Stahlbleche aus weichem, un—
legiertem Stahl StTZu A 2 nach TGL 9559 mit den
Abmessungen 0,5 bis 1,4 mm x 75 bis

100 mm x 75 bis 150 mm mit abgerundeten Kanten
oder — fiir die Langzeitpriifung Rundkérper aus
Stahl St 38 nach TGL 7960 mit einer Linge von
100 bis.180 mm und einem Durchmesser von

10 bis 20 mm, unten abgerundet mit einem Ra—
dius von mindestens 5 mm, zu verwenden. Die
Halterung der fiir die Langzeitpriifung vorge—
sehenen Priifkdrper hat so zu erfolgen, daB
eine Beeinflussung des Priifvorganges, z. B.
durch Lokalelementbildung, ausgeschlossen

ist.

Die Oberflichen sind vor dem Auftragen des An-
strichstoffes durch mehrmaliges Waschen mit
Isungsmittel einwandfrei zu reinigen und zu
entfetten. Sie haben mindestens dem SHuberungs—
grad 2,5 nach TGL 18 730/02 zu entsprechen. Die
mlttlere Rauheit Rz nach TGL RGW 1156 darf
hochstens 60 pm betragen.

In den Frzeugnisstandards festgelegte An-—
strichtridger aus anderem Material sind zulds-—
sig. Bei ihnen ist sinngemdf zu verfahren.
Priifkérper aus Holz miissen eine feingeschlif-
fene Oberfldche aufweisen.

Die Anstrichstoffe sind nach den Verarbei-
tungsrichtlinien der Anstrichstoffhersteller
anfzutragen.

Ebene Priifktrper aus Metall sind fiir die lang-
zeitpriifung zusdtzlich mit einem Kantenschutz

~von etwa 5 mm Breite zu versehen.

Die Konditionierung der Priifanstriche hat

nach TGL 28 557 zu erfolgen, falls in den Er—
zeugnisstandards nichts anderes festgelegt ist.
Vor der Exponierung sind die Schichtdicken der
Anstriche nach TGL 29 778 zu bestimmen. Dabel
diirfen die Anstriche nur auf den Fl&chen, die
dem Medium nicht ausgesetzt werden, beschidigt
werden. ; .

6. _. Durchfithrung der Priifungen ‘

3 Priifktrper sind der Priifung zu unterziehen,

der 4. ist als Vergleichsmster aufzubewalren.

Die Priifungen sind, falls im Erzeugnisstandard
nichts anderes festgeleg—b ist, bei

20 °C * 2 K durchzufithren.

VEB 'Komplexe Vorbereitung
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6.1. Kurzzeitpriifung

6.1.1. Kurzzeitpriifung durch Auftropfen

Die vorbereitete Priifplatte ist mit dem An-
strich nach oben an einem Laborstativ unter
einem Winkel von 45° zu befestigen.

Uber der Priifplatte ist ein Tropftrichter an—
zubringen, der das fliissige Priifmedium ent-
hilt.

Das AusfluBirohr ist in einem Abstand von etwa
60 mm auf die Mitte der Priifplatte zu rich—
ten.

Die Tropfgeschwindigkeit ist anf 2 Tropfen je
Sekunde einzustellen. Die Dauer der Bean—
spruchung hat, falls nichis anderes im Er—
zeugnisstandard festgelegt ist, 15 Minuten zu
betragen.

Danach ist die Priifplatte abzuspiilen, mit
Filtrierpapier vorsichtig abzutrocknen und
nach Abschnitt 7. auszuwerten.

6.1.2. Kurzzeitpriifung durch Benetzen

Die vorbereitete Priifplatte ist mit dem An—
strich nach oben waagerecht zu lagern. Etwa

1 om® Priiffliissigkeit ist auf die zu priifende
Oberfldche aufzutragen und sofort mit einer
Petrischale abzudecken.

Die Dauer der Beanspruchung hat, falls im Er-
zeugnisstandard nichts anderes festgelegt ist,
1 Stunde zu betragen.

Ndch der Binwirkung ist die Priifplatte abzu-
spiilen, mit Filtrierpapier vorsichtig abzu-
trocknen und nach Abschnitt 7 auszuwerten.
Die Verwendung eines gegeniiber der Priiffliis—
sigkeit bestiindigen, saugféhigen Mediums,

z. B. Filtrierpapier, ist zul&ssig.

6.2. Langzeitpriifung

Das PriifgefdB ist mit einer PVC-Platte, in der
sich zur Halterung der Priifkdrper Bohrungen
befinden, abzudecken.

Die Aufhingung der Proben mufl zur Vermeidung
einer. Potentialbildung an Nichtleitern erfol-
gen.

Das Priifgefdl ist so mit Pruff1u551gke1t Zu
filllen, daB die Priifkérper zu 2/3 in die

Priif fliissigkeit tauchen.

Zwischen den PriifkSrpern sowie zwischen den
Priifkorpern und den Gef&dfwinden muB} ein Ab-
stand von mindestens 20 mm bestehen.

In einem PriifgefdB sind vorgugsweise nur Priif-
korper, die mit dem gleichen Anstrich be—
schichtet sind, zu priifen.

Eine Deponlerung von. PriifkSrpern mlt verschle—
denen Anstrichen ist zuldssig, wenn die An>
striche keine den Priifverlauf beeinflussende
Verdnderungen der Priifbedingungen verursa—
chen.

Falls im Erzeugnisstandard nichts anderes
festgelegt ist, hat die Priifdauer mindestens
50 Tage =zu betragen

Die Auswertung hat vorzugsweise nach,2 6, 24,

48, 96 Stunden; 10, 20, 40 und 50 Tagen zZu er— -

: folgen. Weitere Prﬁffristen sind erzeugnisbe—
zogen zu wdhlen.

Durch entsprechende Kontrollen ist zu sichern,
dafl die Priifbedingungen wie Fiillstand, Konzen—
tration, pH-Wert, Elektrolytkonzentration bei
destilliertem Wasser wdhrend der gesamten
Priifdauer gleichbleiben.

Das Priifmedium ist zu erneuern, wenn sich die
Konzentration einer oder mehrerer, die
Aggressivitdt des Mediums bestlmmender Kompo—
nenten um mehr als 15 % gegeniiber der Aus—-
gangskonzentration gedndert hat und eine
Korrektur nicht mdglich ist oder werin durch
Reaktionsprodukte eine nicht vertretbare Ver—
farbung, Trilbung oder Niederschlagsbildung er-
folgt ist.

Nach Beendigung der Priifung sind die Priifkor—
per dem Priifmedium zu entnehmen, abzuspiilen,
mit Filtrierpapier vorsichtig abzutrocknen und
nach Abschnitt 7. zu bewerten.

7. Auswertung der Priifung

Verdnderungen des Anstrichs wie Farbe, Glanz,
Blasenbildung, RiBbildung, Abldsen des Films,
Korrosion usw. sind visuell zu beurteilen.
Nach AbschluB der Medienbeanspruchung sind
die in den Erzeugnisstandards festgelegten
oder vereinbarten Priifungen durchzufihren.

Ein Anstrich gilt unter Bezug auf das Priifme-

dium und die Priifdauer im Sinne dieses
Standards als bestdndig, wenn mindestens 2
beanspruchte Priifkérper gegeniiber dem Ver-
gleichsmuster keine oder nur im Erzeugnis-—
standard zugelassene, die Funktion des An-—
striches nicht beeintrichtigende Verdnderungen
aufweisen. v

8. .Prufprotokoll

I Priifprotckell sind unter Hinweis auf diesen
Standard anzugeben:

Art und Bezeichmung des Anstrichstoffes oder
Anstrichsystems

Bezeichnung des Herstellerbetriebes
Werkstoffart und Abmessungen des Anstrich-
trigers -

Oberfldchenvorbehandlung

Auftragsverfahren, Anzahl der Schichten,
Schichtdicke )

Trocknungs— und Konditionierungsbedingungen
Priifmethode

Priifmedium

Dauer der Binwirking

Priiftemperatur

Priifergebnis

Priifdatum -

Hinweise

Brsatz fir TGL 14 302/07 Ausg. 9.75
Enderungen: Aufnahme der Kurzzeitpriifung durch
Benetzen in Anlehnung an TGL 23 823/18; Er-
hohung der Parallelpriifungen auf 3; redak—
tionell iiberarbeitet.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende
Standards Bezug genommen:

TG, RGW 1156; TGL 7960; TGL 9559; TGL 14 301/05;

TGL 18 730/02 TGL 21 636/05 und /07;
TGL 28 557; TGL 29 778



