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Dieser Standard gilt a uch fir Zubehdr und Funktionseinheiten elek-
t

ronischer MeBgecrite.

In vorliegenden Standard sind ST RGW 503-77 und ST RGY 1611-79 {ibernommen worden.’
Vleitere Informationen sieche Abschnitt Hinweise.

Ergénzungen zu ST RGW 503-77 und ST RGW 1611-79 sind im Text durch elne senkrechte Linie
gekennzeichnet.

1. Termini und Definitionen 1.7.- EinflubBgrote
BJNAKAA BeanduHa
1.1. Absoluter Fehler (einés MeBmittels) influence quantity
adcoJuTHAA HOI'DENHOCTDH .
(cpezicTBa MaMEDEHUA) nach TGL 31 550/07
absolute error (of a measuring instrument) ) ’
. ' 1.8, Empfindlichkeit (eines MeBmittels)
nach TGL 31 550/07 9yBCTBUTENBHOCTE (CDENCTBA W3MEpeHw:)
sensitivity (of a measuring instrument)
1.2. Anzeigeberecich )
HOMPHAJIBHHE IWanasoH

nominal range

nach TGL 31 550/07
1.9. Elektronisches MeBgerat
2JeKTDOHHHR waMeprTe sbHHE mprGOp
electronic measuring device

nach TGL 31 550/07

Arbeitsfehler
TOTPEMHOCTE B padoduyX. yCAOBUAX
operating error

1.3.
MeBgerdt, das mit Hilfe darin enthaltener

elektronischer Bauteile arbeitet
Anmnerkung 1: ) :

Fehler eines elektronischen MeBgerdtes ein-
schlieBlich seines Zubehérs und zugehdriger
Funktionseinheiten, im weiteren Gerite, unter
Nennarbeitsbedingungen

1.4. Bezugswert einer EinfluBgrdide
HODMaJBHOE 3Ha4YEeHNne BJMARNEH BeMITHH
referenz valuc for a given influence
quantity

nach TGL 31 550/07

1.5. EinfluBbercich einer EinfluBgribe

paGodag_o6nacThk 3HadeHuH

BImMADTE! BeJMIVHH

nominal range of a use for a given in-

fluence quantity

1.10.

- Elektronische Bauteile sind aktive Elemente

oder Elementegruppen, die Elektronen- oder
Stérleitfihigkeit in Halbleitern oder im
Vakuun oder die Ionenleitfdhigkeit in Gasen
verwvenden. ) .

Anmerkung 2:

Gerdte, die keine aktiven elektronischen Bau-
teile enthalten, z.B. Resonanzfrequenzmesser
und MeBleitungen, aber in Verbindung mit
elektronischen Mepgerdten fir den Aufbau von
MeBeinrichtungen bestimmt sind, gehéren eben-
falls zu elektronischen MeBgeridten.

Elektronischer MebBwandler
9JIEKTDOHHHE H3MepZTEeNh
npeoGpasoBaTelh

electronic measuring transducer

Elektronische Einrichtung zur Umwvandlung vo
elektrischen und/oder nichtelektrischen GrdBen
in elektrische Signale, die fir die Messung
bestimmt sind

nach TGL 31 550/07

EinfluBfehler
TOI'DENHOCTD BJIASHAA,
influence error

1.6.

1.11. Fehler elner Messung (Fehler)
NOTDENHOCTh W3MEPEHRA :

Fehler, bei dem eine EinfluBgrdBe einen belie-
error of measurement (error)

bigen Vlert innerhalb der Grenzen der Nenn-
arbeitsbedingungen annimmt und sich alle
anderen EinfluBgrdBen unter Referenzbedingungen

nach TGL 31 550/04
bef inden ’

(IV-1-18) Lizenz-Nr. 785 — 318 88 ST 1108




3

Seite 2 TGL 14 283/03

1.12. Fehlergrenzen
OpenesH IOIYCHAEMHX gorpemHocTe#
maximum permissible errors

nach TGL 31 550/07

1.13. Grenzarbeitsbedingungen
npeJieJbHHE YCJIOBEA pacoTH
limiting conditions

Gesamtheit der Wertebereiche der EinfluBgréfen
und der technischen KenngréBen auBerhalb der
Nennarbeitsbedingungen und MeBbereiche, bei
denen das Gerdt ohne bleibende Beschédigungen
arbeitet und danach bei Betrieb unter
Nenngrbeitsbedingungen keine Anderungen seiner
technigchen Kenmwerte auftreten )

1.14. GrundFrehfer (eines MeBmittels)
OCHOBHafA OOTPEmHOCTE (CpBﬂCTBa HSMGDGHMH)
intrinsic error (of a measuring
. dnstrument)

nach TGL 31 550/07

1.15. Instabilitat (eines Mepmittels)
HecTaGUIBHOCT (CpeCTBA U3NMEDEHNA)
inconstancy (of a measuring instrument)

nach TGL 31 550/07

1.16. Lager- und Transportbedingungen
yCJOBZS TPaHCHODPTUPOBEHUA U XDPaHEHWA
conditions of storage and transporc

Gesamtheit der Werteberciche dor Cinflubgrében,
bei der das Gerdt transportiert und gelagert
werden kann, und danach bei Betrieb unter Nenn-
arbeitsbedingungen keine Anderungen seiner
technnischen Kennwerte auftreten

1.17. MeBbereich .
Imanga3oH N3MepeHmA
specified neasuring range

nach TGL 31 550/07
1.13. Mepgerat
waMepnTenbHHl mTpreop
measuring device
i
nach TGL 31 550/05
1.19. MeBgrobe

namepsaeman BeJm4nHa
measurand

nach TGL 31 550/03

1.20. Nennarbeltsbedingungen
HOMUWHANBHHE DPadodyne yCIOBUI
rated operating conditions

Bedingungen, unter denen die EinfluBgrdfen
innerhalb der Grenzen der EinfluBbereiche
liegen .

1.21. Reduzierter Fehler (eines MeBmittels)

OprBeieHHaA OOTPEemHOCTE
(cpencTBa W3MEDERNA)

fiduciol error (of a measuring
instrument) .

nach TGL 31 550/07

1.22. ﬁeferenzbedingungen
HOPMAJIbHHE YCJIOBAA
reference conditions

wie Bezugsbedingungen nach TGL 31 550/07

1.23. Relativer Fehler (eines MeBmittels)
OTHOCKTENRHAs NOTDENHOCTE
(cpelcTBa B3MEpEHNA)
relative error (of a measurin
instrument) .

nach TGL.31 550/07

1.24, Richtiger Wert (einer Grope)

nellcTBUTeBHOE BHaYeHKe (BesudnHH)
conventional true value.(of a quantity)

nach TGL 31 550/04

1.25,. Stabilitat (eines MeBmittels)
cTaGUIBHOCTE (CDENCTBA M3MEeDEHu ) -
stability (of a measuring instrument)

Eigenschaft eines Gerédtcs, Uber eine bestimmte
Zeitdauer den Wert der zu messenden oder darzu-
stellenden GrdoBe beizubehalten, wenn die ande-
ren Bedingungen dabei konstant bleiben oder
sich in den vorgegebenen Grenzen &ndern

1.2G. Stabilit&atsfehler
THOTPEmNHOCT: npndopa n3-3a HeCcTaCuJIBHOCTH
error of stability )

Fehler eines Gerdtes, der bei der Mcssung oder
Darstellung einer Grofe innerhalb einer be-
stimmten Zeit auftritt, wihrend alle andere
Bedingungen konstant bleiben .

4.27. Wahrer Yert (einer Grobe)
UCTHHHOE 3HOUEHUe (BeJVdyHH)
true value (of a quantity)

nach TGL 31 550/04 ’ =

1.28. Zeit zur Einstellung des Betriebszu- N
standes :
BpeMA yCTAHOBJIEHWA DACQYero pexnva
warn up time ’

Zeitdauer, nach der die angegebenen tech-
nischen Kenmverte des Gerdtes nach seinem
Einschalten erreicht sind

*1.29. Zubehdr zum elektronischen heBgerit

NPUHEIJAEeRHOCTY K 2JIEKTPOHHOMY
U3MEpUTEJIBHOMY OpUCopY

accessories to electronic mcasuring
device

Einrichtungen, wie Tastkopf, Kabel, iiodulator,
Dampfungsglied, Phasendreher, gerichtete Ver-
zweigung, Wechseleinschub usw., die sténdig
gemeinsam mit einem elcktronischen NMeBgerat,
arbeiten oder der Erveiterung seiner techni-
schen Moglichkeiten (Anderungen seciner techni-
schen Kenmverte nath einem.vorgegebenen Ver-
fahren) dienen . ’
Anmerkung 1:

Austauschbares Zubehér ist Zubehér mit tech-
nischen Kenmwverten, die unabhingig von denen
des angeschlossenen MeBgerdtes sind, und das (
nicht nur mit diesen verwendbar ist. J,,~\,m_&i\ e
Anmerkung 2: 7
Nichtaustauschbares Zubehér ist Zubehor, das
mit dem angeschlossenen MeBgerdt kalibriert
ist, und das nur mit diesem verwendbar ist.

1.30. Zusatzfehler (eines MeBmittels)
IONICJHUTEJBHEA NOI'PEMHOCTD
(cpepcTBa W3MEDERWT) .
complementary error (of a measuring
instrument

nach TGL 31 550/07

2. Allgemeine Festlegungen zur Priifung

2.1. Geridte missen PrOfungen auf Einhaltung
ihrer technischen Kennwerte nach Verfahren
unterzogen werden, die in der Anwenderdokumen-
tation und/oder betrieblichen technischen
Dokumentation festgelegt sind.
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2.2. Beim vereinzelten Ausfall. von Bauelementen
ist ein Priifungsabbruch unzulé&ssig, soweit der
Ausfall nicht durch eine unzuléngliche
Konstruktion hervorgerufen wurde.

Nach Austausch der ausgefallenen Bauelemente
ist der abgebrochene Priifschritt zu wiederholen
und danach die Prifung fortzusetzen.

Bei wiederholtem Ausfall gleicher Bauelemente
gelten die Priifungen als nicht bestanden.

2.3. Gerite, die fur einen Betrieb zusanmen
nit nichtaustauschbarem Zubehér bestimmt sind,
missen zusammen mit diesem Zubehdr geprift wer-
den.

2.4. Gerdte, die fiur eincn Betrieb zusammen
mit austauschbarem Zubehir bestimmt sind,
dirfen getrennt von diesem Zubehér geprift
werden.

2.5. Dig Prifung unter Referenzbedingungen mub
vor allen anderen Priifungen erfolgen.

2.6. Falls die vorhandenen Priifeinrichtungen
dic Priifung des Gecrétes auf Grund dessen
Abmessungen und !Masse nicht gestatten, ist es
‘zuldssig, Gerdteteile einzeln zu prifen.

Die Zulassigkeit von Einzelprifungen sowie
deren Verfahren sind in der Anwenderdokumen-
tation festzulegen.

2.7. Die Priifung der technischen Kennwerte von
Geriten ist nach Einstellung des Betriebszu-
standes und nach AbschluB der.lMessungsvorbe-
reitungen, z.B. Nulleinstellung, Kalibrierung,
Fehlerkorrektur entsprechend Anwenderdokumen-
tation durchzufihren.

Dabel

- ist es zuléssig, die Priifung von Gerédten mit
internen Gleichspannungsquellen an deren
Stelle mit externen Gleichspannungsquellen
durchzufihren, wenn dadurch keine Anderung

-der technischen Kenmverte auftritt,

- dirfen wihrend der Prifung Justierungen in
bestimmten, vom Hersteller vorgegebenen Zeit-
abstédnden durchgefidhrt werden, wenn sie auf
den zu prifenden Fehler lkeinen EinfluB haben,

- darf eine Justierung durchgefihrt werden,
wenn nach besonderem Hinveis die Fehlerwerte
nur dann giiltig sind. In'diesem Fall missen
die Priifungen unmittelbar nach der Justie-
rung erfolgen, um den EinfluB jeder Null-
punktinstabilit&t auszuschlieBen.

- ist es unzuléssig, eine Nullpunktjustierung
wihrend der Prifung auf Nullpunktinstabili-
tat durchzufithren,

2.5. Fehler sind durch Anzeigevergleich oder
dirckte Messung mit Normalen zu bestimmen. Die
Beziehung zwischen dem Fehler des zu prifenden
Gerdtes 'und des Normals ist in der Anwender-
dokumentation festzulegen. -

Es ist zulédssig, einc der Folgendcn Beziehungen

anzuwenden:

- Der Fehler des Normals darf hochstens ein
Drittel des zuldssigen Fehlers des zu
prifenden Gerites betragen.

— Der gemessene Fehler muf in den Grenzen

"+ (e - n) % liegen, wenn zur Prifung eines
Terates mit den Fehlergrenzen von + e 7 der
Hersteller ein Normal mit einem FeRler von
+ n § verwendet. Bel einer Priifung des glei-

chen Gerdtes durch den Anwender mit einem
anderen Normal, dessen Fehler + m % betragt,
darf der geprifte Fehler groBer als + e $
sein, ohne daB das Geridt als fehlerhaft
gilt. Der Fehler muB jedoch in den Grenzen
von + (e + m) % bleiben.

Ist ein Vergleich oder eine direkte Messung
nicht durchfihrbar, ist es zuldssig, den Fehler
durch indirekte Verfahren zu bestimmen, wobei
eine gleichwertige Genauigkeit entsprechend den
gozanstehenden Beziehungen zu gewdhrleisten

st.

2.9. Zu priifen sind nur, technische Kennwerte
mit Toleranzen, jedoch teine als Informations-
angaben geltende Kennwerte oder Toleranzen.

2.10. Bei der Priifung des Grundfehlers miissen
die Wertekombinationen/Wertebereiche der Ein-
fluigréBen innerhalb der Referenzbedingungen
licgen.

2.11. Bei der Prifung des Arbeitsfehlers niissen
die Wertekombinationen/Wertebereiche der Ein-
flungréden innerhalb der Nennarbeitsbedingungen
liegen. Dabei darf die ungilinstigste Wertelombi-
nation von EinflufgroéBen unter Nennarbelitsbe-
dingungen auf Grund vorheriger Priifergebnisse
angenommen oder berechnet werden.

2.12. Bei der Prifung des Einfluffehlers darf
eine EinflupgrdBe cinen beliebigen Wert inner-
halb der Grenzen der Nennarbeitsbedingungen
annehmen, wobei alle anderen EinfluBgrdbBen in-
nerhalb der Referenzbedingungen liegen missen.

2,13, Bei der Prufung der Stabilitit gilt:

- -Soweit in der Anwenderdokumentation nicht
besonders vorgeschrieben, dirfen bei der
Priifung des Stabilit&tsfchlers Justierungen,
die den zu prifenden Kenmvert beeinflussen,
nicht vorgenommen werden.

- Die Wertekombinationen/Wertebereiche der Ein-
fluBgroBen missen innerhalb der Referenzbe-
dingungen liecgen.

~ Der Stabilitdtsfchler ist als Differenz
zwischen dem Fehler am Anfang und dem Fehler
nach Ablauf der Priifzeitdauer zu bestimnen.

2.14. Die wvollstindigen Pridfverfahren bei der
Durchfihrung bestimmter Prifingen sind in der
Anwvenderdokunentation anzugeben.

3. Arten-der Fehlerangabd

3.1. Gerdtefchler sind vorzugsweisce als abso-

lute-Fehler in eciner der nachstehenden Arten

anzugeben-

- in .gesetzlichen Einheiten der MeBgréBe/dar-
zustellenden GroBe, z. B. +5mv, +0,2A,
+ 1, 5% oder -

- 1in Tellen
z.B. + 0,5 % vom Skalemvert, + 2 %
spannc oder

- in Form der Summe aus einem der Mebgrobe/
darzustellenden Gréfe proportlonalen und
einem konstanten Wert, z.B. + (1 | % vom MeBb-
wert + 1 nV) oder

- in Form der funktionellen Abh&ngigkeit von
der Mengroébe/darzustellenden GrébBe als
Tabelle, Diagramm oder Gleichung.

eines festgelegten Bezugswertes,
der MeB-

3.2. Dic Angabe als relativer oder als redu-
zierter Fehler ist zullissig, wenn es unwahr-
scheinlich ist, dab dadurch MifBverstindnissc
entstehen. Ihre Einheiten sind Verhéltnisein-
heiten, z.B. %..

3.3. Geritespezifische Fchlerarten und die Art
ihrer Angabe sind in der Anwenderdokumentation
festzulegen,





