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g',é 1. BEZEICHNUNG ‘ MaBeinmm a . Fortsetzung der Tabelle 1.
&  Bezeichnung fir runden, patentierten, gezogenen, unlegier- - . T
g ten Federstahidraht von 2 mm Durchmesser, Klasse A, ver- - -Durchmesser’) - «| langenbezo-
3‘:‘ zinkt gezogen (feuZnA): ‘ : . k "d' S, Quer- gene Massg
S ... RD2A — TGL 14193/01 — feuZn A - | NennmaB | zuldssige Abweichung schnitt (7,85 kg/dm°)
g . Klasse A" | KlasseC |. mm?. kg/1000m
3 2. TECHNISCHE FOHDERUNGEN und B i} o .
g 21 MaBe v 09 06362 4,99
¢ 2.1.1. Durchmesser, Querschnitte und Massen ~ )
3 N 1 - 0,7854 6,17
2 Tabelle 1 : - o : +0,03 |:+0,015 T -
B ) 1,1, 0,9503 17,46
.. 1 . . o . 4 . .
-4 Durchmesser') ) , langgnbezo- 127 |- IR 1,131 8,88
g d Quer- gene'Masse = - . - .
] Nennmaf | zulassige Abweichung “schnitt (7,85 kg/dm?®) 14| - . 1,639 . 12,1
g ] ‘| Klasse A | KlasseC | -  mm? kg/1000 m ) 1,6 . ’ . : 2'011 . 158
& und B : == { . g + 0,04 + 0,02 - §
C . — g 1.8 . ‘ . 2,545 20,0
E 0,1 0,00785- | = . 0,0617 — . :
2 ; 2 3,142 - 247
a8 0,11 0,00950 0,0746 . . -
- . . 2,2 o R 3,801 - 29,8
2 0,12 + 0,005 0,01131 +0,0888 o i
g . 5 ; ; 2,5 + 0,05 +0,025 | - 4,909 38,5
-8 . 0,14 ' . 0,01539 R 0,121 ) : —
‘o, , ' ' . -1 28 - 1 6,158 48,3
T‘. 0,16 4 } 0,02011 0,158 - ' :
-l 3,2 8,042 63,1
> 0,18 . 0,02545 0,200 - = ) ) -
g 3,6 + 0,07 10,18 79,9
0,2 - 0,03142 0,247 . . :
: 4 - - 12,67 - 98,6
0,22 , 0,03801 0,298 o -
- - ~ 45 +0,04 | +0,03 -+ 15,90 8 125
0,25 0,04909 0,385 : o i
: 5. |- S 1963 154
0,28 . : * 0,06158 0,483 , N -
- 5,5 . - 23 76 |- 187
0,32 . 0,08042 - 0,631 o ="
- — 8,3 : BT 245
0,36 .0,1018 . 0,799 : i . - B -
S — - -7 + 0,06 + 0,04 - .38,48 - .\ 302
0,4 . 0,257 . { - 0,985 : : | y :
— . 8 : 50,27 | 395
0,45 4 0,590 | 1,25 : :
-9 L} ‘ © 63,62 . 499
0,5 + 0,02 + 0,01 0,1963 1,54 n )
: = - 10 + 0,08 + 0,06 78,54 617
. 0,55 0,2376 1,87 e ; :
- N 11 . + 0,10 95,03 B 746
0,63 0,3117 2,45 g .
12 -l 0,07 } 1131 o . 888
0,7 . 0,3848 3,02
’ B - 14 +0,12 153,9 . . 1210
: 0,8 g , 0,5027 " 3,95 X — -
| — ) 16 ) + 0,09 201,1 1580
: ') Die Durchmesser von 8 bis 16 mm Klasse A und die Durchmesservon 0,32 . : : L . :
% . bls 0,45 mm Kiasse B sind fiir Neukonstruktion nicht zugelassen. - andere Durchmesser nach Vereinbarung -
8 . . . ' / .
-
g
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2.1.2. Unrundhsit :

Fortsetzung der Tabelle 2 ..

Der Unterschied zwischen dem-groBten und dem:kleinsten Burch C sugfestigkeit . * | B ‘f‘h; Verwind
Durchmesser desselben Querschnitts darf die halbe zuléssige m::’se'r‘ : ug;s;g; el . :;:1;_' er::;‘ e
Durchmesserabweichung nicht uberschrelten. , / q | Streuung im | schnii-|
' iefer: : . Rin, rung.| -
2.2. Lieferzustand : Kiasse .Klasge %g 1
trockenblank gezogen -~ BK Al B |l c|laB]l Cc|
phosphatiert gezogen - KPH ' ' héchstens mindestens
verzinkt gezogen ab 0,63 mm Durchmesser feuZnA o T S
andere Lieferzustinde nach Vereinbarung . 0,55 16.60 20.0.0 23.80
. : . _ bis bis bis .
. . . i ) : 1990.{ 2370.| 2730
23. Stahlmarken und chemische Zusammensetzung nach — ‘ .
TGL 8663 § 0,63 | 1640 | 1980 | 2360 ’
) bis bis '| bis
2.4. Festigkeits- und technologische Eigenschaften 1970 | 2350 ,2710 200 290 E
: . 0,7 | 1630 | 1980 2350
2.4.1. Zugfestigkeit, Brucheinschnirung und Verwindezahl | . bis bis bis o
: 1 1960 | 2340 | 2700 ) 25
: . ‘ 08 | 1610 | 1950 | 2310 | '
Tabelle 2 _ ‘ bis- | bis | bis
Durch- Zugfestigkeit Bruch-| Verwinde- - ,1940 2309 2660_ R
messer MPa | ein- ~zahl 0,9 | 1590 | 1920 2290
d Streuung im | schni-] " | bis bis -| bis -
Ring rung 1910 | 2285 | 2590
Klasse _K'alsse | 1| 1570 |:1900 | 2270 |
Al B ) C AB estons » bis | /bis | (bis
hochstens mindestens 1890 | 2260 | 2560
0,1 ) . | 2530 ‘1,1 7| 4560 | 1880 |.2240
bis bis. bis. bis
2870 1870 { 2230 | 2530 .
0,11 N 2520 1,2 . 1.1530 | 1850 | 2200
—1 - bis - bis | bis. | bis
0,12 2860 i 1840 | 2180 | 2490 | -
0,14 : 2510 1,4 | 1500 |-1820 | 2160
B : bis  bis bis bis .
. 2850 1810 2150 | 2450
016 | - | - |®2500) - | 200 | - 4. = 1,6 | 1470 | 1785 | 2110
, bis ‘ 1" bis.. |. bis |- bis
0,18 2840 L7 1775 | 2100 ) 2400
0.2 S [ 2490 1,8.| 1440 | 1750 | 2060
‘ bis | ‘bis-|-bis | bis
| 2830 .| 1740 | 2050 | 2300
0,22 . 2;_80 2 . |-1420 | 1720 | 2010 -]
1S . .| bis bis bis 150 150 ; 40 ‘|- 99, ..
2820 | 1710 | 2000 | 2260 L :
025 | .| 2470 2,2 |.1400 | 1680-| 1960 ,
- bis . .l pis | bis. | bis | - '
o oo 12810 7 1670 | 1950 | 2210
028 | . 2460 O - 2,5 | 1370 | 1640 | 1910
- bis ) : : bis | bis | bis -
, 2800 1630 | 1900 | 2160
032 | 2050. | 2450 2,8 | 1340 | 1600 | 1860
bis bis bis | bis bis
2440 | 2795 1590 | 1850 | 2110 |
0,36 2040 | 2440 3,2 | 1310 | 1560 | 1810 |-
bis bis ‘| bis bis bis
2430 | 2785 1550 | 1800 | 2060
04 . 2030 | 2430 3,6 | 1280 | 1520 | 1770 3 -
: bis bis O bis bis bis R
) 2420 | 2780 | 200 1510 | 1760 { 2010 19*%);
045 | ~ . | 2020 | 2420 4 | 1260°| 1480 | 1720 $20M)
- . bis bis .bis - | 'bis |- bis 70 | 708 o .
| 2410 | 2770 v | 1470 | 1710 | 1960 S R
0,5 | 1670 | 2010 | 2400 4,5 | 1230"| 1440 | 1670 3 ,
.| bis | bis | bis | bis | bis | bis | 50 |- 17
2000 | 2390 | 2750 1430°| 1660 | 1910 ) 18*3)

*2) Klasse Aund B
*3) Klasse C N
*4) bei 50 % Jeder Lieferung ist eine Streuung bis 70 MPa zuléssig

. Fortsetzung der Tabelle Seite 3



TGL 14193/01 Seite 3

Fortsetzung der Tabelle 2

Tabelle 3

Durch- ‘Zugfestigkeit Bruch-| Verwinde-
messer| MPa ein- zahl
d. Streuung im | schnii-
: Ring rung
Klasse Klasse %
A B c |AaB| C ,
- hochstens mindestens
5 -1190 | 1390 | 1620 |- o
bis bis bis B 17
1380 | 1610 | 1860
55 | 1150 | 1350 | 1570 70 7
- bis . bis bis 13
1340 | 1560 | 1810 . 35
6,3 | 1120 | 1300 | 1520 :
" bis bis bis : -12 B
1290 | 1510 | 1770 :
7 | 1090 | 1260 | 1470 . e
bis bis bis ' IR 10 B
1250 | 1460 | 1720 '
8 1050 | 1220 | 1420
bis bis bis
1210 | 1410 | 1670
9 | 1010 | 1180 | 1390
" bis bis bis 50'4) 50'4‘) .30
| 1170 | 1380 [ 1640
10 980 | 1130 | 1330
bis bis bis -
1120 | 1320 | 1580 4
11 930 | 1080 | 1290
bis bis bis
1070 | 1280 | 1540
12 880 | 1040 | 1240 . R :
. bis | bis | bis AN
1030 | 1230 | 1480 | . | | 95|
14 830 980 | 1200
bis bis bis
980 1190 | 1440
16 780 960 | 1140
bis bis bis
950 | 1130 | 1380

%treu'ung der Zugfestigkeit im Coil nach Vere‘in‘barung‘)

2.4.2. Verwindeversuch

Die vorgeschriebene Anzah! der Verwindungen nach Ta- .

belle 2 muB ohne Bruch erreicht werden. Bei Draht der Klas-
se C sind Oberflachenrisse an den Proben bis zum Erreichen
der vorgeschriebenen Anzahi der Verwindungen unzuléssig.
Fiir die Durchmesser 0,5 bis 7 mm der Klasse C und fiir die
Durchmesser 4 bis 7 mm der Klassen A und B darf der Bruch
nicht besenférmig sein.

. 2.4.3. Wickelversuch

' Die Oberflache des Drahtes muB frei von Schuppen Uberwal- ‘
zungen, Randblasen und Querrissen sein. Technologisch be-.

Der Draht darf beim Aufwickeln auf einen Dorn nach Tabelle 3

weder aufspalten noch brechen. Bei verzinkten Dréhten darf -

die Zinkschutzschicht nicht abbléttern. Dabei sind mlndestens
8 Windungen auf den Dorn aufzuwickeln.

2.5. Oberflachenbeschaffenhelt ’

dingte Oberflachenfehler sind bis zur halberi zul&ssigen
Durchmesserabweichung zuldssig.

*4) siehe Seite 2

nlcht beeintrachtigen.

Durchmesser Dorndurchmesser
d .

0,1 bis0,28 o -
iber 028bis4. - 1,5d
iber'4 . bis7 . . 2d
iber 7 bis 10 ’ 25d
{iber 10 bis 16 ' 28d

2.5.1. Zinkschutzschicht
- Tabelle 4
" Durchmesser .. MassederZink- -
d |- . - schutzschicht
g/m?.
. mindestens
0,63 bis 1,1 ) o ’ 45
iber1,1 bis 1,6 B 50
iiber. 1,6 bis 2,5 . : 60
liber 2,5 bis 3,2 . ] 70
lber 3,2 . . I 80

Die Masse der kaschutzschlcht kann naherungswelse nach
der Formel in sm umgerechnet werden: . ;
» MZn . .
pm, = - .

: QZn.

. Hierin sind:
Lz, Zinkdichte in g/cm®

“\Mzn Masse der Zinkschutzschicht in g/m

" Bei AnIaBbehandlung bis- 300°C muB dle kaschutzschlcht
~ festhaftend bleiben.

2.5.2. . Phosphatschicht

" im Durchschnitt von 10 Proben einer Lleferung eine Phosphat-
.- schicht von mindestens 5 g/m

2.6. Innere Fehler : '
Innere. Fehler sind zuléssig, sofern sie dle Verwendbarkelt

3. TECHNISCHE LIEFERANGABEN:

- 3.1. Lieferart» i

in Ringen und Coils
auf Spulen oder Rohrhaspeln

'Ein Ring oder Coil und Draht, der auf eine Spule oder Rohr-
haspel aufgewickelt ist, muB aus einer Drahtlange bestehen. .
Der Draht muB wellenfrei und drallarm sein. Nach dem Losen

" der.Abbindungen darf keine Drahtwindung mehr als 100 mm

oo

aus der Windungsebene hochfedern.

~ Der Schlagdurchmesser einer Drahtwindung darf hochstens'

das 1- bis 3fache des Ziehblockdurchmessers betragen.

3.'2.. Lieferméssé

. nach Tabelle 5

Bei 10 % der Ringe, Coils, Spulen oder Rohrhaspein einer Lie-
ferung, Abmessung, Klasse und eines Lieferzustandes darf
die in Tabelle 5 angegebene Masse um hdchstens 20 % unter-
schritten werden.

. andere Liefermassen nach Verelnbarung
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Tabelle 5
Durchmesser . Masse )
: vRing . |Coil, Spule, Rohrhaspe
kg o kg
. mindestens mindestens
0,1 bis 02 _| 0,25
iiber 0,2 bis 0,28 05 ,
tiber 0,28 bis 0,4 2,5 nach Vereinbarung
iiber 04 bis 0,55 5 ‘
liber 0,55bis 0,8 10
iiber 0,8 bis 1,2 20
uber 1,2 bis 2 ] 40 150
iiber 2 bis 3,6 40 250
iiber 3,6 bis' 6,3 100 300
iber 63 bis10 | 100 =
{ibér 10 bis 16 150 =
4. PRUFUNG

4.1. Probenahme und Durchfiihrung der Prufung

Die Priifung hat in Losen zu erfolgen. Ein'Los muB aus Draht
einer Stahimarke, einer Abmessung und eines Lieferzustan-
des bestehen. Dié GroBe des Loses und die Anzahl.der Pro-
ben sind, wenn nichts anderes vereinbart wurde, vom Her-
steller im Rahmen der innerbetrieblichen Qualitétssicherung
nach TGL 14450/01 und/oder TGL 14452 festzulegen.

Tabelle 6

Bestimmung/

Probenahme Priifverfahren
Beurteilung der/des )
MaBe ' ' von Drahtanfang | Die Priifung ist mit
' und-ende | MeBmitteln durchzus=
o fiihren, mit denen die
geforderten MaBe
meBbar sind;

chemischen Zusam- | nach nach denin den Be-

mensetzung TGL RGW 466-77| trieben eingefiihrten
Verfahren
Zugfestigkeit; ‘nach nach

TGL RGW 835-78
TGL RGW 471-77

Brucheinschnlirung | TGL 4395

Ersatz i TGL 14193/01 Ausg 1272 AR

4.2, Pri]fbest:héinigung
WZ nach TGL 16988 -

ity v

‘Verwindeversuchs , ‘hach TGL 15484
Wickelversuchs vom Drahtanfang | nach TGL 15487
Oberfléachen- und -ende’ Sichtpriifung mit nor-
beschaffenheit malsichtigem oder
entsprechend korri-
giertem Auge. Die Be-
stimmung der Tiefe
| der Oberflachenfehier
ist.mit MeBmittein
durchzufiihren, mit
denen die geforderten
MaBe meBbar sind.
Masse der Zink- " nach Verfahren
schutzschicht Keller-Bohacek
Phosphatschicht nach dem in den Be-
' - trieben eingefiihrten
] Verfahren
' inneren Fehler- nach Vereinbarung |

5. KENNZEICHNUNG -,

Jeder Hing jedes Coil, jede Spule und jede Rohrhaspel sind -
mit einem Anhénger zu kennzeichnen, der folgende Angaben

enthalt:
Herstellerkurzzeichen
. Gutezeichen -
Standardnummer”
Klasse - =
Durchmesser
Lieferzustand -
Prifnummer : ’
Das Startende ist bei Dréhten der Klasse c aller Durchmesser

und bei den Dréhten der Klassen A und B im Durchmesser-

bereich von 4 bis 16 mm zu kennzeichnen.’

. 6 VERPACKUNG UND TRANSPORT

Ringe aus Draht mnt einem Durchmesser bis 0, 4 mm smd Zu..

“umwickeln oder i in Kisten zu verpacken.

Ringe ‘und Coils aus Draht mit einem Durchmesser ber

0,4 mm sind unverpackt zu fiefern. { ‘:)
‘Spulen und Rohrhaspeln sind unverpackt zu liefern. v

Ringe und Coils sind rutschfest abzubinden. .
Zum Transport diirfen nur gedeckte, saubere. und trockene

“Transpertmittel venNendet werden.

7. LAGERUNG

Der Draht muf3 in geschlossenen, trockenen Raumen bei einer
Temperatur von mindestens 10°C und héchstens 65 % Luft-

feuchte unter solchen Bedingungen gelagert werden, die ihn
vor dem EinfluB atmosphanscher Niederschlége und Boden-
feuchtigkeit schiitzen und ihn vor Korrosion, Verschmutzung
und mechanischer Beschadigung bewahren. . *

v

8 RICHTWERTE

[

Bei 20°C E|ast|2|tatsmodul etwa 211000 MPa Schubmodul

\ etwa81400 MPa :

Hlnwelse

Anderungen gegenuberAusg 1272 . . - T g

Lleferzustand phosphatlerl gezogen aufgenommen chkelversuch'
10 bis 16 mm Dorndurchmesser festgelegt; zuléissige Abweichungen

verringert; Festigkeitsstreuung jm Ring verringert; Verwindezahlen

teilweise erhoht; Liefermassen prazisiert; Umrechnung auf SI-Einhei-
ten; redaktionell iiberarbeitet

Im vorliegénden Standard ist auf folgende Standards Bezug genom-
men: TGL RGW 466-77; TGL RGW 471-77; TGL RGW 835-78;

- TGL 4395; TGL 8663; TGL 14450/01; TGL 14452 TGL 15484

TGL 15487 TGL. 16988

Hunder, patentiert gezogener unleglener Federstahldraht fur Polster-

. federn siehe TGL 14193/02

.

Metallische Werkstoffe KenngroBen und Elnhelten Umrechnung in
SlI- Elnhesten s:ehe TGL 33996 . .

Verfahren Ke|ler-Bohac9k veroffentlicht in ,,Tabellen Zur Bestimmung
der Zinkauflage auf verzirkten Drahten in g/m? mit dem -ZABA'-
Apparat nach Dr: Keller und Bohacex"'

2. Auflage 1952 von.Kelter und Bohacek Roctschutzgesellschaﬁ KG

Dusseldorf -

e .
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