Deutscl]e FLACHSTAHL AUS FEDERSTAHLEN . TeL
Demokratische WARM GEWALZT 14191
Republik Abmessungen . Statische Werte orrre 12160
CTullh NOICCOBAT IPYRUHRASN Flat Bars of Spring Steels
DORHNeE TAAY - Hot-Rolled
Peiep CTeTyvechie sHaveHus Dimensions Statical Values

Deskriptoren: Flachstahl Federstahl; Abmessung

Verblndllch ab 1.1.1976

Dieser Standarid gilt fiir Flachstahl aus
Federstdhlen, warm gewalzt, zur Herstellung von Blatt- und
Evolutfedern.
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Bild 1

1.  BEZEICHNONG

BéZeichnung filr warm gewalzfen Flachstehl aus Federstdhlen.von
Breite b = 60 mm und Dicke s = 8 mm, Genauigkeit N, aus
50 CrV 4 nach TGL 13789: _

Flachstahl 60 x 8 N = TGL 14191 - 50 CrV &4
oder Fl 60 x 8 N — TGL 14191 - 50 CrV 4

Fortsetzung Seite 2 bis- 6
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2e MASZE

2.1, Abmessungen, Widerstandsmomente, Massen

Tabelle 1
Proke f s 6 | 6,51 8 | 10| 12 |14,5] 46
Brgite Widerstandsmoment1) WX ' .
cm3
30 - - 1 =T -To,320] 0,500
40 — |0,167]0,240[ 0,282 0,427 | 0,667
45 - |0,187f0,270] 0,317 0,480 0,750 | -
50 - |o,208]{0,300f0,352[ 0,533 | 0,833 -1 -
60 0,16(—);0,250 - Jo,s23[ 0,640 1,000 |
70 |0,18N0,29y - lo,493] 0,747 0,166 | 1,680
80 - 10,335} - o0,563[0,853| 1,333 | 1,920
90 - 0,633 0,960 | 1,500 | 2,160 -713,840
1700 | - 0,704| 1,066 | 1,666 2,400 - |4,266
120 | - - |1se80] 2,000 [ 2,880 | = [5,120
130 - 0,915(1,387 | 2,167 | 3,120 - |5,480
140 - 1,4934 2,333| 3,360 - 15,973
150 - : 1,600Y 2,500 | 3,600 | 5,256]6,400
155 o ~ 6,626
Masse 1) je.m (7,85 kg/dm?)
_ " .
30 - = > - T1,88 | 2,36
40 — 11,57 11,88 |2,06 [ 2,51 | 3,14
45 | - 11,77 {2,727 |2,30| 2,83 | 3,53] - |
50 - [4,96 |2,36 |2,55 | 3,14 | 3,93 - R
60 '1,88]2,36 - 13,06 (3,77 | 4,71
70 |2,20¥2,75Y - |[3,57 4,40 5,50[ 6,59
80 - I3,14Y - [|4,08|5,02 | 6,28[-7,54
90 - 4,59 | 5,65 | 7,07]| 8,48 - ] 11,3
100 |. - 5,10 | 6,28 | 7;85| 9,42 - 12,5
120 - - | 7,54 | 9,u2|11,3 ] - 15,1
130 - 6,6748,17 [ 10,2 [12,3 - 16,3
14,0 4 - : 8,794 11,0 |13,2 - [ 17,6
150 , - — [9,41Y71,8 [14,1 | 17,17 | 18,8
155 ‘ - | h - 19,5.

Eriduterungen Seite 3 oben
L berechnet mit scharfkantigem Querschnitt
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. standardisiertes Sortlment gekennzelchnet durch elngetragene
Widerstandsmomente und Massen je m

: !nur zul8ssig flir den Ersatzbedarf

2.2,
heit

nach Tabelle 2

2.3‘

Konkavitdt ist auf jeder Seite zugelassen,

S
(IstmaB)

Zulédssige Xonkavitédt

7

|
S
/

b

Bild 2

Zuldssige Breiten— und Dickenabweichung und Ungleich—
der Dicke

zuldssige Wonkavitdt

jedoch darf hier—.

durch an der diinnsten Stelle die zul#ssige Mindestdicke htch- .

ten

Yonvexitdt ist nicht zu15051g.

Tabelle 3

»

Breite
D

zulidssige Konkavitdt

bei Dicken

L bis 10 l 12 bis 16 .

| & bis

16

N

Genaulgkelt

30

4G

45

50

60

70

30

0,15

0,20

90

100

120

0,20

0,30

130

140

150

155

0,40

0,40

0,20

stens um 50 % der zuldssigen Blnusdlckenabwelchung unterschrit- .
werden. ‘ L
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2.4, ILingen

Tabelle 4
Ldnge _ o Anteil der
Art Kurz- Bereich zuldssige | Unterléngen
zeichen- Abweichung
Herstell— - | - hochstens 10 %
lénge . . der Bestell-
o - masse, Mindest-
Ungefsihr- | ungefihr 2380 + 250
lénge - ' L 3)
- ‘ . keine~”~
Fest- fest + 100 »
lénge

2e5e Geradheit

Tabelle 5
zulldssige Abweichung von der
Geraden flir jede MeflHnge.
T
% )
flach hochkant 3
0,5 042

Hoohkantabweichung ist nur nach einer Seite zuldssig.
2.6, Stabenden
2.6.1. Die Stabenden sind rechtwinklig zu schneiden.

2.6.2. zuldssige Lidnge der Verquetschung der Stabenden‘
hochstens 1,5 s

2e7 Verdrehung

Verdrehung ist nicht zuldssig.

3. WERKSTOFRF UND TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN}‘
nach TGL 1?739

3) nach Vereinbarung htchstens 15 % der Bestellmasse

mit einer Mindestlédnge von, 2000 mm
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4. - PRUFUNG
4o, Pritflos und Anzahl der Proben

. Die Priifung hat in Losen zu erfolgen. Ein Los mull aus warm
gewalztem Flachstahl einer Stahlmarke, einer Schmelze, einer
Abmessung und eines Lieferzustandes bestehen. _

. Die GroBe des Priifloses und die Anzahl der Proben sind, wenn
nichts anderes vereinbart wurde, vom Hersteller im Rahmen der
innerbetrieblichen Qualitdtssicherung festzulegen., Dabel sind
TGL 14450 und/oder TGL 14452 anzuwenden.

Flir Erzeugnisse, die mit Abnahme gellefert werden, sind die

Forderungen der zustandlgen Abnshme~ und Uberwachungsorgane

einzuhalten.

U2 Priifverfahren

Die Priifung der Mafle ist mit Meflzeugen durchzufilthren, mit
denen die geforderten Mafle und deren zuldssige Abwelchungen
mefibar sind. Die Maflle sind in einem Abstand von 150 mm von
den Enden zu messen.

4.3, Schiedspriifung

 Fir Schledsprufungen ist das Amt fdr Standardlslerung, lMeBwesen.
und Warenpriifung zusténdlg.

Hinweise
Ersatz flr TGL 14191 Ausg. 12.62

Inderungen gegenilber Ausg. 12.62: Bezeichnung geindert;
Sortiment gedndert; zulédssige Dickenabweichungen fiir Genauig-
keit T fir 150 x 14,5 und 155 x 16 aufgenommen; Anteil der
Unterlingen bei Herstellangen zugelassen und bei Ungefdhr-
und Festlingen geandert Verdrehung aufgenommen; redaktlonell
Uberarbeitet

Entstanden unter Beriicksichtigung von GOST. 7419 55 und
UIC 820 V Ausg. 1. 66

Bei Verwendung fir Federn, die den" Bedingungen amtlicher Ab-
nahmeorgane unterliegen, gelten zusétzllch die entsprechenden
Abnahmevorschriften.

Im vorliegenden Standard ist auf fOLgende Standards Bezug
genommen : E . :

TGL 13789 Stdhle fir Federn; warm gewalzt;
Technische. Lieferbedingungen

TGL 14450 Statistische Qualitdtskontrolle; Stichprobenpldne
fir die Attributprifung :

TGL 14452 Statistische Qualitﬁtskontroiie; Stichprobehpléne
fir die Variablenpriifung von normalverteilten
Merkmalen _

"" \
e ,j



