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Anstrichstoffe
Alkydharz-Vorstreich- und -Lackfarben
fiir auBen zur aligemeinen Verwendung

TGL
| 1393
Gruppe 14812

//Deskriptoren: Anstrichsteff; Alkydharzancirichstof!:

‘mfanz 3 Seiten

Hbi@; AZIKHGHLIE FPYHTOBKM M MMM gNR 05WEro ynoTpebnienna
xterior Alkyd Undercoats and Enamels for General Use, -

Alkydharz-Vorstreichfarhe: Al \/dhzrv—Lac:(f arbe

rantwortlich/bestitigt: 31. 8. 1963, VEB Kombinat Lacke und Farben, Berlin

‘rbindlich ab 1. 6. 1984

ANWENDUHG UND VERARBEITUNG

Alkyidharz-Vorstreich— und -Lackfarben fiir auSen kGrren
im Anstrichsysiem fiir Metall- und HolzoberfTlichen, die

der Aulienbe: .nar"uchung in gemiBigten éllmagebﬁten

unterliegen, ~newendet werden. Die Anstrichstoffe sind

im Str ‘1cA1- J(‘CI Spritoverfahren su verarbeiten,

sliltime Verarbeitungsrichtlinie des Anstrichstoffher-
stellers zu beachten.

;? . SORTEN NID PEZEICHNINIG

3ei der Verarbeitung ist die zum Zeitmuict der Tieferung

Tabellic 1
Benennung Sorten
Xurzceichen
Alkydhoen—Vorsireichfarhe [ir aulen AOVA

Al.q,‘dharz-Lac.{ arbe fiir auflen AalA, AslAtl)

oeichnung,

oder Werksbe-

Bezeichnungsbeispiel :
Bezeichmngs einer Alkydharz Vorstrelchia.gbe fir auflen
der Sorte AoVA von der Farbe Weifl 0200

Alkydharz-Vorstreichfarbe fir auflen AovA
TGL 13931 weil 0200

Verlag: Verlag fiir Stundurdnsnerung - Buug: Stundnvdvorscnd, 7010 Leipzig, Ponfuch 1060

auden", Hersteller: VEB Lackfabrik Kithen
) Farbname und Farbnummer nach TGL 21196
) gilt nicnt fir thixotrope Vorstreichfarben
) gilt nicht flir aluminiumpigmentierte Lackfarben .
i gerechnet vom Tage der Herstellung
6) fir aluminiumpigmentierte Lackfarben 3 Monate

3. TECIZITECIE FORDERUNGEN
3.1 Kennwerte
Tabelle 2
Herkmali Sorte
) Vor- Lackfarben
streich- AaLA AsLi
farbe |jweil{weili— fbunt
AoVA ab-
itiric
Auslaufdauer s 1 80 100 bis 200
bis
140*3)
Kornfeinheit/S .
im héchstens | 40 25*4) 15
Trockendeclkvermigen
wm hichstens § 60 90 70 45 145
Trocknung
Trockanzrad 1
h hijchstens 6 10 3
Trockengrad 4 .
h hichstens § 12 28 22
Gitterschnit®
vor Wirmealterung
Kernwert 1
riach Warmealterung
Kennwert hochstens 2
1) Handelshezzichnung des Erzeugnisses in den bunten Farben

Fortsetzung der Tabelle

Merkmal Sorte
Yor— Lackfarben
streich AalA ASTA
farbe |weil{weifi- {bunt
AoVA ab—
kiingig

Dombiegeversuc:
vor Wirmealter

mm_hochztens 5 2
nach Wirmealteromge
mm hdchszenc 5 3 3
Verlaufsgrad
Kennwert mindezzans 2 7 9
Weilerad nicht ",
% mindezens ~efordert o
Reinigungsmittel- nicht [der Yorcchrift nach
bestindigkeit refor- |Abschnitt 5.10. ent-
dert sprechend
Verschlichtbarieit nicht
nach 7 min sefor- it
dert
tialtbarkeitsdauer in
Anstrichsystem
dekoratives Auszchen
Erhaltungsgrad I1
Jahre mindestens | — 2 3

Schutzeigenschaten
Brhaltungsgrad I
Jahre mindestens | — 3 3

Lager— und Verarteit-
bharkeitsdauer 5)
monate 6 6*0) 6

3.2. Allgemeine Forderungen

Nachgedickte Anstrichstoffe sind mit 01- und Alkydharn—
farbenverdiinner 1354 nach TGL 28186 zu verdiinnen. Zur
Wiederherstellung ier nach Tabelle 2 vorgeschriebenen
Auslaufdauer dar’ Zer Verdiinnerzusatz % % nicht iiber—

schreiten.
Die Anstrichstci’s diirfen innerhalb der nach Tabelle 7
festgelegten Lascr- und Verarbeitbarkeitsdauer héchstenc

einen leicht und ~cllstiindig wieder aufriihrbaren Boden-
satz bilden.

In nicht angebrochenen Gebinden darf sich immerhalb dieser
Zeit hdchstens eire dinne Haut bilden. Die Anstrichstoffe
missen bei Temperaturen von 10 bis 25 °C gut verarbeitbar
sein. Sie miissen sich mit 0l1- und Alkydharzfarben-Verdiin—
ner 10A nach TGL 22188 streich— und spritzbar einstellen
lassen.
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Kennwert nach
Binstufung
Vor— Lack-]
streich~ ffar—
farbe ben
Flammpunkt °c >21 TGL 14301/02 -
Gehalt an festen, in
den brennbaren Fliis-—
sigkeiten geltsten, .
aber nicht aufge- TGL 28533
schlsmmten Stoffen ] TGL 30335/01
% der Gesamtmassel - >30 bis /03
Zindtemperatur .
(Richtwert) °C 1220 TGL 30020/02
Ziindgruppe ) T3 TGL 30020/01
und /02
Explosionsklasse II A TGL 30020/01
und /03
:':cplosionsgrenze( ;
untere % (Vol. 0,7
L TGL 30020/0
cbere % (Vol.) 5,6 3 >
‘orbrennungswert
MJ/kgletwa 16 |etwa | TGL 21122
36

“ie Erzeugnisse sind bremnbare, fliissige Stoffe aulier-
ralb des Geltungsbereiches der TGL 30335/01 bis /Q3.
Cie in den Erzeugnissen enthaltenen Losungsmittel sind
ler Produktbeschreibung des Herstellers zu ent-
wehmen. Die Schadstoffkonzentration in der Raumluft ist
nach TGL 32610/01 und /02 zu bewerten. Zur Einhaltung
ier MAK-Werte an den Arbeitspldtzen sind technische -
#alnahmen, insbesondere Raumbeliiftungs— und —entlif-
tungsanlagen und/oder ortliche Absauganlagen vorzusehen.
¥ann bei speziellen, nur in Ausnahmefdllen zu verrich-
“enden Titigkeiten mit ortlich und zeitlich stark be-
grenzter MAK-Wertilberschreitung oder in unverhergesehe—
nen Situationen durch technische Mafnahmen die Einhal-
tung der MAK-Werte nicht gewdhrleistet werden, sind
sreignete Atemschutzgeridte nach ASAC 72/1 mit Filter A,
Kernfarbe Hellbraun nach TGL 21362/01 zu benutzen.
3eim Umgang mit den Erzeugnissen ist die Haut durch das
Tragen von Arbeitsschutzkleidung nach TGL 30865 mit
Schutzwirkung gegen allgemeine Produktionsverschmut—
zungen zu schiitzen. Falls in Ausnahmefdllen eine Reini-
sung mit dem Produkt verschmutzter Hautstellen erfor-
derlich wird, darf dafiir nur Lésungsmittel der Gefshr-
Jungsgruppe III nach ASAO 728 verwendet werden.
In Réumen, in denen mit diesen Stoffen umgegangen wird,
s3ind die Aufbewahrung, Zubereitung und Einnahme von
Speisen und Getrinken verboten.
Die Behidlter sind nach Entnahme der Erzeugnlsse sofort
wieder dicht zu verschlieflen.
Als Lschmittel bei Brinden sind Pulver, COg sowie
Halone einzusetzen. Die bei der Verbren:\ung er Erzeug-
nisse entstehenden Stoffe, wie Rauchgase, reizen die
Cchleimhdute von Augen, Nase und Mund.

5. PRUFUNG

Jie Priifungen der Anstriche sind mit Schich%dicken von

30 bis 40 um bei Vorstreichfarben und 30 bis 35 um bei

Lackfarben durchzufiihren.

Zur Warmealterung sind die Priiflinge nach Erreichen des

T“ockengra.des 4 bei 105 °C 3 h zu lagern. Die Priifung
izt nach 3stiindigem Erkalten durchzufiihren.

5.1. Probenahme

nach TGL 14301/05

5.2. Bestimmung der Auslaufdauer
nach TGL RGW 1443 mit 4-mm-Diise

,.A3. Bestimmng der Kornfeinheit
-wach TGL 27294

7) Zur Zeit der zestitinuns ies

Standards entsprach der "Domax—Kraftrciniser” des VER Domal, Cteit:

5.4. Bestimmmng des Trockendeckvermigens
nach TGL 24159

5.5. Bestimmng des Trockengrades
nach TGL 14301/03

5.6. Bestimmng des Gitterschnittes

nach TGL 14302/05; 48 bis 60 h nach Erreichen des Trok-
kengrades 4

5.7. Dornbiegeversuch

nach TGL 14302/02, 48 bis 60 h nach Erreichen des Troik-
kengrades &

5.8. Bestimmng des Verlaufsgrades
nach TGL 29774

5.9. Bestimmung des Weiligrades

nach TGL 7735 mit dem Leukometer

Herstellung der Mellprobe:

Eine ebene Platte aus Glas, Blech oder einem andersa ge—
eigneten Material mit den Abmessungen mindestens 5C =m x
50 mm ist gleichm#Big deckend mit der zu priifenden Lack-
farbe zu beschichten. Die Schichtdicke hat mindestens
45 um zu betragen. Qie Priifung hat 48 h nach Erreichen
des Trockengrades 4 zu erfolgen.

5.10. Bestimmung der Reinigungsmittelbestandigkeit

Stahlblech mit den Abmessungen etwa 80 mm x 200 mm ist
beidseitig und-an den Kanten mit Alkydharz-Lackfarte zu
beschichten. 96 bis 100 h nach Erreichen des Trocken-

_ grades 4 sind die Priiflinge bis zu 2/3 ihrer Hthe in

0,5%ige _auf 30 bis 35 °C temperierte Reinigungsmittel-
1'cisung7 zu stellen und 10 min darin zu belassen. Da-
nach sind die Platten herauszunehmen, mit Wasser abzu-
spliilen, mit Watte abzureiben, zwischen zwei Filtrierpa-
pierblattern zu trocknen, bei 18 bis 20 °C an der Luft
1 h zu lagern und zu beurtellen Auller unbedeutender
Farbinderung und unwesentlichem Glanzverlust sind ksine
‘weiteren Verénderungen des Anstriches zuldssisg.

5.11. Bestimmung der Verschlichtbarkeit

1,5 g2 0,1 g Anstrichstoff mit der Auslaufdauer nach
Tabelle 1 sind im Kreuzgang auf ein -sauberes, rost-—
freies, entfettetes Blech mit den Abmessungen 200 mm x
70 mm zu streichen. Die Schichtdicke mufl dabei 30 xis
35 um betragen. Nach 7 min Abdunstdauer in ruhender Luft
im Klimaraum bei 20 °C X2 K und 65 % X5 % relativer
Luftfeuchte ist der Pinsel nochmzls mit Anstrichstof?
wenig zu benetzen, und es ist ein Streifen des aurge-
tragenen Ans urlchsto'fea zu verschlichten.

Der Anstrichstoff gilt als gut verschlichtbar, wenn bei
der Pinszelfihrung kein Widerstand entsteht und keine
Pinselstruktur sichtbar bleibt.

5.12. Bestimmung der Haltbarkeitsdauer im Anstrichsystem

nach TGL 22862 bei Beanspruchung im Klimagebiet n nzzh
TGL 9199/01, Aufstellungskategorie I nach TGL 9200/01,
zusammengefaliter Atmosphirentyp 2 nach TGL 18704 ohne
Zusatzbeanspruchungen.

Die Anstrichsysteme miissen bestehen aus:

Fiir Untergrund Holz:

1 bis 3x Paratectol HvEO bis zur S&t+igung des Unter-
grundes

2x Alkydharz-Vorstreichfarbe fiir aufien AoVA

nach TGL 13931

1x Alkydharz-Lackfarbe fiir auflen AsLA oder Aali nach
TGL 13931

Gesamtschichtdicke: mindestens 120 um

Fiir Untergrund Stahl:

1x Alkydharz-Grundfarbe, lufttrocknend MeGi rash

TGL 18206

2x Allydharz-Vorstreichfarbe fiir aullen AsVA nach
TGL 13931

1x Alkydharz-Lackfarbe fir aulen AalA oder AsLA rnach
TGL 1393 .
Gesamtschichtdicke: mindestens 120 um

5.13. Bestimmung der Schichtdicke
nach TGL 29778

Lloden "’)"'lf'“‘ud’""ﬁ"



6.  KENNZEICHNUNG
nach TGL 29770/01 und /02

7. VERPACKUNG

vorzugsweise in Weithalskannen nach TGL RGW 260-76, .in
Rollsickenfissern nach TGL 8253/01 oder Rollreifenflis-
sern nach TGL 8255/01, Tankpaletten, Dozen aus Werk-
stoffkombinationen nach TGL 28672,

8. TRANSPORT

Beim Transport ist die "Ordnung liber den Transport gfe-
fdhriicher Giiter mit Eisenbahn{anrzeusren, Kraftfahr-
zeugen und Binnenschiffen - Transportordnung fur ge-—
f4hrliche Giiter (TOG)" - zu beachten.

9. LAGERUNG -

in dickt verschlossenen Gebinden, rof Niederschliimen

wnd direkter oonnerelngtrahlanb geschiitzt, bel Tempera-

turen von 5 bis 25 °C. Bei der Lageruns in Dosen nuc
h

erikstofkombinationen betrist die maximal zulidssige

Stapelnthe 5 Lagen aufl der Palette sowie 2 Paletten
‘‘bereinander gestapelt.

Hinweise
Frsatz flir TGL 13931 nusg. 12.76
derungen gegeniiber Ausg. 12.76:

ﬁbschnitt Technische Forderungen und Gesundheits- und

‘rbeitsschutz sowie Brandschutz erweitert; fachlich und

~edaktionell iiberarbeitet.

. ) Co TGL 13931 3eitc _

+

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Jtandards

Bezug, genammen:
- TGL RGW 260-76; TGL RGW 1443; TGL 7735; TGL £252/0%
6L 8255/01; TGL 9199/01; TGL 9200/01; TGL 1/»301/0

/03 und /05; TGL 14302/02 und /05; ToL 182005 TGL 1

TGL 211224 TGL 21196; TGL 21362/01; TGN 229675

TGL 24159; TGL 27294; TGL 28188; TGL 28533; Th 7, 28672;
TGL 29770/01 und /02; TGL 29774; TGL 29775; TGL 20077
bis /03 und /05; TGL 30335/01 bis /03; 5L 30805,

TGL 32610/01 und /02

Gesundheits— und Arbeitsschutz, Brandschutz

VYerhiitung, von Brinden und Explosionen;

Allzemeine Festlegungen flir Arbeitsstitten sicne

TGL 30042

~-; Arbeits- und brandschutzgerechtes Verhalten;
Allgemeine Forderungen siehe TGL 30104

-; Innerbetrieblicher Transport sowie Umschlas und fTo-
reruns siehe TGL 30535/01 und /02

- ,Eemluchc Arbeiten in Laboratorien siehe TGL 3093°/7
bis /02

ASAQ 72/1 vam 22. 3. 1967 Atemschutzgeriite (GT1. IT
Hr. 33, Seite 201) in der Tassung der Anordnun~ zur
Arbeitsschutzarordiung 72/1 — Atemschutzprerite vom
13. 11, 1574 (Gol. I lir. 63 Seite 537)

ABAO 613/1 vom 30. 10. 1974 Auftragen von Anstrich-
stoffen (GBL. IT Nr. 112 Seite £39)

ASAD 728 vom 13. 6. 1952  Hennzeichnun~ der Lise— und
Verdinnungssmittel sowie Kennzeichnunz ler Erzeusnisse,
in denen Ldse- oder Verdinnungsmitiel enthalicn sind
(GB1. 1952 Nr. 88 Seite 543 und Nr. 111 Soite 732)

TOG vom 30. 1. 1979 TranQOO“tordnung fir seftthrliche
Gliter, herausgescben vam finisterium fiir Verkehrs-
vecen, Tarifamt

Paratectol HvEO nach LFS 2-4104, Verkstandard des VET
Farben— und Lackfabrik Leipzig




