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” MM SCHLAUCHE OHNE TEXTILVERSTARKUNG - 13 880

l.plb“t . | Gruppe 145 421

PeguRoBHe pyrapa; PyraBa de3 TEKCTRIRHOTO yORAGHHA
Rubber Hoses, Hosee Without Textile Reinforcement

Deskriptoren: Schlauch; Gummisghlauch
Unfang 4 Seiten

Verantwortlich/bestatigts: 22,4,1985 - .+ VEB Kombinat Plast- und Elastverarbeitung, Berlin

Verbindlich ab 1.1.1986

Diessr Standard gilt fir Schlduche zum Durchleiten von Fliesigkeiten,
nicht brennbaren und nicht aggressiven Gaeen unter athmospharischem Druck.

Dieser Standard gilt nicht far Ventilschlauche und Schlduche aus
Silikongummi. )

MaBe in mm

1. SCHLAUCHTYPEN ’ 2. BEZEICHNUNG
Tabells 1 Bezeichnung sines Schlauches ohne Textil=-
- verotarkung des Type B, Harte 65 Shore A,
Kurz- Temperatur fir Innendurchmeeser d = 8 ma und wanddicke
Typ zaichen Dauerbean= S = 2 mamg .

spruchung ©°C

: SCHLAUGH B-65/8 % 2 TGL 13 880
for allgemeine .

Verwsndung 0 -20 bis + 50 ,
fir Lebensmittel N =20 bie + 50 3. TECHNISCHE FORDERUNGEN

nirmebestindig hl =20 ge +100 3.1. Ober flachenbescheffenheit

kéltebestdndig a x50,bis + 50 Die Schléuche miessn frei sein von Porositat,
antistatisch AS =20 bis + S0 Knoten, Nahtepuren sowie Fremdkdrperein-
lektrisch schliissen.

isoliaregd EI =20 bis + S0 Bei auf Dorn gefertigten Schlduchen sind Er-

h6hungan oder Vertiefungen auf der Schlauch-

kraftstoff- und oberflache in der Dicke der Bandagen zuladssig)

dlbestandi 5 =20 bis + 70 wobsi die Abwsichungen maximal innerhalb das
19 g
sdure- und zuléssigen Tolsranzbereiches der Wanddicke
lau enb:sténdi S =20 bis + 50 auftrsten dirfen.

9 9 Nicht abwaschbare Vsrschmutzungen sind
bestindig gegen . i unzulassig. :
Ozon 9 g F =20 bis + 50

3.2. MaBe und Massen
3.2.1. Oberfliche glatt = dornlos
vulkanisiert :
Taballe 2
Wanddicke 9 1,2 1,5 2,0 3,0 4,0 | 5,0
' zul. Abw. to0,3 _ 20,4
Masse
Innandurchmesser (1,35 g/cn3)
d zul. Abw. g/a
2
2,0 16 - - - - -
2,5 to,3 19 - - - - -
3,0 21 29 42 - - -
4,0 +0,4 26 35 51 - - -
5,0 - 41 59 - - -
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Fortoatzung‘der.fabolle 2

. .|wanddicke . s. .. ['3,2 | 4,5 | 2,0 | 3,0 | 4.0 | 5,0
I Y zul. Abw. £0,3 t0,4
TR Masse .
R Innendurch-oooer (1,35 g/ca3)
d - zul. Abw. R
§ 6,0 t0,4 TS "ag 68 - - -
7,0 ™~ - 54 76 | 127 - -
8,0 +0,5 - - [ s 1 140 - -
10,0 . - - 102 | 165 || 237 -
12,0 - {86) | 119 191 || 271 -
- 14,0 t0,6 J ~ - 136 | 216 || 305 -
16,0 - - - - 3393 | -
20,0 - - - - - | 530 |
25,0 to,s - - - - - 636 |
(30,0) L - - L= = i(742)

Die MaBe der Tabelle 2 gelten fir alle
Typen ait folgenden Ausnahmen:

= Typ AS nur in den MaBen 4 x 1,2; 6 x 2;

Lo

8 x 2; 10 x 2 und 12 x 3 lieferbar

- Typ S 1n Hartaauofuhrung 70 Shore A nicht
lieferbar

. Bei Sthéuchan‘innorhalb dor =--- Stufan-
--1inie darf im unbeanspruchten Zustand bet

Einhaltung der Festlegungen zur Wanddicke
der Abstand zweier gegeniberliegender

¢ Punkte der Schlauchinnenwand bis hdchetens -
7 30 % vom Innendurchmesser nach Tabelle 2
. abweichen, f .

In boanopruchtén Zustand, z.B. beia Auf-

E zishen auf AnschluBteile, milssen jedoch die

zuldssigen MaBabweichungen fir die Innen=-
durchmeeser gonlhrlaiotat sein.

: Klammerwerte fnr Naukonotruktionen und
_Weiterentwicklungen nicht zugelassen.

. 3.2.2. Oberfléche stoffgemustert -

auf Dorn vulkanisiert
gilt nur for Schléuche N - 55 und S = 70

Tabelle 3

Wand- [ 501]6,0) 8,0 }]12,0
dicke  .1. Abw.| *+ 0,5 |2 0,6/2 0,8

: Masse
Innendurchmesser (1,35 g/cm3)
d zul. Abw. g/m

32,0 *ro,5 793 | 966 - -
40,0 0,6 - - | 1628 -
60,0 £ 0,7 - - 11967 -
65,0 t08 | - | -|2476] -
80,0 $0,9 | --| - |2984 [4880
100,0 + 1,0 | - | = 3662 [5697

3.3. Physikalisch-mechanische Forderungen

3.3.1. Hirte, Zugfestigkeit, Bruchdehnung,

Kdlteverhalten
Tabelle 4
\ Kaltebe=-
Typ Mire A f°szz§“°1' dg;:ﬁ:g :;?:gigtgig
:s aind. aind. “"gef'ggh°
0 45 3,0 350 - 20
0.l 55 3,0 300 - 20
0 65 4,0 250 - 20
0 75 6,0 300 - 20
N 55 ‘4,0 . 350 - 20
N 65 5,0 - 300 - 20
w 75 5,0 300 - 20
K 55 4,0 300 - 50
AS 65 13,0 400 - 20
[ 38 55 4,0 350 - 20
B| 55 4,0 300 - 20
8 65 6,0 300 - 20
B 75 6,0 200 - 20
S 55 7,0 400 - 20
S 70 7,0 250 - 20
F 55 6,0 300 - 20

3.3.2. Forderungen an Typ N

Chemische und organoleptische Forderungen:
nach TGL 39 177 Gruppe 3

Massednderung Typ N-65 in Essigsdure in J%:
von O bis + 151)

3.3.3. Farderungen an Typ W'
bei beschleunigter thermischer Alterung
in Luft

Anderung der Zugfeatigkeit
nach Alterung:

Anderung der Bruchdehnung
nach Alterung:

héchstens 25 %

héchstens 45 &

1 Richtwart

(-
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3.3.4. Forderungen an Typ AS

Isolationswiderstand:
Isolationswiderstand des Typs AS hdchstens
1 MQ .

Biologische Forderungen:

Der Schlauch muB im Sinne des Arzneibuches
der DDR toxikologisch unbedenklich sein.
Er darf keine pyrogen wirkenden Stoffe ab-
geben.

3.3.5. Forderungen an Typ EIl
zur elektrischen Spannungsfestigkeit

Tabelle 5

Wanddicke Mindestspannung
[ 1] kv

bis 2 o 3

uber 2 5

Spannungsfestigkeit ist gegeben, wenn bei
der Mindestspannung nach Tabelle 5 kein
Durchschlag erfolgt.

3.3.6. Forderungan an Typ B zum Varhalten
gegen Flissigkeiten

Tabelle 6

Magsednderung % )
Typ in Flussigkeit B in O1 Nr. 2

B-55 0 bis + 20

- 10 bis + 10 |
8-65 - 5 bis + 15 = 10 bis + 5
8-75 -~ 5bis + 5 - 10 bis ©

3.3.7. Forderungen an Typ>s zum Verhalten
gsgen Flussigkeiten

Tabelle 7

) Massednderung % in
Typ | Schwefelsdure | Salzsdure
50 % 36 %

Natronlauge
40

§-55/ = 2 bis + 2
§=70|~- 1 bis + 1

O bis ¢« 10§ = % bis + 1
O bis + 5| -1 bis + 2

3.3.8. Forderungen an Typ F zur Ozon-
besténdigkeit

Besténdigkeit gegendber ;
Ozon, 100 pp®, 96 h,50 OC: hichetens A 43 T 3

4. PROFUNG

4.1, Probsnahme

Fur die Bestimmung der Eigenschaften nach
Abschnitt 3. sind die Progen aus dem Fertig-
produkt zu entnehmen, soweit sich daraua
standardgerechte Probekdcper herstellen
lassen. Anderenfalls sind die Proben aus den
Vu%kanisat-Prﬁfplatten der Mischung zu ent-
nehmen.

Tabelle 8
Prifung Mindestprifdichte
Oberflachen-
beschaffenheit jeder Schlauch
MafBle
Har te nach TGL 14 452
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Kalteverhalten
Typ K 1 x_monatlich
sonstige Typen nach Rezepturidnderung
Chemische 1 x halbjahrlich
Eigenschaften sowie nach Rezeptur-
anderung '

Forteetzung der Tabelle 8

Prafung Mindestpridfdichta
Organoleptieche
Eigenschaften 1x '°T°'11°h
Alterung 1 x monatlich
1 x viarteljadhrlich
i:g:?;::;;' sowie nach Rezeptur~
dnderung
Biologische 1 x jahrlich sowie
Eigensachaften nach Rezepturdnderung
- 1 x vierteljéhrlich
?g:::u:g:t eowie nach Rezeptur-~
) 9, dnderung
Masseédnderung
nach Quellung 1 x monatlich
Ozonbestdndigkeit 2 x_jahrlich

- Bei der Priufung nach Standards der statisti-

schen Qualitatskontrolle sind Priifstufe und
AQL-Wert zu vereinbaren.

4.2. Probenvorbereitung
nach TGL RGw 983

Fur die Prifung der Mischung sind die Probe-~
kdrper aus besonders angefertigten Vulkani~
sat-Priifplatten hsrzustellen, deren Dicken
den vorgaschriebenan Probekdrpern des jewei-
ligen Priifstandards entsprechan wmissen.

‘4.3, Ourchfiihrung der Prifung -

4.3.1. Beurteilung der Oberfléchen-
beschaffenheit

durch Sichtpriifung mit normalsichtigen oder
entsprechend korrigierten Augen.

4,3,2. Bestimmung der MaBe
nach TGL 38 173

4.3.3. Bestimmung der Hirte
nach TGL RGW 1198

4.3.4. Bestimmung der Zugfestigkeit und
Bruchdehnung

‘"nach TGL 14 366

Probekdrpers fur Prifplatte t Ring
fur Fertigprodukt: Stab 3

4.3.5. Beurteilung des Kélteverhaltens

Probekdrper: Schlauchstiick von sindestens
500 mm Lénge

Anzahl der
Probek&rper: 1
Priuftemperaturs Typ K: =50 °C & 2 K
: sonstige Typeni =20 °C ¥ 2 K
Prafgerats Kdltekammer

Durchfihrung der Priufungs

Der Probekdrper ist nach zweistiindigsr Lage-
rung in Priftemperatur aus der Kélteskammer
zu entnehmen und unmittelbar nach der Ent-
nahme mindestens 3 x in entgegengesetztsr
Richtung us einan Radius zu biegen, der dsm
funffachen AuBendurchmesser des Schlauchss
entspricht. Der Umschlingungswinkel hat
dabei 1800 zu betragen. .

4.3.6. Beurtailung der chemischen und orga~
noleptischen Eigenschaften

nach TGL 39 177 Gruppe A 3

Abweichend von TGL 39 177 sind fur die Durch-~
fuhrung der organolsptischen Prufung etwa 2 g
einer unzsrkleinertan direkt vom Schlauch

Typ N entnommenen Probe in sinem Erlenmeyer-
kolben mit etwa 200 ml der Prufldsung zu
tiberschichten.

Prufldsungen fiur die organoleptische Prifung:
1, 2, 5, 6, 7 und 8 nach TGL 39 177.
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4.3.7. Bestimmung des Verhaltens bei be=
schleunigter theraischer Alterung’
in Luft i

. nach TGL RGW 2049
H ProBakdrper;

fir Profplattes Ring

. - fdr Fertigprodukt: Stab 3
. Priftemperaturs 100 oC t 1 K

- Prifgerats Luftofen
- Prifdauer: 7 Tage

“4.3.8. Nachweis des Isolationswideratandes
nach TGL 39 323

Probekdrper: Schlauch 12 x 3 von 1 m Lénge
Elektroden: Schlauchanschliisse nach j

: TGL 13 553 an beiden Enden des

Schlauches

Priufgerat: Magohmmeter, Prifspannung

150 V & 30 V Gleichspannung

Der. Schlauch ist vor der Priifung an drei

varschiedenen Stellen um 180° zu knicken.

Die werte sind 1 min nach Anlegen dgr Priif-

spannung abzulesen.

4.3.9. Beurteilung der biologischen
. Eigenschaften?

Priifung auf unlésliche Verunreinigungen,
Farbe der L38sung, Vertraglichkeit an Miusen
und auf pyrogene Stoffe:

nach Vorschrift dee Arzneibuches der DOR

I
4.3.10. Nachweis der Spannungsfestigkeit
nach TGL 42 603 ..
Probekdrper: Schlauchstick von mindestens
’ 1 m Lénge
Vorbereitung dee Probekdrperss

In das Schlauchstiick ist ein festsitzander
Dorn aus Metall einzuschieben. Danach ist
der auf den Metalldorn geschobene Probe-

korper 24 h bei 80 % relativer Luftfeuchte

und 20 0C * 5 K zu lagern. Nach der Lage-
rung ist das Schlauchstick mit Metall-

folie von etwa 50 mm Breite auf einer Lange
von 250 mm dicht und uberlappt zu umwickeln.

Prifgerit: Hochspannungselnrichtung
Elektroden: Innenelektrode: Metalldorn
AuBenelektrode: Bewicklung

Durchfihrung der Prafungs

Die Prifung ist bei 20°9C- % 2 K und hdchstens

65 % relativer Luftfeuchte durchzufihren.
Die Spannungsfestigkeit ist mit einer Wech-
selspannung von 50 Hz zu priifen. Die Messung
ist mit einer Spannungssteigerung von

0,6 kV/s bis zur Erreichung der Mindest-
spannung durchzufihren. Die MeRdauer hat

1 min zu betragen. Die Prifung gilt als be-
standen, wenn kein Durchschlag erfolgt.

4.3.11. Bestimmung des Verhaltens gegen
Flussigkeiten - Massednderung
nach Quaellung
nach TGL RGW 430
Probeokérper: 30 mm x 20 mm X 2 mm % 0,2 mn
Prifdauer: 96 h

Prufflissigkeiten und Priftemperaturs
nach Tabelle 9

2 Prifstelle: Forschungsinstitut fir
Mikrobiologie und Hygiene, Bad Elster

Tabelle 9

Typ |Priffliissigkeit
Essigsédure

N |(CH3COOH) 23 0c * 2 K
50 {Vol)
Flissigkeit B
Ol Nr. 2 70 °C 2k

Priftemperatur

Schwe felséure
(H2S04) 50 %

s Salzsiure
(HCl) 36 %

Natronlauge
(NaOH) 40 %

23 0C t 2K

4.3.12. Nachweis der Bestiandigkeit gegen-
iber Ozon

nach TGL 24 418, bei konstanter statischer
Ver formung b

Probek&rper: Hantelfdrmiger Probe-
korpar

Statische Dehnung: 10 %

Anzahl der Probe-

kérper: mindestens 4

N\

5. KENNZEICHNUNG
auf Etiketten mit folgenden Mindestangaben:

Hersteller

Herstellungsdatum

TGL-Nr . und =Symbol
Bezeichnung

Langse (nur bei Konsumgiitern)
Mischungsnummer

Preis (nur bei Konsumgiitern)

6. LIEFERANGABEN

in Ringen, mindestens 3 mal gebunden
in Bindeln, mindestens 2 mal gebunden

Fertigungsléngen:
Schlduche nach Tabelle . 2: mindestens 5 m
Schlauche nach Tabelle 3: mindastens 3 m

Kurzlangen:
nach Vereinbarung zwischen Herstaeller und
Besteller

7. LAGERUNG, WARTUNG, REINIGUNG
nach TGL 14 362

Hinweise:
Ersatz fir TGL 13 880 Ausg. 10.76

Anderungen:

Zerstdrungsgrade nach Quellung durch Masse-
dnderung nach Quellung ersetzt: Anstelle der
Freiluftbewetterung die Ozonbestandigkeit
aufgenommen.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende
Standards Bezug genommen:

TGL RGW 430; TGL RGW 883; TGL RGW 1133;
TGL RGW 2049; TGL 13 553; TGL 14 362;
TGL 14 366; TGL 14 452; TGL 24 418;
TGL 39 177; TGL 39 3233 TGL 42 603;
Arzneibuch der DDR, Kapitel XX

Gummimischungen fir Profile und Schliuche
ohne Textilverstédrkungen; Kennwerte und
Prifung der Bestidndigkeit gegenuber Ozon,
siahe GKTS 802-3/02, werkstandard des
VEB Gummiwerke Thiringen, Waltershausen

Schlauche aus Silikongummi, siehe GB-S 7052,
Werkstandard des VEB Kombinat Plast- und
Elastverarbeitung, Stammbetrieb Gummiwerke
Berlin



