T/12/%39 Apt103/218a/72

37

. - Ko
DK 66901‘1-“'“-23"'1 22.4 Fadlbﬂreldlsidnddrd &3 [ L Dezember 1971

|

Deutsche STAHLSONDERPROFILE WARM GEWALZT

Demokratische U-Spezialprofile 13867

. fiir den Industrieausbau Blatt 6
RED"bIlk Abmessungen Gruppe 1271 61

-
@
r-

|

Craue ropsiuerRaTanasf Hot Rolled Steel Special Sections
coenmmaNbHHEX Opodmaait. Special U-Sections
llpesstepH CHEIMATHHHE LIS BHYTDEH- for Industrial Buildings

el omzerex TpOImIeTHX Sxerad Somtiatins
PasmepH

Verbindlich ab 1.1.1973

MafBe in mm

b2

52

51
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1, BEZ EICHNUNG

Bezeichnung fiir U-Spezialprofil 120, aus Stahl der Stahlmarke
St 52-3 nach TGL 7960:

U-Spezialprofil 120 TGL 13 867 - St 52-3

Fortsetzung Seite 2 bis 5

VEB Qualitdts- und Edelstahl-Kombinat
Bestatigt: 29121971, 1422QHennigsdorf ¢ ’

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, 701 Leipzig. PostschlieBlach 140 — Verlag: VEB Fachbuchverlag, 7031 Leipzig
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2. " . WASZE
‘MWéQQA;;w$;§bmessungen, zuldssige Abweichungen, Querschnitt
B - ‘und Masse
 nach Tabelle 1
Entsprechend dem Herstellungsverfahren k@nnen an den Flansch-
auBenkanten Abstumpfungen A1 und A\ , suftreten. Sie diirfen die

Werte nach Tabelle 1 nicht iliberschreiten.
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2.2, Ldngen
nach Tabelle 2
2.3, Geradheit
S|
D L
Tabelle 3
zulédssige Abweichung von der Geraden
flUir jede MeflHnge
%
Gruppe
f1 f2
0,5 2

Enthdlt die Bestellung keine Angaben, 30 wird nach Gruppe f£2
geliefert.
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2elte Profilenden

Die Profilenden sind rechtwinklig 2zu schneiden, eine Verquet-
schung ist nicht zulédssig.

3. WERKSTOFF
St 52-3 nach TGL 7960

b, TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN
nach TGL 9896, Oberfldchenbeschaffenheit Gruppe B14

5 PRUPUNG

5616 Priiflos und Anzahl der Proben

Die Priifung erfolgt in Losen. Ein Los mufl aus U-Spezialpro-—
filen einer Schmelze, einer Stahlmarke, einer Abmessung, ei-
ner Oberfldchenbeschaffenheit und eines Lieferzustandes be-
stehen.,

Die GroBe des Priifloses und die Anzahl der Proben sind, wenn
nichts anderes vereinbart wurde, vom Hersteller im Rahmen der
innerbetrieblichen Qualitdtssicherung festzulegen. Dabel sind
TGL 14 450 und TGL 14 452 anzuwenden.

5¢2e Priifverfahren

Die Priifung der MaBe ist mit MeBzeugen durchzufiihren, mit de-
nen die geforderten Genauigkeitsgrade erreichbar sind. Die
Priifung der MafBe kann an jeder beliebigen Stelle vorgenommen
werden. Die Abweichung von der Geraden ist durch die Spalt-—
grofle zwischen dem Profil und einer iiber die Meflldnge ge-—
spannten Saite an dem auf einer ebenen Unterlage frei liegen-—
den Profil zu messen.,

5.3 Schiedspriifung

Fur Schiedsprifungen ist das Deutsche Amt filir MeBwesen und
Warenpriifung zustdndig.

Hinweise

Ersatz fiir TGL 101-048 Bl. 6, Ausg. 11.63
Anderungen gegenilber Ausg. 11.63:

Seilrollenprofil gestrichen; Titel gedndert; Bezeichnung neu
festgelegt; Abschnitt Lieferart ersetzt durch Abschnitte Ge-
radheit, Profilenden und technische Lieferbedingungen; Prii-
fung neu festgelegt; Bestellbeispiele gestrichen; redaktionell
iberarbeitet

Allgemeine Baustihle, Stahlmarken,
allgemeine technische Forderungen siehe TGL 7960

Stabstahl, Bandstahl, Profilstahl aus
allgemeinen Baustdhlen, warm gewalzt,
technische Lieferbedingungen siehe TGL 9896
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: . T-Profile, scharfkantig mit 3 867
DemOkmtISChe parallelen Flansch- und Stegseiten ’BlattB
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~ Republik Abmessungen Groppe 1271 61

Cranb ropsuerkaTaHas Hot-Rolled Steel Special Sections
crnenuanbHHX npoduneit. Sharp-Edged T-Sections with

Parallel Flanges and Straps
[Ilpoduan TaBPOBHE OCTPOrpaHEHHE C Dimensions

napanjJeJbHHMHU IIOJTKAGMM M CTEHKAMH

Pasuepn

Verbindlich ab 1.1.1973

MaBe in mm P

b

-Q]N

S1

1. BEZEICHNUNG

Bezeichnung fir scharfkantiges T-Profil (TPS) von Hohe
h = 30 mm, aus Stahl der Stahlmarke St 38u-2 nach TGL 7960:

TPS 30 TGL 13 867 - St 38u-2

Fortsetzung Seite 2 bis 5

VEB Qualitdts— und Edelstahl-Kombinat,

29.12.1971, 1422 Hennigsdor?f

Bestdtigt:

(688) Ag 103,229/72

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, 701 Leipzlg. PastschlieBfoch 140 — Verlog: VEB Fochbudhveriag, 7031 Leipaig



2, . MASZE

2.1. - ‘Abmessungen, zul#dssige Abweichungen, Querschnitt
und Masse

nach Tabelle 1

Tabelle 1
7ps | h=b} zu- sy | s=t| zu- r Quer- Masse
ldssige ldssige | max. | schnitt | je 1 m
Abwei- Abwei - (7,85 kg/
chung _ chung dm3)
h=b Syy S=% em® g
20 | 20 2,613 - 1,11 0,871
25 | 25 3,1 13,5 1463 1,28
35135 41 14,5 2,95 2431
40 ] 40 4,615 3,75 2,94
50 | 50 5,616 5,60 byl
60 | 60 + 1,5 6,617 + 0,7 3 7,85 6,23

‘FPiir alle Walzkanten ist ein Radius bis zu 1 mm zulldssig.

2e2s Zul#ssige Formabweichungen
€1 .. €2
N

1
|
|

*;z\"
2.2.1. Winkligkeit
Zuldssige Abweichung « vom rechten Winkel

Tabelle 2
TPS 20 25 30 35 40 50 60

o in © 3,0l 2,5)y2,0}1,71,5}1,31]1,0

2.2.2. Stegaullermittigkeit
Die StegauBermittigkeit m =

©1 ~ ©2 darf héchstens 1 mm betragen.

2
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2.3, Léngen
nach Tabelle 3

2.4. - Geradheit

Tabelle 4

zul#dssige Abweichung von der Geraden
fir jede MefllHdnge

%

_ Gruppe
1 f2

0,5 2

Enthdlt die Bestellung keine Angaben, so wird nach Gruppe f2
geliefert,
2.5. Profilenden

Die Profilenden sind réchtwinklig zu schneiden, eine Verquet-
schung ist nicht zulissig.

3. WERKSTOFF

St 38u-2 oder St 38b-2 nach TGL 7960
andere-Stahlmarken nach Vereinbarung

4, TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN
nach TGL 9896, Oberflidchenbeschaffenheit Gruppe B4

5. PRUFUNG

Sele Priflos und Anzahl der Proben

Die Priifung erfolgt in Losen. Ein Los mull aus T-Profilen einer
Schmelze, einer Stahlmarke, einer Abmessung, einer Oberfld-
chenbeschaffenheit und eines Lieferzustandes bestehen.

Die GroBe des Priifloses und die Anzahl der Proben sind, wenn
nichts anderes vereinbart wurde, vom Hersteller im Rahmen der
innerbetrieblichen Qualitdtssicherung festzulegen. Dabei sind
TGL 14 450 und TGL 14 452 anzuwenden.

5¢2e Priifverfahren

Die Priifung der MaBle ist mit MeBzeugen durchzufiihren, mit
denen die geforderten Genauigkeitsgrade erreichbar sind. Die




Prifung der MaBe kann an jeder beliebigen Stelle vorgenommen
werden., )

Die Abweichung von der Geraden ist durch die SpaltgroBe zwischen
dem Profil und einer iiber die MeBl#nge gespannten Saite an dem
auf einer ebenen Unterlage frei liegenden Profil zu messen.

5.3, Schiedsprifung

Piir Schiedspriifungen ist das Deutsche Amt fiir MeBwesen und
Warenpriifung zustédndig.

Hinweise

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 59 051, Ausg. 10.63
Abweichungen gegeniiber DIN:

Titel gedndert; Bezeichnung geindert; Abmessungsbereich er-
weitert; zuldssige Abweichung vom rechten Winkel in Grad an-—
gegeben; Werkstoff neu festgelegt; zuldssige Gewichtsabwelchung
gestrichen; Abschnitte lLdngen, Geradheit und Profilenden auf-
genommen oder neu formuliert; Abschnitt technische Lieferbedin-
gungen aufgenommen; Priifung neu festgelegt; Bestellbeispiele
gestrichen; redaktionell iliberarbeitet

Allgemeine Baustihle, Stahlmarken, ’
allgemeine technische Forderungen siehe TGL 7960

Stabstahl, Bandstahl, Profilstahl
aus allgemeinen Baustdhlen, warm gewalzt,
technische Lieferbedingungen siehe TGL 9896
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