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Hot-Rolled Steel .Special Sections
Lifting Mast Profiles

Dimensions Statical Values

Deskriptorens Stahisonderpgofili,Hubmastprofil, Abmessung
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1. BEZEICHNUNG

nach TGL 22426:

Verantwortlich/bestdatigt:

Bezeichnung fiir Hubmastprofil P2

Hubmastprofil P2
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aus Stahl der Stshlmarke H 52-3

TGL 13867 - H 52-3

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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2L 13867/09 Séito 3

2.3, Zulass:go Abweichungen von den Abmessungen wund der Queru

schnittsform
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2,4, Léngen

Herptelléngen von 5 bis 12 m
Léngen unter 5 m nach Vereinbarung

2.5, Geradheit

Gruppe £1 mit einer zul#dssigen Abwelchung von der Geraden
von 0,2 % der Gesamtlénge oder 2 mm Je 1

2¢6, Profilenden

Die Profilenden sind rechtwinklig zu schneiden.

3e WERKSTOFF

H 52-3 nach TGL 22426
Fir das Hubmastprofll P2 ist eine Mindeststreckgrenze
von 35 kp/mm< zulédssig.

4, TECHNISCHE FORDERUNGEN

nach TGL 9896 .
Oberfldachenbeschaffenhelt Gruppe B15 nach TGL 25487/02

5. PRUFUNG

5.1, Priiflos und Anzahl der Proben

Die Priifung hat in Losen zu erfolgen. Ein Los muB sus Hubmastpro-
filen einer Schmelze und einer Abmessung bestehen. Die GréBe des
Priifloses und die Anzahl der Proben sind, wenn nichts anderes ver-
einbart wurde, vom Hersteller im Rahmen der innerbetrieblichen




Qualltat931oherung festzulegen. Dabel sind TGL 14450 und TGL 14452
anzuwenden.

5.2. Prﬁfverfahren

Die Priifung der MaBe ist mit MeSmitteln durchzufiihren, mit denen
die geforderten MaBe und deren zuldssigen MaBabweichung meSbar
sind, Die Priifung der ProfilhShe, der Flanschbreite, der Steg-
dicke, der Flanschdicke und der Neigung der &uBeren Flanschfl&che
ist in einem Abstand von mindestens 350 mm von den Profilenden
durshzufiihren. Die Profilhdhe ist iiber den Steg zu priifen,

5.3, Schiedsprifung

Fir Schiedsprifungen ist das Amt fiir Standardisierung, MeBwesen
und Warenpriifung zusténdig,

Hinweilse

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genon-
men:

TGL 9896 Stabstahl, Profilstahl aus Baustdhlen;
warm gewalzt technische Lieferbedin-

gungen

TGL 14450 Statistische Qualitédtskontrolle;
Stichprobenplane fiir die Attribu
prifung

TGL 14452 Statistische Qualitédtskontrolle;
Stichprobenpliane fiir die Variabien-
prifung von normal verteilten Merk-

malen

TGL 22426 - Hoherfeste schweiBbare Baustéhle;
Stahlmarken, allgemeine technische
Forderungen

TGL 25487/02 Oberflachenbeschaffenheit von Stahl;
Stab- und Profilstahl, warm gewalzt

Stahlsonderproflle warm gewalzt;
Felgenprofile fir den Fahrzeugbau, .
Abmessungen siehe TGL 13867/01

Stahlsonderprofile warm gewalzt;
Felgenzubehdrprofile fiir den
Fahrzeugbau, Abmessungen siehe TGL 13867/02

Stahlsonderproflle warm gewsalzt;
Sprengringprofil fiir Radreifen _
von Schienenfahrzeugen, Abmessungen siehe TGL 13867/03

Stahlsonderprofile warm gewalzt;
Langtrégerprofil fiir Schienen-
fahrzeuge, Abmessungen siehe TGL 13867/04




Stahlsenderproflle warm gewalzt;
U-Spezialprofile fiir den Industrie- )
ausbau, Abmesswmgen = ~ siehe TGL 13867/06

Sta.hlsonderprof:.le warm gewalzts
Klemmplattenprofil, MaBe, MaB8- : ,
abweichungen siehe TGL 13867/07

Stahlsonderprofile warm gewalzt;
P-Profile, sohari‘kant:.g mit
parslleler Flsnsch- Stegseiten,

Abmessungen siehe TGL 13867/08
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