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Defiokratisthe

Stohisondemrofile warm gewalzt
Klemmplattenprofile fur den Gleisbau

Sortiment

IGL

13 867/07 \

Gruppe 12161

Mpodbuan cranbHbie cneuuannbie ropauexatansie; SaxHMHbIE NAUTH ANR NOCTPONKK x.-A. nyTw; CopramenT

Special Steel Sections Hot Rolled; Clamping Plate for Railway Construction; Assortment

Deskriptoren: Stohisonderprofil; Kiemmplattenprofil
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Verantwortlich/bestétigt: 20. 11, 1986, VEB Qualitéts- und Edelstahl-Kombinat, Brandenburg
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MaBe ohne Toleranzangabe sind KonstruktionsmaBe und werden am Walzgut nicht bestimmt

- MaBe in mm
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' Walznaht grundsétziich bis 1 mm, héchstens jedoch bis 2 mm zuldssig




'V siehe Seite 1
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nicht vermaBte Radien R 2,5
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1. BEZEICHNUNG
fiir Klemmplattenprofil Kpo 6:
Kpo 6 TGL 13867

2. MASZE

2.1. Querschnitte, Querschnittsfidchen,
léngenbezogene Massen

Klemm- Querschnitt  Querschnitts- langen-

platten- nach Bild flache bezogene

profil cm? Masse
(7.85 kg/dm?)
kg/m

Kpo 6 1 12,85 10,1

Kp 503-14 2 16,62 ’ 130

Kip 1 3 . 14,42 1.3

2.2. Langen

Herstelléngen von 2500 bis 10000 mm

2.3. Geradheit

zuléssige Abweichung von der Geraden hédhstens 0.5 %
fir jede MeBlange

Kurze Knicke sind unzuldssig.

2.4. Profilenden -
Die Stirnfliche muB rechtwinklig zur Stabachse sein.
zuléssige Abweichung hdchstens 10°

2.5. Verquetschung

2ulasige Lange der Verquetschung der Profilenden héch-
stens 60 mm

Die Form der Verquetschung dorf die Weiterverarbeitung
nicht beeintrachtigen.

2.6. Verdrehung
héchstens 3° j& Meter

2.7. Bestimmung der MaBe -

mit MeBmitteln, mit denen die geforderten MaBe und
deren zuldssige Abweichung meBbar sind

Die MaBe des Querschnitts sind in einem Abstand von
mindestens 150 mm von den Enden zu messen.

Die MindestmeBlénge fiir die Abweichung von der Ge-
raden betragt 1 m, die Messung kann an jeder beliebi-
gen Stelle erfolgen.

4. STAHLMARKEN

St 38u-2 oder St 38b-2 nach TGL 7960
andere Stahlmarken nach Vereinbarung *

Hinweise g
Ersatz fiir TGL 13867/07 Ausg. 6. 76

Anderungen: Langenbereich erweitert; zuldssige Linge der Ver-
quetschung angegeben; Abschnitt ,Profilenden” neu formuliert;
FuBnote erganzt; Abschnitte .Technische Bedingungen® und
«Prifung® gestrichen; Bestimmung der MaBe agufgenommen;
redaktionell lUberarbeitet

Im vorliegenden Standard - ist auf folgenden "Standard Bezug
genommen:

TGL 7960

Stabstahl und Profilstahl aus Baustdhien warm gewalzt; Tech-
nische Lieferbedingungen siehe TGL 9896
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