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1. BEZEICHNUNG
Bezeichnung fiir Langtrigerprofil (L) aus St 38-3 Cu nach TGL 7960:
L TGL 13 867 St 38-3 Cu
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2. MASZE

2.1. Abmessungen, zulidssige Abweichungen, Querschnitt, l&ngenbezogene Masse und statische Werte
Abmessungen und zulidssige Abweichungen nach Bild

Querschnitt, ldngenbezogene Masse und statische Werte nach Tabelle 1

Tabelle 1
lQuer— langenbezoge- statische Werte fiir die Achsen
schnitt|ne Masse X-X=y~Y E-E n-" Xy =X, =
Ix;y wx;y ix;y Ig Wg ig In Wy in Ix1; Y, e v w

cm? k§!@ em’ |em” {cm e’ |em> em |em? [em® |em — em |em |em

39,6 31,2 966 |86,714,94[15961141 |6,35[336 | 64,6(2,91 1900 4,8515,20111,3
2.2. Langen ‘ 2.6. Bestimmng der Malle
Festlédngen im Bereich von 1300 bis 22 000 m, Die Bestimmung der MafBle ist mit MeBzeugen
zuldssige Lingenabweichung +100 mm durchzufiihren, mit denen die geforderten Ge-
Mitlieferung von Unterlidngen nach Vereinbarung nauigkeitsgrade erreichbar sind.

Die Querschnittsmafle sind an jeder beliebigen

2.3. Winkligkeit Stelle zu bestimmen. Die Abweichung von der

. s . Geraden ist durch die SpaltgrioBe zwischen dem
gli gulaijige Abweichung vom rechten Winkel Profil und einer iiber die MeBl&#nge gespannten
etrdgt 21°. Saite an dem auf einer ebenen Unterlage frei

5 1 Geradheit liegenden Profil zu messen.

3. STAHLMARKE
St 38-3 Cu nach TGL 7960

Hinweise

Ersatz fir TGL 13 867/04 Ausg. 12.71

Anderungen:

Stahlmarke St 38b-2 gestrichen und St 38-3 Cu
* aufgenommen; redaktionell iiberarbeitet

Tabelle 2

zuldssige Abwgig?uﬁgﬁ¥9n ger serader\ s Im vorliegenden Standard ist auf folgenden
J q ang Standard Bezug genommen:
’ TGL 7960

Gruppe
1 £2 Stabstahl und Profilstahl aus Baustdhlen;
warm gewalzt, technische Lieferbedingungen
o) siehe TGL 9896

0,5

2.5. Profilenden

Die Profilenden sind rechtwinklig zu schnei-
den, eine Verquetschung ist nicht zuldssig.



