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Deskriptoren: Elaste, Latexschaum, Platte

Verbindlich ab 1.7.1975

1. BEGRIFF

Latexschaum-Platten sind Platten, die geflrbt eingestellt aus
Synthesekautschuk-Latex hergestellt und als elastisches Polster-
material verwendet werden,

2, BEZEICHNUNG '

Bezeichnung einer Latexschaum~Platte von Dicke im Bereich
26 bis 30 mm:

Latexschaum-Platte 26 bis 30 TGL 13851 e
3. TECHNISCHE FORDERUNGEN o o ot
~ ¥ fglrxtierung -
30 1. Abmesamm Wy e MarrS!G’dl
Kari-Mara-Alles 8
(5829)

L&nge: 2000mm§t40m
Breite: 1000 mm = 16 mm

Davon abweichende Abnessungen sind gesondert zu vereinbaren.
Die Lieferung von Latexschaum-Platten ab 1 m L#nge ist zulidssig,
Ihr Anteil ist im Liefervertrag zu vereinbaren,

Dickenbereiche:
Tabelle 1
13 bis 17 mm 36 bis 40 mm
18 bis 22 mm k1 bis 45 mm
23 bis 25 mm 6 bis 50 mm
26 bis 30 mm 51 bis 60 mm
31 bis 3% mm —_—
Fortsetzung Seite 2 bis 7
Verantwortlich/
Beststigt: 28,2, 1975 VVB Plast- und Elastverarbeitung, Berlin

(204) GG 23/115/76
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3.2.,_,hPhytikjlisoh-meohnnisohe Forderungen

3.3.1. Kennzeichnung
nach den gesetzlichen Vorschriften

3.3.2. Verpackung
Vereinbarung.

3.3.3. Lagerung
nach TGL 14362

Sonnenlicht zu sohiitzen.

Die Stapelhdhe darf hichstens 1,5 m betragen.
htchstens 3 Monaten ist ab 3. Tag nach Herstellung die Stapelhdhe
bis zu 2,5 m zuléissig, Die Ware ist abzudecken und vor direktem

Rohdichte kp/m3 100 * 20

Hirtezahl 55 20

Bruchdehnung zindestens 100
kp/cm?

. Zugfestigkeit indestens 0,5
bleibende Forméinderung % 6
nach statischer Druckbelastung héchstens
bleibende Forménderung % 5
nach Dauerstauchermiidung hochstens
Feuchtigkeitsgehalt §6chstens 1

, Abfall der Bruchdehnung héohs tens 50
Wdirmealterung - %
Hiirtezunahme h&chstens 30
3.3. Technische Lieferangaben

unverpackt in geschlossenen Fahrzeugen oder nach besonderer

Bel Lagerung bis zu

™~
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L, PRUFUNG
4,1, Mindestpriifdichte

Tabelle 3

Dicke an Jeder Platte
Hirtezahl

" Rohdichte
Bruchdehnung alle 1 Tm
Zugfestigkeit

Feuchtigkeitsgeohalt

bleibende Forminderung
nach statischer Druckbelastung

bleibende Forminderung alle 20 Tm2

nach Dauerstauchermidung

Warmealterung

Erreicht eine der Priifungen nicht den vorgegebenen Wert, ist eine
Wiederholungspriifung mit doppeltem Umfang durchzufiihren.
Die Wiederhclungspriifung ist Grundlage der Intscheidung.

L.z, Priifbedingungen

Dis Priifungen sind bei Priifraumtemperatur durchzufiihren, wobei
die zu priifenden Platien vor Durchfithrung der Priifung mindestens
i2 h bei dieser Temperatur zu lagern sind.

4, 3, Herstellung der Probekdrper
nach TGL 14363/01

L. 4, Bestimmmg der Abmessungen
L,L,1. Liénge und Breite
mit MeBband aus Stahl mit Millimeterteilung

L. 4 2, Dicke

Die Messung der Dicke ist an 2 MeBstellen in liéngsrichtung der
Platte mit kontinuierlich arbeitenden DickenmeBgeréiten, deren
walzenartig gestaltets MeBfiihler iilber Hebelarme den Dicken-
meblbereicl: unmitielbar aul einer Skala anzeigen, durchzufiihren
oder die Nicke ist wmit einem StahlmaBstab an den beiden 1000 mm
breiten Stiimseiten der Platte an je 2 MeBpunkten in einem Abstand
von etwa D0 mr von Jjeder Lingsseite auf 1 mm genau zu messen.
Bei stationdrer Dickenmessung ist ein Gerfit zu verwenden, dessen
MeBplatts die latexschaum-Plattie pit einem Federdruck belastet,
der einem Fléchendruck von 5 p/em® t 0,5 p/cm< entspricht,

Der Durchizesser deor MeBplatte muB mindestens 20 mm betragen,

4.5, .Bestimmmg der Rohdichte
nach TGL 14370

Verfahren mitiels Widgung und Volumenbestimmung aus den
geometrischen Abmessunge:n,.
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‘4.6,  Bestimmmg der Hirtezahl
nach TGL 27791

4,7, Bestimmmg der Bruchdehnung und der Zugfestigkeit
nach TGL 14366

Anzahl und Form der Probekdrper sowie die Dehngeschwindigkeit
beim Zugversuch abweichend von TGL 14366 nach folgenden Fest-
legungen:

k.7.1. Probekdrper

Es sind 3 Probekdrper in Stabform mit den Abmessungen nach
Abbildung 1 zu verwenden,

MeBlange Ly - 50

@’{ Dicke 20%2

7

Q . - q,?('—-—— 2

.
55

152

Abbildung 1

Beli der Markierung der MeBlédnge darf die Oberfléiche des Probe-
kérpers nicht beschiidigt werden,. d

4.,7.2. Durchfiihrung der Priifung

Der Probekdrper ist mit einer Zugpriifraschine mit einer Geschwin-
digkeit von 300 mm/min zu dehnen,

4.8, Bestimmmg der bleibenden Formiéinderung nach statischer
Druckbelastung

4.8,1. Probekdrper

Es sind zylindrische Probekorper mit einem Durchmesser von etwa
30 mm aus dem Fertigerzeugnis auszuschneiden, Die Stirnflé&chen
der Probekdrper miissen planparallel sein.

Fir die laufende Produktionsiiberwachung ist die Verwendung von
rechteckigen Probekérpern mit Kantenliingen der Auflagefléchen von
mindestens 50 mm zuléssig,

L,8.2. Priifger#t

Das Priifgerdit besteht aus zwei parallelen, plangeschliffenen und
polierten Stahlplatten, zwischen denen der Probekirper zusammen
gedriickt wird, Die Platten diirfem sich unter dem fiir die Zusammen-
driickung erforderlichen Druck nicht meBbar verformen.
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k.8, 3. Durchfithrung der Priifung

Vor und nach dem Versuch ist die Probekirperhthe auf 0,1 mm genau
Zu messen.

Der ausgemessene Probekdrper ist zwischen die sauberen Druckplatten
einzubringen und auf 50 % seiner Ausgangshdhe zusammenzudriicken.,
Die Beanspruchungsdauer hat 72 h = 2 h zu betragen, Nach Ablauf der
Beanspruchungsdauer ist der deformierte Probekdrper sofort zu ent=
spannen und auf einer nichtmetallischen Unterlage abzulegen. Nach
einer Konditionierung von 30 min ¥ 3 min ist die Probekdrperhthe

Zu messen,

L,8.4, Auswertung der Priifung

Der Probekdrper ist auf Zerstdrungen des Porengefiiges zu kontrol=
lieren. Probekdrper mit zerstdrter Porenstruktur sind nicht in die
Auswertung einzubeziehen.

Die bleibende Forménderung ist nach folgender Formel zu berechnen:

Bleibende Forménderung > Rg‘OBy
nach statischer Druckbelastung [%] =

Hierin bedeuten:

ho = Probekorperhdhe in mm vor der Verformung

h, = Probekdrperhthe in mm 30 min ¥ 3 min nach Entspannung

k.9, Bestimmmeg der bleibenden Form#énderung nach
Dauerstauchermiidung

k,9.1. Probekdrper

Es sind zylindrische oder rechteckige Probekdrper zu verwenden,
deren Durchmesser oder kleinste Kantenliinge der Auflagefliichen
mindestens der doppelten Hohe des Probekiérpers entsprechen miissen.
Die Probekdérper sind so aus dem zu priifenden Stiick herauszuschnei-
den, daB die Zusammendriickung in Richtung der praktischen Bean-
spruchung erfolgt,

k.9.2, Priifgerdt

Das Priifgerdt besteht aus 2 parallelen, plangeschliffenen und
polierten Stahlplatten, von denen eine feststehend und eine
vertikal beweglich ist und zwischen denen der Probekodrper einer
alternierenden Stauchung mit konstanter Frequenz unterzogen wird,
Die GroBe der Platten ist so zu widhlen, daB die Platten den Probe-
korper allseitig mindestens 10 mm {iberragen., Eine Platte muB Durch-
gangsbohrungen mit einem Durchmesser von 6 mm besitzen, -der Abstand
zwischen den Lochmitten muB 20 mm betragen,

Die Geschwindigkeit der beweglichen Platte hat 60 Zyklen je min zu
betragen, Die Bewegung der Platte ist so zu begrenzen, da8 der
groBte Abstand beider Platten der Ausgangshbhe des Probekdrpers
entspricht, Der kleinste Abstand der Platten hat einer Zusammen-
driickung des Probekdrpers um 50 % zu entsprechen.
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- 4,9.3. Durchfithrung der Priifung

Vor und nach dem Versuch ist die Probekdrperhshe auf 0,1 mm genau
zu messen,

Der ausgemessene Probekérper ist so in das Priifger#it einzubringen,
daB die Platten den Probekdrper allseitig im gleiochen Abstand
iiberragen., Dann ist der Antrieb der beweglichen Platte einzu~
schalten und der Probekidrper 250000 Stauch-Zvklen zu unterwerfen.
Nach Ablauf der Beanspruchungsdauer ist der Antrieb der beweglichen|
Platte auszuschalten und der Probekidrper aus dem Geriit herauszu-
nehmen, Nach einer Konditionierung von 30 min } 3 min ist die
Probekdrper-hfhe zu messen,

h,9,4, Auswertung der Priifung

“nach Abschnitt 4.8, 4.
Bleibende Formiénderung nach Deuarstauchermiidung [%]

L, 10. V&rmeélterung

Priifgertit: HeiBluf tschrank
Priifdauer: 72 4
Priif temperatur: 70 ocC

h,11. Bestimmmg des Feuchtigiceitsgehaltes

Ein Probekérper voxn etwa (00 mn x 100 mm Kantenlénge und beliebiger
Dicke ist auf 100 mg genau zu wHgoen, bei 105 °2C im Trockenschrank
ohne Luftumwélzung 20 min zu trocknen und nach der Abkiihlung auf
Raumtemperatur erneut genau zu wigen. Es ist eine Doppelbestimmung
durchzufiihren, .

Der Feuchtigkeitsgehalt ist nach folgender Formel zu berechnen:

E - A

Feuchtigkeitsgehalt [$] = —F—. 100

Hierin bedeuten: u

= Einwaage
= Auswaage

>

] SORTIERUNG

I. Wahl: Die eine Se;te der Latexschaum-Platte muB glatt und eben
sein,
Aui der gegeniiberliegenden Seite der Platte sind Tehler
vWwie Rlasen, Fehlstellen oder verlaufene Vertiefungen mit
einer Tiefe von hOchstens 10 % der Plattendicke und einer
Fliche von insgesamt hochstens 1 % der Oberfl#che dleser

Seite zulidssig,

IX., Vahl: Auf der einen Seite der lLatexschaum~-Platte sind Blasen
und Fehlstellen mit einer Tiefe von héchstens 10 % der
Plattendicke uwnd einer Flé&che von insgesamt hdchstens 2 %
der Oberfléche dieser Seite zulidssig,

Auf der gegeniiberliegenden Seite der Platte sind
hochstens 5 verelnzelt liegende Vertiefungen mit einer
Tiefe wvon hochstens 20 % der Plattendicke zulissig.

(%4
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Hinweise

Ersatz fir TGL 13851 Ausg., 11.70

Anderungen gegeniiber Ausg. 11.70:

Abschnitte Sortemn, Abmessungen und Physikalisch-mechanische
Forderungen pri#izisiert;

Abschnitt Priifung und Sortiervorschrift iiberarbeitet;
Standard redaktionell iiberarbeitet.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards -Bezug
genommen $

| TGL 14362 Gummi-Erzeugnisse;
Lagerung, Wartung und Reinigung

TGL 14363/01 Priifung von Elastomeren;
Herstellung von Probekérperm
und allgemeine Forderungen
an die Durchfiithrung physikalisch-mechaniecher

Priifungen
TGL 14370 Priifung von Elastomeren;
Bestimmung der Dichte
TGL 27791 Prifung von elastischen Schnumstoffen

auf Druockwiderstand;
Bestimmung der Hértezahl

TGL 14366 Priifung von Elastomeren;
Zugversuch
TGL 14367 Priifung von Elastomeren;

Bestimmung der Dichte

Schutzgiiteanweisung fir Latexschaum siehe Merkblatt, heraus-

geggben von VEB Elguwa Leipzig, 7031 Leipzig, IndustriestraBe
1=83




