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Deskriptoren: Schlauch; Gummiséhlauch; Druckluftschlauch; Beschaffenheit; Pruefung
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Verantwortlich/bestatigt: 23,6489, VEB Kombinat Plast~ und Elasﬁverarbeitung Berlin

Verbindlich ab 1.1.1990° S o - -

Dieser Standard gilt nicht fir Druckluftbremsschlduche.

In vorliegenden Standard {st ST RGW 5861-87 nicht i#quivalent (neq) libernommen.

Weitere Informationen siehe Abschnitt "Hinweise".

In den Tabellen sind ergénzende Festlegungen durch ein Dreieck im Tabellenfeld gekennzeichnet.

MaBe in mm; alle Driicke.sind Uberdriicke. .

1. ANWENDUNG ' Lo

Konkretisierungen und Ergédnzungen zu ST RGW 5861-87 im Text sind durch eine senkrechte Linie gekennzeichnet;

£ingeklammerte GriBen fir Neu- und Weiterentwicklungen

nicht zuldssig

{204)GG23/131/89

i '3.2.  Betriebsoruck und MaBe
Die flexiblen, druckfesten Schl&duche aus Cummi mit ‘Tabelle 1
Textilverstarkung sind zum Durchleiten vo? komprimierter et riebs-} Innendurch- UanddiCkEPF;rfigunga- Cleimrees — -
Luft in stationd@iren und mobilen Anlagen.anzuwenden. druck | ~ messer liéinge zuléssiger
- o : v up 4 zul. | o zul. m . {Biege-
oo . - - g Abw. Abw. |hidchstens |radius
L. BE ZE ICHNUNG
. . : ; 1.6 10,0 | 0,5 5 80
i Bezeichnung eines Druckluftschlauches von Innendurch- ’ 12.5 100
: _ . X } ’ . 10’5 *
: messer'd =_25 mm ynd Betriebsdruck von 0,8 MPa: +0,75 42 128
| : ] 160
! Druckluftschlauch 25 =~ 0,8 TGL 13 674 .
! o 200
i - 30 320
3. TECHNISCHE FORDERUNGEN 380
g - g ) 0.8 18 500
:3“1. Oberfléchenbeschaffenheit \ ’ ‘600
i nach Festleguhg des Herstellers 800
850
10 1000
. 1050
1500
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4.4

3.4.
in Fertlgungslangen nach Tabelle 1 und/oder Kurzlangen-v

Innenwrcfmmr
: lﬂzbis @} 50 bia 150
e “fldqninlw s
- v? gpfipchten Gewebeeinlngen
I NN GEEERS S S T
Tremkr-ft N/cm I i 20
. mindestens ]
“Knderung nach ' } s
Altermg C X : 20
. _hichstens’ A
'-Tabelle 3
Merkmal . Inngndurchmgsse;_
e 10 und 12,5 16 bis 150
Drucgbe:n Prifdruck MPa 5,0 - ] 2,5
lastung Berstdruck MPa . 4
mindestens| 8,0 - 4,0
ﬁngenanderung unter ‘ ‘
Betriebsdruck % -
' . hchstens 5 .
Verformung des Schlauch-
auBendurchmessers beim
“fkleinsten zulésaigen 3 ) 3
Biegeradius. % N 10
hichstens B

keine Risse und Eriiche |

Grad der RiBbildung
- . - hiéchstens

1A

" 2.8c

Aufwei- bis 25 mw
tung des. % mindestens

10 .

Innen- - {iber 25 mm

ﬁ:rch-" % mindestens
ssers . et

Lieferlﬁngen

nach Vereinbarung.

Zuldssige Langenabwelchung +1 %

4. PRUFUNG'

4.1. Probenahme

Fir die Best immung der Eigenschaften nach Abschnitt 3.

sind die Proben aus dem Fertigprodukt zu entnehmen.

4,2, Priifdichte f

Tabelle 4

Priifung Mindestpriifdichte

Ober flachen- ,

beschaffenheit jeder Schlauch

MaGe )

Trennkraft nach TGL 14 452
Alterung

Druckbe- Prifdruck je 1000 m ein Schlauch
lastung Berstdruck einmal jdhrlich und bei

Konstrukt ionsdnderung

Léngendnderung unter
Betriebsdruck \

einmal jﬁhrlich und bei

Verformung beim

Konstrukt ionsénderung

gegeniiber Ozon -

Biegeradius
Kélteyerhalten einmal jéhrlich und bei
Besténdigkeit

Rezepturédnderung

Probenvorbereitung -
nach TGL RGW 983 ’

Durchfihrung der Priifung - . = -

'4.431. Beurtﬁilung der Obetflﬁéhenbeééhaffenheit

mit normalsichtigen oder entsprechend korrigierten Augen.
h : . ; .

4.4.2. Bestimmung der Male : ‘s
nach TGL 38 173 T

4.4.3, Bestimmung der Trennkraft
nach TGL 14 373

4.4.4. Best1mmung der Altetung
nach TGL RGW 2049
Prdftemperatur: 70 O¢ + 1k

Priifdauer: 168 h.

4.4..5. Bestimmung der Druckbelastung

4.4.5,1. Prifdtuck - Druckbelastung

Der Schlauch ist mit einem Ende an eine Hydraulikpumpe
anzuschligﬂen und allméhlich so mit Wasser zu fiillen,
bis der Schlauch‘vollkommen entliiftet ist. Danach ist
das andere Ende des Schlauches zu verschlieBen und der
Drgék étetig auf den in Tabelle 3 geforderten P.«fdruck
zu erhohen. Der "-Zfdrnnl -t pine Minute lang kKenstant
zu hag*.'.‘ » ' o

Die Pr’.wig ist béstanden, wvenn es am Schlauch keine

‘veckstellen, Briiche und Blasen gibt.

4.4.5.2. Berstdruck < Druckbelastung

Probekirper: ~1 m Schlauch oder kleinste
Fertigungslédnge
Priifmedium:  Wasser

Im AnschluB an die Prﬂfdruék—Druckbelastung/ist der Druck

»langsam und gleichmédBig bis zum Zerplatzen des Schlauches

zu stelgern. Dabei ist der Berstdruck nach Tabelle 3
innerhalb von 2 Mirwten zu erre1chen.

Die Prifung gilt als bestanden, wenn der erreichte Wert

. mindesﬁens dem in Tabelle 3 genannten Wert entspribht.

ES

4.4.6. Bestimmung der Lﬁngenénaerung unter Betriebsdruck
Die Messung der Schlauchldnge hat einmal vor dem Aufgeben
des Betriebsdruckes (L ) .und einmal bei aufgegebenem Re-
triebsdruck (L ) mit geelgneten MeBwerkzeugen zu erfolgen.

Die Langenanderung AL in Prozent ist nach der Formel
1 o
AL = ——— x . 100

zu berechnen.

4.4.7. Bestimmung der Verformung am kleinsten
zuléssigen Biegeradius
nach TGL 38 767




4.4.8. Beurteilung des Kilteverhaltens
2 Schlauchrlnge von je 25 mm Breite mussen eine

stunde einer Temperatur von - 30 °c untervorfen

verden. Dapach sind die Schlauchringe aus dem Kiihl-

medium herauszunehmen und sofort bis zur gegen-

seitigen Beriihrung ihrer inneren Wandfléchen zusam-

menzudriicken. Dabei diirfen keine Risse und Briiche .

an den Probekdrpern auftreten und sichtbar werden.

4.4.9. Bestimmung der Bestandlgke1t gegeniber Ozon
nach TGL 24 418, Methode C N
Uzonkonzentfétion: (50 + 5) 107
Priiftemperatur: 50 °C +72 K

abweichend von TBL 24 afé

8 Volumenteile

Probekérper:
Schlauchabschnitt gebogen,
zuléssiger Biegeradius nach
Abschnitt 3.2.
MeBflédche: gebogene Fléchen im
~ Biegeradiusbereich
Prifdauer: 48 h

5. KENNZE ICHNUNG

Jeder Schlauch ist wie folgt zu kennzeichnen:

Schlduche von Innendurchmesser 10 bis 25 mm auf der

Schlauchoberfldche mittels Prdgung mit den Angaben:

Druckluftschlauch
Innendurchmesser und Betrlebsdruck
Standardnummer . )

- Herstellerzeichen '
Quartal und Jahr der Herstellung

Schlduche von Innendurchmesser 32 bis 150 -mm mittels

Vulkanetten mit den Angaben:
" ‘Warenkennzeichen
Herstellerzeichem
Druckluftschlauch, Betriebsdruck
Standardnummer
Quartal und Jahr der Herstellung
Schlduche von Innendurchmesser ‘25 mm je nach
Herstellungsverfahren wahlweise mittels Prégung
oder Vulkanette mit den entsprechenden Angaben.

Etikettierung nach Vereinbarung.

6. VERPACKUNG

unverpackt, bis 25 mm Innendurchmesser in Ringen
mindestens viermal gebunden, ab 25 mm Innendurch-
messer gebiindelt oder.Iose, in Fertigungs- und

Kurzlangen nach Vereinbarung.

7. LAGERUNG, REINIGUNG
nach -TGL 14 362

Lot 13 -6/G Seit
4~—4--—!!-m-

Hinveise

€rsatz fur TGL 13 674 Ausg. 10.74 und 1. Knderung
Anderungen: Innendurchmesser 4, 5, 8, 30 und 3§»soyje
Uer?stoffkennwerté Gummi gestrichen; Innendu¥chmesser
und 100 mm neu aufgenommen und dafiir die Innendurchme:
85 und 105 mm fir Neu- und Weiterentwicklingen nicht

 mehr zugelassen; Abschnitte Priifung und Kennzeichnung

neu geé;altet. ) -

Der ST RGW 5861-87 ist fir die vertragsrechtlichen
Bezighungen zur dkonomischen und wissenschaftlich-
technischen internationalen Zusammenarbeit verbindlich
ab 1.1.1990. -

Gegeniiber ST RGW 5861-87 wurden zusitzlich aufgenommen:
Die Innendurchmesser 19, 38 und iber 50 bis 150 mm

und die Abschnitte Anwendung, Bezeichnung, Probenahme,
Priifdichte, Bestimmung der Léqgenﬁnderung,lBesti&mung
der'Verformung am Biegeradius, Bestimmung der Bestindig-
keit gegeniiber Ozon und. Verpackung.

Gegeniiber ST RGW 5861-87 wurden nicht aufgenommen:
Innendurchmesser 4; 5; 6,3; B; 20 und 40 mm sowie die

_Betriebsdriicke 0,63 und 1,00 MPa.

Im vorliegenden Séandard‘ist auf folgende Standards

Bezug genommen:

~

TGL ROW 983; TGL RGW 2049; TGL 14 362; TGL 14 373; °
TGL 14 452; TGL 24 418; TGL 38 173; TGL 38 767 -

Gummiwerkstoffkennwerte fir tecﬁnische Schlduche mit
Textil- und Drahtverstiarkung siehe TGS 206, Werk- N

'standard des VEB- Transportgummi Bad Blankenburg

Schlduche aus Gummi; Sortiervorschrift fir Schl3uche
mit Textil- und Stahldrahteinlagen; nicht freivulka-
nisiert siehe TGS 207, Werkstandard des VEB Transport-
gummi Bad Blankenburg

Schlauche aus Gummi; Sortiervorschrift fiir Schlduche
mit Textilverstadrkung; freivulkanisiert siehe TGS 209,
Werkstandard des VEB Transportgummi Bad Blankenburg



