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Dieser Standard gilt fiir die Ausfiihrung von geschraubten, genie%eten und ge-
schweiBten Stahltragwerken und Bauteilen, fiir die der Nachweis der Tragsicherheit erforderlich
ist. Hierzu zidblen auch Stahlverbundkonstruktionen und Bauteile, die mit Maschinenbauteilen fest
verbunden s8ind, sowie solche, die nur voriibergehenden Zwecken dienen, wie fliegende Bauten, Bau~
und Lehrgeriiste, Schalurgsstiitzen.

Abweichungen von diesem Standard sind zZuldssig, wenn sie durch Theorie oder Versuch ausreichend
begriindet sind und die Genehmigung oder Zustimmung der zusténdigen Prﬁfatelle1 vorliegt.

1. ALLGEMEINE FORDERUNGEN
1.1, Zur Gewihrleistung der Funktions-

statistischen Verfahren so festgelegt werden,
da8 eine ausreichende Qualitédtssicherung ge-

sicherheit der Stahltragwerke und Bauteile ist
deren Ausfiibrung auf Einhaltung der Forderungen
von TGL 13 510/01 bis /08, sowie der Festle-

wihrleistet ist. Dabei diirfen mehrere Baustzl-
len gleichartiger Bauwerke bei der Festlegung
des Stichprobenumfanges nicht zusammengefaBt

gungen der Projekt- und Ausfiihrungsunterlagen werden.

zu priifen und zu kontrollieren.

1466 Vom Ausfithrungsbetrieb ist die Qua-

1.2 Die Priifung ist fiir jede Arbeitastufe 1itdt durch eine der folgenden nach
in sémtlichen Ausfiihrungsabschnitten vom be- TGL 13 510/01 festgelegten Dokumentationen zu
treffenden Ausfiihrungsbetrieb durchzufiihren. belegen:

- Werksbescheinigung

1e3. Die Eontrolle der Einhaltung der vor-
geschriebenen QualitdtssicherungsmaBnahmen ist
von der Technischen EKontrollorganisation (TKO)
des Ausfﬁhrungsbetriebes vorzunehmen.,

Der Ausfijhrungsbetrieb bescheinigt auf Grund
der laufenden Betriebsiiberwachung die Ein~
haltung der Standards und vertraglich verein-
barten Qualitiatsfestlegungen, Das darf auch
in Form von Ubernahme/Ubergabeprotokollen er-
folgen.
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Telte Prifung und Kontrolle diirfen einander
ergdnzen, jedoch nicht ersetzen., Sie sind auf -
der Grundlage eines Qualititssicherungssystems

Werkszeugnis
Der Ausfiihrungsbetrieb bescheinigt die Ein-

durchzufiihren. haltung der Standards und vertraglich verein-
barten Qualitdtsfestlegungen. Zusidtzlich be-
statigt die TEO formlos die Durchfiihrung der
15, Sowelt keine anderen gesetzlichen

vorgeschriebenen Kontrollen. Diese miissen
nicht unmittelbar an den Erzeugnissen selbst,
jedoch an einem Erzeugnis des gleichen Aus-~
fiihrungskomplexes, vorgenommen sein. Die Kon-
trollergebnisse konnen vom Auftraggeber im
Lugfudrungsdaectriad eingesenen werden,

Forderungen bestehen, diirfen sich Priifung und
Kontrolle auf Stichproben beschridnken, Der Um-
fang der Stichproben sollte nach mathematisch-
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- Abnahmeseugnis

Der iustiihrungsbetrieb bescheinigt die Bin-
haltung der Stendards und vertraglich ver-
einbarten Qualititafestlegungen. Die TKO be-
stitigt dle Durchfihrung der vorgeschrie-
benen Kontrollen, die unmittelbar am BErzeug-
nis der Lieferung vorgenommen werden. Die
EKontrollergebnisse sind Bestandteil des Ab-
. " nahmezeugnisses.

Bei Stahltragwerken des Verkehrsbriickenbaus
mit Uberwachungsgrad 1 ist das Abnahmezeugnis
von der zusténdigen Priifatelle zu bestidtigen.

1.7« Entsprechen die Ergebnisse der Prii~
fungen und Kontrollen nicht den vorgeschrie-
benen Giiteanforderungen, und ist eine Be-
seitigung oder Ausbesserung der festgestellten
Mingel nicht oder nur mit erbeblichea Anfwand
méglich, so ist in begriindeten Ausnahmefidllen
2it dem Projektanten oder Konstrukteur und der

TKO die Verwendung des beanstandeten Werkstoffes

oder Bauteiles zulidssig, wenn dadurch die er-
forderliche Funktionssicherbelit des Bauwerkes
nicht beeintridchtigt wird. Die getroffenen
Festlegungen sind vom Konstrukteur entsprechend
T™GL 13 510/01 als Bauabweichung zu belegen. Bei
Stahltragwerken mit Uberwachungsgrad 1 bediirfen
diese Bauasbweichungen der Zustimmung der zu~
stindigen Priifstelle.

2e PRUFUNG UND KONTROLLE

2ele Fertigungsmittel, MeBverfahren

2elele Fertigungsmittel, z. B, Werkzeuge,
Vorrichtungen, MeSmittel, Arbeitslebren sind
vom Ausfiibrungsbetrieb regelmifig den Einsatz-
bedingungen und den gesetzlichen Bestimmungen
entsprechend auf ihren ordnungsgeméBen Zustand
zu priifen.

2¢1e20 Fiir Lingenmessungen sollen MeBverfah-
ren eingesetzt werden, bei deren Anwendung die
MeBunsicherheit (u) nach TGL 31 550/08 das
O,2fache der fiir das Bauteil vorgeschriebenen
Toleranz nicht iiberschreitet. Dabei ist die
MeBunsicherheit (u) des MeSverfahrens die obere
2 O ~Grenze des Fehleranteils aus zufdlligen
und nicht erfaldbaren systematischen Fehlern,
die einer statistischen Sicherheit wvon 0,95
entspricht, Die MeSwerte miissen von erfaBbaren

systeaatischen Fehlern, z. B, Teuperaturfehler,'

Durchhangfehler, befreit sein. Die Werte der
zuldssigen Abweichungen kénnen in Extremfidllen

um den Betrag der MeSunsicherheit, hochstens jJe-~

doch das (,2fache der Toleranz, iiberschritten
werden.

Dazu sind betriebliche Festlegungen zu erar-
beiten.

2¢1.3. Jeder Ausfiihrungsbetried hat nachweis-
bar simtliche MeSbinder von der erstmaligen
Futzung und in der Folge in regelmiBigen Ab-
stinden sowie nach jeder Beschidigung mit einenm
dafir bestimmten MeSband hdherer Genauigkeit
und bekannter Abweichungen oder einem amtlich
gepriiften MeSband su vergleichen. Bestehen keine
anderen betrieblichen Regelungen soll in Ab-
stéinden von einem Jahr eine MeSbandiiberpriifung
erfolgen.

2¢1e4s Moetallene MeSBmittel sollen vor jeder
Messung so lange auf der Stahlkonstruktipgn auf-
liegen, bis sie deren Temperatur angenommen
haben. :

2e1450 Drehmomentenschliissel sind vor Inge-
brauchnahme und wihrend des Gebrauchs in von
der Zuverlidssigkeit des Arbeitsmittels ab-
héngigen, betrieblich festzulegenden regelmsli-
gen Abstdnden nachweisbar zu priifen. Die auf-
tretenden Abweichungen diirfen héchstens

1 10% vom Sollwert betragen.

2e26 Werkstoffe, SchwelBzusatzwerkstoffe,
Verbindungsmittel

Entsprechend den Festlegungen von

TGL 13 510/01, /03, /04 und /05 ist eine Ein-
gangspriifung suf bestellgerechte Lieferung und
Kennzeichnung durchzufiihren.

2¢3. Fertigung von Stabltragwerken und Bau-
telilen
2631 Schraub—- und Nietverbindungen

2430141, Schraub= und Nietverbindungen sind auf
Einhaltung der Festlegungen nach TGL 13 510/03
zu priifen.

2430142, Die Schraubverbindungen sind auf fest-
gezogene und gegebenenfalls gesicherte Muttern
zu prifen,

Bel Bauteilen des Verkehrsbriickenbaus sind alle
Niete auf prellungsfreien Sitz zu kontrollieren.

203+1.3. Bel Schraubverbindungen mit Vorspan-
nung nach TGL 13 510/03 1s% dle Eilnbaltung aes
erforderlichen Anziehmomentes an 5 bis 10% der
Schrauben eines Anschlu8bildes zu priifen und
zu kontrollieren. Mittels Drehwinkelmethode
voll vorgespannte Schraubverbindungen sind
ebenfalls mittels Kontrolle des Anziehmomentes
zu iberpriifen.
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Die Kontrolle erfolgt durch ein Weiteranziehen
der Schraubverbindung mit dem 1,1fachen AD~
giehmoment (la) nach TGL 13 510/03.

Wird dabei

~ ein Winkel bis 30° erzielt, ist die Vorspan-
nung ausreichend,

~ ein Winkel iiber 30° bis 60° erzielt, ist die
Vorspannung ausreichend, Jedoch sind susits-
lich zwei weitere Schraubverbindungen des An-
achluBbildes zu priifen,

- ein Winkel iber 60° erzielt, ist die Schraub-
verbindung auszuwechseln und zusétzlich sind
weitere gwel Schraubverbindung zu tliberpriifen.

Die Ergebnisse der XKontrollen sind schriftlich
festzuhalten, z, B, in AnschluBskizzen., Bei
halb vorgespannten Schraubverbindungen, die
nach der Drehwinkelmethode vorgespannt werden,
darf sich die Priifung und Kontrolle der Vor-
spannung auf die Einhaltung des Drehwinkels be-
schrénken.

2e3e1.4, Bei gleitfesten Schraubverbindungen
ist die Einhaltung der Bedingungen, die der
Featlegung der Reibbeiwerte und ihrer Bestim- .
mung durch Arbeitsproben zugrunde gelegt wur-
den, Zu priifen und zu kontrollieren,

2e3¢1e5. Gleitfeste Schraubverbindungen sind
hinsichtlich der Einhaltung der Vorspannung wie
voll vorgespannte Schraubverbindungen nach
Abschnitt 2.3.1.3. zu priifen und gu kontrol-
lieren.

2¢3.1.6. Beim Einsatz gleitfester Schraubver-
bindungen sind Arbeitsproben nach

TGL 13 510/01 zu priifen. Dies hat bei Jjeder
Verdnderung der Eomstruktion und Technologise,
mindestens jedoch jdahrlich, zu erfolgen, wobei
die Ergebnisse der TKO, bei Btahltragwerken des
Verkehrsbriickenbaus dem Beauftragten des Auf-
traeggebers, unverziiglich vorzulegen sind.

Die Arbeitsproben gelten als geglitten, wenn
zwischen den markierten Punkten A und B ein
Gleitweg von mehr als 150 /am eingetreten ist.
Die Versuche sind solange durchzufijhren, bis
beide Seiten geglitten sind,

Aus den ermittelten 10 MeBergebnissen je Proben-
art wird der mit 95% Wahrscheinlichkeit erreich-

te Reibbeiwert der weiteren Verarbeitung zu-
grunde gelegt.

24342, SchweiBverbindungen

2+3.2+1. Die Einhaltung der anzuwendenden
SchweiBtechnologien ist zu priifen und zu kon-
trollieren.

2¢302.2. Schweifverbindungen sind auf die Ein-
haltung der Festlegungen won TGL 13 510/04 und
TGL 11 776/01 und der Angabe auf den Aus-
tihrungsseichnungen su priifen und su kontrol-~
lieren, Fiir die SchweiSnahtvorbereitung ist
auferden die Einhaltung der Festlegungen von
TGL 13 510/02 zu priifen und gegebenenfalls su
kontrollieren.

Die serstdrungsfreie Priifung der Stumpfnihte
hat nach TGL 11 776/01, TGL 10 646/01,

TGL 10 646/03 und TGL 15 003/41 zu erfolgen.
Ein Verdecken von SchweiBniéhten ist erst nach
deren Priifung zulidsaig.

Der Nachweis des tiefen Einbrandes bei teil-
automatischen SchweiBSverfahren nach

TGL 13 510/04 ist durch eine ausreichende, vom
SchweiBverantwortlichen festzulegende, Anzahl
von Arbeitsproben zu erbringen.

243+2¢3. Siimtliche Priifungsunterlagen miissen
die Kennzeichnung der SchweiBnihte nach

TGL 11 776/01, Angaben iiber die zerstdrungs-
freie Priifung nach TGL 10 646/01, /03 und /04
und nach der Richtlinie des Zentralinstitutes
fir SchweiBtechnik Halle (ZIS) R 2,03-78, An-
gaben fiir Ultraschallprifung nach

TGL 15 003/11 und ZI8 R 2.04-~78, oder Anga-
ben fiir Magnetpulverpriifung nach der Richt-
linie ZIS R 2,02-78 enthalten.

Bei Stahltragwerken des Verkehrsbriickenbaus
muB dariber hinaus fiir jeden Nahtabschnitt die
Eontrolle durch die TEO oder den Abnahmebeauf-
tragten der zustindigen Priifstelle nachweia-
bar sein,

2¢3+2.4. Bel gasdicht geschweiBten Bauteilen
ist die Priifung mit Uberdruck vor Aufbringung
des Korrosionsschutzes im Nahtbereich vorzu-
nehmen. Dabei darf der zu priifende Hohlquer-
schnitt nur dem vorgesehenen Uberdruck ausge—
setzt werden.

2+¢3¢3. FKorrosionsschutz

203.3¢10. Die Priifung und Kontrolle des Korro-
sionsschutzes und der Oberflachenvorbehand-
lung hat auf die Einhaltung der Festlegungen
von TGL 13 510/08 und TGL 18 730/02 und /03,
sowie der Bestimmungen der jeweiligen Anwen-
dungsgebiete zu erfolgen.

2e3¢3.2. Die Korrosionsschutzmittel sind vor
ihrer Verwendung auf einwandfreie Beschaffen-
heit nach in den Anwendungsgebieten geltenden
Vorschriften unter Beriicksichtigung der Lie—
fervedingungen zu priifen,
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Pir Anstrichstoffe, die fir Stahltragwerke des
Verkehrsbriickenbaus verwendet werden scllen,
mu8 vor ihrer Verarbeitung ein Abnahmezeugnis
vorliegen., Bei der Verwendungsfihigkeit sind
folgende Festlegungen su iiberpriifen:

- Viskositiét nach TGL RGW 1443
- Trocknung nach TGL 14 301/03
- Haftvermdgen mach TGL 14 302/05
- Deckvermtgen nach TGL 37 875

2¢3+.3.30 Eorrosionsschutzbeschichtungen sind
auf die Einhaltung der vorgeschriebenen
Schichtdicke und Schichtenanzshl sowie nach
TGL 14 302/05 auf Haftfestigkeit zu priifen und
zu kontrollieren. :

Die mittlere rauheitsbezogene Schichtdicke ist
nach TGL 29 778 mit magnetischen oder elektro-
magnetischen Schichtdickenpriifgerdten zu be-
etimmen,

2¢3¢304. Die Priifung von Metallspritzschichten
hat nach TGL 18 734 zu erfolgen.

20343.5. Feuermetallische Zinkschutzschichten
sind-nach TGL 18 ?733/01 zu priifen und zu kon-
trollieren.

2e3e4, Vverpacxung, Transport, Lagerung

Die Finhaltung der Festlegungen von

TGL 13 510/05 ist zu priifen und zu kontrollie-
ren.

Vor dem Versend ist die Verpackung der Bauteile
auf ordnungsgeméfe Ausfiihrung nach den vorge-
schriebenen Bedingungen und vertraglichen Ver-
einbarungen zu priifen.

Selte Montage

2ele1. Bei der Vormontage und Baustellenmon-
tage sind die Stahltragwerke und Bauteile auf
Einhaltung von TGL 13 510/06 unter Beriicksich-
tigung besonderer Bestimmungen der jeweiligen
Anwendungsgebiete und gegebenenfalls vertrag-
lich festgelegter Forderungeﬁ zu priifen.

2ede2e Montagehilfsbauten, z, B, Geriiste,
Unterstiitzungen, Abspannungen, sowie sonstige
Sicherungen sind auf ordnungsgemidBSe Ausfiihrung
und Standsicherheit zu priifen und sofern er-
forderlich zu kontrollieren.

2¢8.3. Die Einhaltung der projektgerechten
Abmessungen der Stahltragwerke und Bauteile,

wie AnschluB- und UberhshungsmaBe, ist zu iiber-
prifen und zu kontrollieren.

Bei Stahltragwerken mit Unter- oder Uberfiih-
rungen, %, B. im Verkehrsbriickenbau, ist die
Einhaltung des lichten Raumes fiir die Trag-
werksunterkante und die Fahrbahnoberkante fiir

die geplante Gradiente zu priifen und zu kontrol-
lieren.

2elbelts Stahltragwerke des Verkehrsbriicken-
baus mit gleitfesten Schraubverbindungen, die
vor Inbertriebnahme einer Probebelastung unter-
zogen oder beli denen Montagezustédnde fir die
Bemessung maBgebend sind, sind nach

TGL 28 066/01 zu kontrollieren. Dabei sind
Marken fiir Wiederholungskontrollen anzuordnen,
die die Feststellung eines gegenselitigen Glei-
tens der einzelnen Bauteile ermoglichen.

20405 Bei Stahltragwerken des Verkehrs-—
briickenbaus, die statisch unbestimmt gelagert
oder flédchen- und torsionssteif sind, sind bei
der Einlagerung sdmtliche Stiitzkrdafte zu mes-
sen, Dabei sind die Luft- und Tragwerkstempe-
raturen zu beriicksichtigen, sowie die Stiitz-
krifte vor und nach dem SchlieSen eines SchluB-
stoBes nach den Angaben in den Ausfithrungsunter-
lagen zu messen,

2460 Bei Stahltragwerken des Verkehrs-
briickenbaus und TagebaugroBgerdten ist nach dem
Freisetzen die Durchbiegung aus der Figenlast
oder bei Verbundbriicken diejenige aus der Stahl-
eigenlast und der bis zu diesem Zeitpunkt auf-
gebrachten Figenlast der Fahrbahnplatte zu mes-
sen und protokollarisch den rechnerischen Wer-
ten gegeniiberzustellen.

3. ENDEONTROLLE

310 Fir Endkontrollen oder fiir entspre-~
chende Priifungen im Rahmen von Qualitétssiche-
rungssystemen gelten die Forderungen von
Abschnitt 2. sinngemdB.

Zur Endkontrolle haben die erforderlichen Qua-
litatsbescheinigungen und MeBbldtter der Bau-
teile oder Bauabschnitte vorzuliegen. Die End-
kontrolle von Stahltragwerken mit Uberwachungs-
grad 1 ist der zustidndigen Priifstelle recht-
zeitig anzuzeigen, sofern das im Priifbescheid
gefordert wurde.

3.2, Ist eine Funktionsprobe oder Probebe-
lastung gefordert, ist diese in Abstimmung mit
der zustdndigen Priifstelle durchzufiihren und
zu belegen.

Die Probebelastung von Stahltragwerken des Ver-
kehrsbriickenbaus hat nach TGL 28 066/01 zu er-
folgen.,
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Die Probebelastung und Funktionsprobe von An-
lagen, die durch das Staatliche Amt fiir Tech-
nische Uberwachung iiberwachungspflichtig sind,
regeln sich nach den dafiir geltenden Rechts-
vorschriften,

Hinweisge
Ersatz filr TGL 13 510/09 Ausg. 9.75

Knderungen:

MeSunsicherheit (u) und Kontrelle der Vorspan-
nung von Schraubverbindungen geregelt, fach-
lich iiberarbeitet.

In vorliegenden Standard ist auf folgende Stan-
dards Bezug genommens

TGL RGW 1443; TGL 10 646/01; /03 und /O4;
IGL 11 776/01; TGL 13 510/01 bis /08;

TGL 14 301/03; TGL 14 302/05; TGL 15 003/114
IGL 18 730/02 und /033 TGL 18 733/01;

TGL 18 734; TGL 28 066/01; TGL 29 778;

TGL 31 550/08; TGL 37 875;

Richtlinie fiir Magnetpulverpriifung von Schweif-
verbindungen, ZI18 R 2,02-78

Richtlinie #iber die zerstSrungsfreie Priifung mit
Rontgen und Gamma-Strahlen, ZIS R 2.,03-78

Richtlinie fiir die Priifung von Schweigver-
bindungen mit Ultraschall, ZIS R 2.04-78

Zustdndige Priifstellen sind in Abhingigkeit von
der Art des Stahltragwerkes und dessen Einsatz-
gebietes im Rahmen der dafiir bestehenden Rechts-~
vorschriften:

Staatliche Bauaufsicht, Abnahmeamt der Deut-
schen Reichsbahn, Technische Uberwachung,
Oberste Bergbehdrde, DDR-Schiffs-Revision und
Klassifikation, Amt fiir Standardisierung,
MeBwesen und Warenpriifung und/oder von diesen
beauftragte oder anerkannte Institutionen,



