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Dieser Standard gilt fir den Korrosionsschutz von geschraubten, genieteten und geschweiliten Stahltragwer-

ken und Bauteilen.

Dieser Standard gilt nicht fir Schiffe und Schwimmkorper.

1. ALLGEMEINE FORDERUNGEN

Die Bauteile und Stahltragwerke sind zur Gewéhriei-
stung der Trag- und Funktionssicherheit unter Berlick-
sichtigung der Nutzungsdauer und der Korrosionsbe-
anspruchung wihrend der Nutzung und Montage so-
wie der Moglichkeit des Wiederholschutzes gegen
Korrosion zu schitzen.

2. FORDERUNGEN AN DIE VORBEREITUNG
DER OBERFLACHE

2.1. Die Oberflachen von Bauteilen und Stahitragwer-
ken miissen bei Erstschutzmafinahmen den fir die
vorgesehene Schutzschicht nach TGL 18733/01,
TGL 18734, TGL 18738 oder verfahrensspezifische
Vorschriften geforderten Zustand aufweisen. Bei Bau-
teilen mit Uberwachungsgrad 1, aul3er bei Tagebau-
grofRRgeraten, ist die Anwendung chemischer Oberfla-
chenvorbehandiungsverfahren mit der zustdndigen
Prufstelle abzustimmen.

2.2. Bei Ausbesserung des Erstschutzes ist nach den
Vorschriften der jeweiligen Ausfihrungsbetriebe und
Anwendungsgebiete zu verfahren,

3. KORROSIONSSCHUTZSTOFFE

3.1. Bei der Verarbeitung der Korrosionsschutzstoffe
sind die technischen Gite- und Lieferbedingungen zu
bericksichtigen und die Verarbeitungsvorschriften
des Anstrichstoffherstellers und die Festlegungen zum

Gesundheits-, Arbeits- und Brandschutzes einzuhal- .

ten.

3.2. Die Verwendung von Anstrichstoffen auf ver-
schiedener Bindemittelgrundlage in einem Anstrich-
system ist unter Einhaltung der in den jeweiligen Aus-
fihrungsbetrieben und Anwendungsgebieten gulti-
gen Bestimmungen und mit Zustimmung des An-
strichstoffherstellers zuldssig.

4. AUSFUHRUNG DES KORROSIONSSCHUTZES

4.1, Allgemeine Ausfihrungsforderungen

4.1.1. Die in den Projektunterlagen und Ausfiihrungs-
zeichnungen zum Korrosionsschutz getroffenen Fest-
legungen sind einzuhalten. Abweichungen erfordern
die Zustimmung des Projektanten oder Konstrukteurs.

4.1.2. Feuermetallische Zinkschutzschichten sind
nach TGL 18733/01, Spritzmetallschutzschichten nach
TGL 18734 und die Herstellung von Anstrichen nach
TGL 18738 und den Verarbeitungsrichtlinien der An-
strichstoffhersteller und den jeweiligen Anwendungs-
gebieten auszufihren,

4.1.3. Schraub-, Niet- und Schweifdverbindungen dur-
fen erst nach erfolgter Priifung mit Schutzschichten
Uberdeckt werden. Andernfalls muf} nachgewiesen
sein, dal} diese Schutzschichten die Prifung nicht be-
eintrdchtigen.

4.1.4. Bei Auslieferung von Stahltragwerken und Bau-
teilen mit einem Teiischutzsystem ist vom Ausfihren-
den die Frist bis zur Kompliettierung zum Volischutz an-
zugeben.

4.1.5. Fir Stahltragwerke des Verkehrsbrickenbaus
ist die Form des Schriftfeldes nach Dienstvorschrift der
Deutschen Reichsbahn DV 807 zu wéhlen.

4.1.6. Ausbesserungsarbeiten am Korrosionsschutz
sind so auszufUhren, dal ein anndhernd gleichwerti-
ger Korrosionsschutz erreicht wird.

4.2. Berihrungsflachen und abgeschlossene Ftachen

4.2.1. Beriuhrungsflachen von Anschllissen und Sto-
Ren, die einen Grundanstrich erhalten, missen minde-
stens handentrostet sein. Ausgenommen davon sind
Beriihrungsflachen gleitfester Schraubverbindungen,
die nach TGL 13510/03 auszufiihren sind.

4.2.2. BeiSchraub- und Nietverbindungen miissen die
Beriihrungsflichen vor dem Zusammenbau grund-
satzlich mit einem Grundanstrich versehen sein. Der
Anstrich entfallt bei
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— Konstruktionen aus korrosionstragen Stihlen, so-

weit kein zusatzlicher Korrosnonsschuizanstnch in
den Ausfuhrungsu nteriagen gefordert ist

— tauch-' und spritzmetallisierten Bauteilen, soweit
kein zuséatzlicher Korrosionsschutzanstrich in den
Ausfiihrungsunterlagen gefordert ist; bei festgeleg-
tern Dupiexsystem ist mindestens ein Grundan-
strich auszufiihren, sofern nicht projektseitig darauf
verzichtet wird.

— Niet- und PaBschraubenanscthssen in Haupttrag-
werken des Verkehrsbriickenbaus aus Baustahl ab
St 355 nach TGL 22426.

Bei gleitfesten Verbindungen gelten die Forderungen

nach TGL 13510/03.

Bei Schraubverbindungen mit voller und halber Vor-

spannung ist bei Anwendung von mehr als einem

Grundanstrich das zum Einsatz kommende Anstrich-

system auf seine Eignung hinsichtlich der Vorspann-

verluste zu prifen, falls diese nicht bereits zweifelsfrei
nachgewiesen wurde.

4.2.3. Bei durch Schweif3nihte dlcht verschlossenen
Beriihrungsflachen ist kein Grundanstrich erforder-
lich.

BerOhrungsflachen, die nach TGL 13500/01 durch
Schweindhte urivollstédndig verschlossen werden
durfen, erfordern keinen Grundanstrich.

Bereiche, die nach abgeschlossener Montage nicht
mehr zugingig sind, miissen vorher das projektierte
Korrosionsschutzsystem voilstdndig erhaiten.

4.2 4. Spalte, die nicht durch den Korrosionsschutz
ausreichend verschlossen werdsan, sind bei Korro-
sionsaggressivititsgrad 4 und 5 nach TGL 18704 mit
geeigneten Mitteln zu schliel3en.

4.2.5. Die Oberfliche von Bauteilen, die mit massiven
Bauteilen aus Beton oder Mauerwerk in Fugenbeton in
Verbund stehen oder dicht umschlossen sind, erhalten
keinen Korrosionsschutz. Bei Freiluftbewitterung und
Bewitterung in R&umen mit korrosivwirkender Zusatz-
beanspruchung ist der Korrosionsschutz 50 mmiin den
Beton hinein auszufiihren. Alle fibrigen Stahloberfla-
chen, die mit Beton oder Mauerwerk in Berihrung
kommen, sind mit einem Korrosionsschutz zu verse-
hen.

Vor allem ist die Ubergangsstelle gegen Eindringen
von Feuchtigkeit zu schitzen und das Ablaufen des
Spritz- und Regenwasser zu gewdhrleisten. Zusétzlich
ist die Ubergangszone der Stahlkonstruktion zum Fun-
dament mindestens 300mm mit einem Anstrich-
systern geeignet fiir Zusatzbelastung f,
TGL 18708/02 zu versehen.

4.2.6. Ist ein dichter AbschiuBl von Berlihrungsfidchen
und eingeschlossenen Oberfldchen nicht begehbarer
Hohlkorper gewahrleistet, wie bei allseitig durchlau-
fenden Schweifindhten, darf deren Korrosionsschutz
entfallen. Die so abgeschlossenen inneren Oberfia-
chen miissen trocken sein.

nach.

Die eingeschlossenen inneren Oberflichen von be-
gehbaren Hohlkérpern sind mit einem entsprechen-
den Korrosionsschutz zu versehen.

4.3. Verbindungsmittel
4.3.1. Der Korrosionsschutz der Verbindungsmittel

~mull dem Korrosionsschutz der Stahitragwerke und

Bauteile gleichwertig sein. Feuerverzinkte Verbin-
dungsmittel sind einzusetzen

— bei feuerverzinkten Bauteilen

— bevorzugt bei anstrichstoffbeschichteten Bautenlen
= nurin Ausnahmeféllen bei Bautellen aus korrosions-
. trégen Stdhlen.

Werden im Ausnahmefall Verbindungsmittel mit gal-
vanisch aufgetragenen Schutzschichten eingesetzt,
sind diese zusétzlich durch mindestens einen Grundie-

rungsanstrich und einen Deckanstrich zu schiitzen. Bei.

Innenraumbeanspruchung ohne mikroklimatische Zu-
satzbeanspruchung darf dle zusétziiche Beschichtung
entfallen.

4.3.2. Fir Stahitragwerke und Bauteile, die erst nach
der Montage oberflichenvorbehandelt und korro-
sionsgeschiitzt werden oder ohne Korrosionsschutz
verbleiben, diifen ungeschiitzte Verbindungsmittel
eingesetzt werden.
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Hinweise
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Anderungen:

Geltungsbereich prazisiert, Inhalt aitualisiert

im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug
genommen:

TGL 13500/01; TGL 13510/03; TGL 18704; TGL 18708/02;
TGL 18733/01; TGL 18734; TGL 18738; TGL 2242¢6;
Dienstvorschrift fir den Rostschutz von Stahlbauwerken
(Rost} siehe DV 807 der DR

Erlduterungen

2u Abschnitt 4.3.1.

Beim Einsatz hochfester Verbindungsmittel im KT-Konstruk-
tionen sind diese in feuerverzinkter Qualitdt einzusetzen, da
es keine hochfesten Verbindungsmittel aus KT-Stahl gibt.
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