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Im vorliegenden Standard ist ST RGW 172479 ibernommen worden, ' . o
Weitere Informationen siehe Abschnitt “Hinweise", Arbe"smlne‘

Dieser Standard gilt in Verbindung mit TGL 11 776/01 fir die Ausfihrung
von geschweiBten Stahltragwerken und Bauteilen, fir die ein Nachweis der Tragsicherheit er-
forderlich ist. .

Hierzu zshlen auch Stahlverbundkonstruktionzn® und Bauteile, die mit Maschinenbauteilen fest
verbunden sind, sowie solche, die nur voribergehenden Zwecken dienen, z, B, fliegende Bauten,
Bau- und Lehrgeriste, Schalungsstitzen,

Abweichungen von diesem Standard sind zulassig, wenn sie durch Theorie oder Versuch ausreichend
begriindet und von der zustdndigen Prufstelle1 genehmigt sind,

1, . ALLGEMEINE FCROERUNGEN . 1.4, SchweiBndhte sind unabhingig vom
1.1, SchweiBarbeiten dirfen nur von e ) SchweiBverfahren und von Schweifipositionen
trieben ausgefihrt werden, die die Anforde- nech den Ausfﬁhrgngsmerkmalen der in den
rungen nach TGL 13 510/01 beziglich ihrer Aus fuhrungsunterlagen festgelegten Ausfih-
Zulassung und der Qualititssicherung der rungsklasse nach TGL 11 776/01 auszufihren,

SchweiBverbindungen erfullen., Es dirfen nur
zugelassene SchweiBzusatzwerkstoffe und

~hilfsstoffe eingesetzt werden. 2. VORBEREITUNQ DER BAUTEILE

2.1. Zur Sicherung der qualifétsgerech-

ten Ausflhrung der Schweilarbeiten und einer
1.2, SchweiBarbeiten diirfen nur nach den formgetreuen Herstellung der Bauteile in
technischen Unterlagen nach TGL 13 51C/01 allen Fertigungsphasen sind geeignete Vor-
und von Schweiffern ausgefuhrt werden, die sorgemaBnahmen zu treffen, z, 8, durch den
die dafur erforderliche 3erechtigung nach Einsatz von Vorrichtungen, Die Teile sind
TGL 2847/02, /03, /21, /22, /23, /25 s0 vorzubereiten , zu lagern und zu halten
und/oder /27 besitzen, und in geeigneter Folge zu schweiBen, daf
Die nach TGL 13 510/01 geforderten Gutenach- moglichst geringe Schrumpfspannungen ent-
weisel fir die SchweiBverfahren und -tech- stehen und die vorgeschriebene Form weit-
nologien haben vorzuliegen. ~ gehend ohne zusédtzlichen Richtaufwand er-
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\ reicht wird,

1.3, Das Schweiflen an Bauteilen. die be-

reits unter Beanspruchung stehen, ist nur 2.2, Die vorberektete SchweiB fuge und
nach einer besonderen technischen Anweisung die angrenzenden Bereiche sind von ZundeF,
und erforderlichenfalls unter fachkundiger Rost, Ul, Feuchtigkeit und sonstigen Ver-
Aufsicht durchzufihren, schmutzungen zu sdubern, Dies gilt auch fur

die Beseitigung von Korrosionsschutzschich=

ten, sofern nicht ihre UberschweiBbarkeit

nachgewiesen und die dafir geltenden Be-

dingungen eingehalten sind, Bei SchweiB-

1 siehe Hinweise nahten der Ausfihrungsklasse I und II sind
metellische Schutzschichten zu entfernen.
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2.3.  Die SchwelBnahtvorbereitung hat
'_nnch TGL 14 905/02, /03, /05 oder /OG'zu.
QQrfolgen. . .

3. SCHWEISSZUSATZWERKSTORFE

Die SchweiBZuoatzw‘rkstoffe dirfen keine
Beoch&digungou, Verunreinigungen und un-
-zulfseige Feuchtigkeit aufweisen,

AGF Eorderung des Sehweisbevolln!chtig-
ten sind-sie vor‘ihrer Verwendung einer
Eignungakbﬁt?éllo,_z. B, ProbeschwetBung.
2u, unterziqhqn. iv -5
Die’ Lagerung, Frocknung und Verarbeitung
hat nach den Erzeugnisstandards und nach
den Herstellsrangaben zu erfolgen. For

_ SchweiBhilfsstoffe gelten die gleichen
Forderungen sinngemdf,

4, SCHWE I SSNAHTAUS FOHRUNG

4.1, Das Zunden des Lichtbogens darf
nur an Stellen erfalgen, die durch 'das
SchweiBen wieder asufgeschmolzen werden.

4,2, Kraterbleche sind, nach
TGL 11.776/01 anzuordnen mit einer L&nge
von mindestens

30 mm beim Hand- und mechanisierten
SchweiBen )

SO mm  beim automatisierten SchweiBen,

Sie stnd nach dem SchweiBen abzutrennen

und die Trennschnittfldchen am Bauteil

~ nach TGL 13 510/02 zu bearbeiten. Die

" Trennschnittflichen bei Bauteilen der Aus-
fihrungsgruppe A sind in der Beanspruchhngs-
richtung verlaufend zu beschleifen.

Das Abschlagen ist unzuléassig.

4,2, WiHhrend des SchweiBens durfen die
zu verschweiBenden Teile nicht erschiittert
oder in Schwingungen versetzt werden,

4,4, Wenn nach TGL 11 776/01 eine Stumpf-
naht wurzelseitig .auszuarbeiten ist, muB
dies mindestens 3 mm tief und in einer Brei-
te von mindestens der 1,Sfachen Tiefe er-
folgen, sofern nicht sichtbar gewordene
Fehler ein. tieferes Ausarbeiten erfordern,

4,5, Bei Anwendung sutomatisierter SchweiB-
verfahren farf Kehlndhte darf als. wirksan;
Nahtdicke a-“f fur die erste Lage

8. 40f 1,3 & der tiefe Einbrand berick- -
sichtigt werden, wenn gewdhrleistet ist, daB
die~SchweiBbedingungen zum Erreichen der ge- -
nutzten Einbrandtiefe in der Fertigung ein-
gehalten werden.

&
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. Die einzuhaltenden SchweiBbedingungen sind

vom SchweiBbevollméchtigten an Hand von

. Arbeitsproben und daraus gefertigten Makro-
schliffen zu ermitteln und in den techno=-

logischen unterlagen festzulegen.

Die Berucksichtigung eines gréleren Fak-
tors bedarf der Zustimmung der zustandigen
Prifstelle.

4,6, Vor dem Dichtschweifien von spédter

- nicht mehr zugédngigen Hohlriumen. sind die~

se zu reinigen, Abweichungen davon, z, 8.

' Verbleiben von SchweiBbadsicherungen, sind

in der Technologie festzulegen., Die Bau-
teile missen innen trocken sein.

4,7, Bei Bauteilen mit aus mehreren
Gurtplatten bestehenden Gurten sind die
Gurtflankennahte im Regelfall vor dem Zu-
sammenbau mit dem Steg auszufiihren,

Die Verbunddiibel bei Ortbetonplatten sind
grundsdtzlich vor dem Zusammenbau von Gurt
und Steg aufzuschweiBen, Hierbei sind die

Gurtplatten zZur Vermeldung vom Verfor-

mungen, die sich aus der Schrumpfwir-
kungen der DibelschweiBung ergeben, vor-
zuspannen,

Die durch das AnschweiBfen von Fertig-
teilen auf Stahlt}égern Zu erwartende Ver=-
formung ist als Uberhéhung bei seiner Her-
stellung zu bericksichtigern.

4.8. Langsnidhte an Baustellen~ und
TotalstéBen des Querschnittes missen so-
weit vor dem StoB enden, de&8 die Schrum-
fungen, die beim SchweiBen der Stumpf-
nidhte der Einzelteile entstehen, sich



!
auf groBere Linge verteilen, Die in der
SchweiBtechnologle . fiir WerkstattatéBe und
in den Ausfdhrungszeichnungen fir Bau-
stellenstdBe sngegebene Schrumpfléngen
sind einzuhalten,

4.9, An StumpfstéBen darf kein grdBerer
Versatz sein als

- bis 40 mm Materialdicke 0,1 s oder 2 mnm,
wobei der kleinere Wert einzuhalten ist

- Gber 40 mm Materialdicke 3 om

4,10, Die in der SchweiBtechnologie fest-
gelegte Tamperaturfhhrung ist einzuhalten
Ad mit geeigneten Mitteln zu prifen,

4,11, SchweiBspritzer und Schlacken sind
grundsatzlich zu entfernen, Bei Konstruk-~
tionen aus korrosionstragen Stahlen ohne
zusétzlichea Korrosionsschutz und von Be-
ton fest umschlossenen Bauteilen dirfen
Schlackenreste auf der SchweiBneht ver-
bleiben, wenn die Bewertung der &uBeren
Néhtqualitit ohne Einschrinkung gewdhr-
leistet ist,

4,12, Durch das Qualitatssicherungs-
system des Betriebes ist zu gewdhrleisten,
daB der ausfithrende SchweiBer nachgewie-
sen werden kann, Wird dieser Nachweis vom
Auftraggeber gefordert, ist eine Archi-
vierungsdauer-vertraglich festzulegen,

Se NACHBEARBEITUNG

5.1, Soweit es der weltere Zusammenbau
der Einzelteile erfordert oder Angaben in
den Ausfiihrungszeichnungen dies vorschrei-
ben, sind SchweiBndhte entsprechend zu be- .
‘arbeiten, z, B, Beseitigen der Nahtiber-
héhung im Bereich von Berihrungsflichen.

- 5,2, SchweiBnéahte, die der geforderten
Ausfihrungsklasse nicht entsprechen, sind
nachzuarbeiten,

Sind innere Fehler zu beseitigen oder 1ist
ein NachschweiBien erforderlich, hat das in
Abstimmung mit dem SchweiBbevollmichtigen
2u erfolgen, '
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5.3, Bauteile, die nach dem SchweiBen von
der vorgeschriebenen Form abweichen, sind
nach TGL 13 510/02 zu richten,

5.4, Ist eine qualitdtsgerechte Ausfihrung

durch Ausbessern oder Richten nicht erreichbar,

so ist entsprechend den Festlegungen nach
TGL 13 510/09 zu verfahren.

6, ANSCHWEISSEN VON HILFSMITTELN

6.1, ‘Hilfsmittel dirfen nur nach den An-
gaben in den AusfBhrungsunterlagen ange-
bracht werden. Sie sind ohne Beschddigung des
Bauteiles zu entfarnen, Das Abschlagen ist

unzuléssig, Bauteiloberflachenschiden in die-

sen Bereichen sind zu beseitigen. Die Bear-
beitung hat in Bauteillingsriclituna zu er-
folgen, ‘sofern nicht eine Bearbeitungsrich-
tung vorgeschrieben ist, Bei begrindeten
Auanhmen, z. B, verzinkten Bauteilen, darf
auf das Entfernen der Hilfsmittel verzich-
tet werden,

642, FGr Bauteile und Tragwerke des Ver-
kehrsbrickenbaus und der TagebaugroBgerate
gelten zusatzlich folgende Bedingungen:

- Oie Anordnung von Hilfsmitteln ist nur
mit Zustimmung des Projektadfen und ‘Ge-
nehmigung der zusténdigen Prafstelle
zuléssig.

- Das AnschweiBen von Hilfslaschen ist
ohne die erforderliche Zustimmung des
Projektanten und Genehmigung der zu-
stindigen Prifstelle zuléssig, wenn es
in Bereichen erfolgt, die mindestens’
30 mm asuBerhalb des Bauteilfcrtigmafles
liegen,

- Zur Befewtigupg von Hilfslsachen oder
Montageknaggen an Bauteilen massen Kehl-
nihte mindestens SO mm lang und dirfen
nicht dicker als 6 mm sein, Von ancereh
parallel laufenden Nihten sollen sie
mindestens 100 mm Abstand haben, Stumpf-
niahte dirfen rechtwinklig oder annshernd
rechtwinklig gekreuzt werden, Ab 5 mm
Naehtdicken sind die Niahte zweilsgyig zu
schweiBen, Die Nihte missen mindestens
Aus fihrungsklssse II B entsprechen.

= Alle von engeschweiBten Hilfsmitteln be-
freiten Fléchen sind auf Oberflachenfeh-
ler z, B, Risse zu prifen. Die Art der
,Prﬂfungﬁist in den technologischen Unter-
lagen festzulegen,
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“ " Hinwelise

Ersatz fir TGL 13 510/04 Ausg. 9.75

:‘kﬁderhmgen;
Festlegungen fachlich sktuslisiert, voll-
- stindig Obsrarbattet, :

" Der ST RGW 172479 ist fur dis vertrags-
rechtlichen Beziehungen zur 3konomischen
und wissenschaftlich-technischen intsrna-
tionalen Zussmmenarbeit verbindlich ab
1.1,1981. ,

" Im ST RGW 1724-79 sind nur Forderungen fur
das SchweiBen von Stahlkonstruktionen von
Kranen enthalten, die im vorliegenden

- .Standard, der far alle Stahltragkonstruk-
.tionen giltig ist, eingearbeitet worden.

Im vorliegenden Standerd ist auf folgende

Standards Bezug genommen:

TGL 2847/02 und/03: TGL 2847/21 bis /23;
TGL 2847/25; TGL 2847/27; TGL 11 776/01;
TGL 13 510/01 und /02; TGL 13 510/09;
TGL 14.905/02 und /03; TGL 14 905/05 und
/06.

Kernkraftwerke; Matallieche Rsumausklei-
dung: Vorbereitung, Haerstellung, Prifung
und Kéntrolle von Schweiffverbindungen der
Baustahlauskleidung des Havarielokali-
sierungssystems siehe TGL 43 275/01

-; =; Vorbereitung. Herstellung, Prifung
und Kontrolle von Schweifverbindungen der
Baustahlverkleidung der sonstigen Riume
siehe TGL 43 275/03

Zustindige Prifstellen sind in Abhingig-
keit von der Art des Stahltragwerkes und
dessen Eingatzgebietes im Rehmen dafir
geltender Rechtsvorschriften:

k]
Staatliche Bauaufsicht, Abnshmeasmt der Deut-
schen Reichsbahn, Stesatliches Amt fir Tech-
nische Oberwachung, Oberste Bergbehdrde,
ODR-Schiffs<Revision und -Klassifikation,
Amt fOr Standardisierung, MeRwesen .und Waren-
profung )
und/oder von diesen beauftragte oder aner-
kannte Institutionen,

Im Zusammenhang mit Stahlverbundkonstruk-
tionen sind TGL 13 460/02, Vorschrift der
StBA Nr. 171/86 und die Festlegungen inner-
halb der Standards des ETV g;ton zu diesen
Problesmsn zu beridcksichtigen, wie TGL 33 405,
TGL 33 411,01, TGL 33 421/01. :

Erléduierungen

Zu Abschnitt 1,1,

Die Zulassung von Schreifzusatzwerkstoffen
und =hilfsstoffen wird im Stahlbau fir die
zﬁsténdigen Prifstellen DDR-Schiffs-Revision
und Klassifikation, Abnéhmeamt der Deutschen
Reichsbahn, Ministerium fir Bsuwesen - Staat-
liche Bauaufsicht und Amt fur Standardisie-
rung, MeBwesen.und warenprifung durch die
"Richtlinie fir die Zulassung und Prifung
von SchweiBzusatzwerkstoffen - Ausgabe 1979~
der DDR=-Schiffs«~Revision und -Klassifikation ,
geregelt,

Zu Abschnitt 1,2,

Gitenachweise im Kontrollbereich der
Staatlichen Bauaufsicht im Ministerium
fur Bauwesen nach MLK-S 3201/01 bis /03,



