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Arbars

Dieser Standard gilt

fiir die Ausfiihrung von geschraubten und genieteten

Stahltragwerken und Bauteilen, fiir die der Nachweis der Tragsicherheit erforderlich ist. Hierzu
zéhlen auch Stahlverbundkonstruktionen und Bauteile, die mit Maschinenbauteilen fest verbunden

eriiste, Schalungsstiitzen.
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SCHRAUBVERPINDUNGEN MIT UND OHNE

—_
.

PASSUNG
Tele Allgemeine Forderungen an Schrauben-—
locher
1.1.4. Schraubenldcher miissen die in der Aus-
.F‘

{jhrungszeichnung vorgeschriebene Lage und
reiszylindrische Form aufweisen, sowie recht-

23

winklig zur Hauptebene der zu vertindenden Tei-~
le liezen, sofern nicht Schriglage vorgesehen
ist.

Das Lochspiel (Differenz zwischen Loch- und Ge-
vindedurchmesser oder bel PaBschrauben Schaft-
durchmesser) darf den in Tabelle 1 angegebenen
iJert nicht lberschreiten,

b

avelle 1

Verbindungsart Lochspiel hochstens bei

Gewindedurchmesser

Verlag fiir Standardisierung Bezug: Standardversand, 7010 Leipzig. Postfach 1068

M gfM 10| 12 bis M 30

Schraubvertindungen
ohne Passung mit
Sciirauben nach

TGL 0-7990, TGL 0-931,
TGL 0-933, TGL 12 517

Verlag:

>leitfeste Schraubver-
tindungen mit Schrau-
ben nach TGL 12 517

ISchraubverbindungen
mit Passung mit
Schrauben nach

TGL 12 518
c -»\,45; L »
worrbiaddm s K- -
1und 2) giehe Hinweise o 95 K.l Mgrg.s
FSF 314

sind, sowie solche, die nur voriibergehenden Zwecken dienen, wie fliegende Bauten, Bau- und Lehr-

breichungen von diesem Standard sind zuldssig, wenn sie durch Theorie oder Versuch ausreichend
egriindet sind und die Genenmigung oder Zustimmung der 2zustidndigen Priifstelle1

vorliegt.

1.1.2+ Grate an Schraubenlochrindern sind vor
dem Zusammenbau der Bauteile abzuarbeiten, Der
dem Schraubenkopf zugewandte Lochrand ist so
zu brechen, daB ein Aufsitzen des Schaftiiber-
ganges nicht mdglich iat.

1e1e3¢ - Schraubenldcher fiir Schraubverbindungen
mit Passung diirfen keinen Versatz aufweisen.

1¢1e4. Sind Schraubenldcher aufzureiben, darf
damit erst begonnen werden, wenn das Bauteil in
seiner planmdfiigen Lage und Form vollstandig zu-
sammengesetzt und die Einzelteile mittels Dorne
und Heftschrauben so miteinander verbunden sind,
da3 ein Verschieben und das Eindringen von Spa-
nen zwischen die Beriihrungsflichen ausgeschlos—
sen sind,

Die Dorne miissen zylindrische Form mit konischen
Enden und eine glatte Oberfldche aufweisen,

Te20 Forderungen an Schraubenldcher in Bau-
teilen der Ausfiihrungsgruppe A

14241+ Schraubenldcher sind grundsdtzlich auf
ein festzulegendes MaB8 vorzubohren und nach dem
Zusammenbau auf die vorgeschriebene endgililtige
Lochweite aufzureiben. Sie diirfen auch, ausge-
nommen bei Stahltragwerken des Verkehrsbriicken-
baus und TagebaugroBgerdten, mit einem min-
destens 4 mm kleinerem Durchmesser gestanzt

und auf das endgiiltige MaB aufgerieben werden,

{1I1-11-4) Lizenz-Nr. 785 — 330/84 ST 1020
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1.2,2. BSchraubenldcher, auSer solche fiir Pa8-
schvauben, dfirfen sofort auf den endgilltigen
Durchmesser gebohrt werden, wenn mit gepriiften
Bohrvorrichtungen gebohrt wird oder wenn die
gusasnangshirenden Teile gemeinsam gebohrt wer-
den oder wenn besondere technologische MafS-
nahmen die Lochdeckung gewihrleisten.

1.2.3. Bel Stahltragwerken des Verkehrsbriicken-
baus mu8 das Schraubenloch gegeniiber der end-
giiltigen Bohrung wit einem mindestens 4 mm
kleinerem Durchmesser vorgebohrt werden, wenn
nicht nach Abschnitt 1.2.2. gearbeitet wird.
Vorbohrungen mit grdSerem Durchmesser sind nur
in Ausnahmefdllen mit Zustimmung der zustdn-
Qigen Priifstelle zuldssig.

1e2+%4e Das gemelnsame Bohren mehrerer zusam-
mengehdrender Bauteile darf erst erfolgen, wenn
diese Teile ausgerichtet und fest miteinander
verbunden sind.

Das Verbinden der Teile durch HeftschweiSen ist
nur bei Bauteilen aus Stahl der Festigkeits-~

‘klassen S 38/24 und S 45/30 nach TGL 13 500/01

zulissig. Es ist unzulissig bel Stahltragwerken
des Verkehrsbriickenbaus,

Nach dem Bohren und Ldsen derartiger Verbin-
dungen sind die Heftstellen nachzuarbeiten.

1.2.5. Fir Schraubverbindungen ohne Passung
ist in einem Anschlu8 ein Versatz bis 0,5 mm bei
hochstens 20 % und iiber 0,5 bis 1,0 mm bei
héchstens 10 %, insgesamt jedoch bei hochstens
20 % der Schrautenldcher und eine Schriglage
bis zu 2° oder 3,5 % der zu verbindenden Ge-
samtdicke zulidssig.

1.2.6., Bei Schraubverbindungen mit Passung
s8ind in einem AnschluB hochstens 15 % der
Schraubenldcher mit einer 3chriglage bis zu
29 oder 3,5 % der zu verbindenden Gesamtdicke
zulissig.

1.2,7. Wird beim Aufreiben von Schrauben-
lochern ein Versatz nicht beseitigt, so ist

vom Komstrukteur zu entscheiden, ob das Bauteil
durch Verwendung groBere Schraubendurchmesser
brauchbar gemacht werden kann,

Bel Stahltragwerken des Verkehrsbriickenbaus ist
hierfiir die Zustimmungung des Projektanten und
der zustédndigen Priifstelle einzuholen.,

1208 Das ZuschweiBen von verbohrten Schrau-
benléchern sowie das Ausbessern durch SchweiSen
ist nur mit Genehmigung‘:des Konstrukteurs und

SchweiBverantwortlichen zulidssig., Dabei ist zu
beriicksichtigen, da8 keine hshere Beanspruchung
vorliegt, als sie fiir diese Teile nach

TGL 13 500/01 im Kerbfall 5 oder bei Erreichen
der Note 2 nach TGL 10 646/01 im Kerfall 3 zu-
lassig ist.

1.2.9. Bei Stahltragwerken des Verkehrsbriicken-
baus und TagebaugroBgeriten ist das ZuschweiBen
verbohrter Schrautenldcher unzuldssig.

In Ausnahmefédllen diirfen bei Bauteilen aus

St 38 im Einvernenmen mit der zustindigen Priif-
stelle und dem Projektanten unter Einnaltung
von TGL 13 510/04 verbohrte Schraubenldcher

mit eingeschweiBten Fiillstiicken geschlossen
werden,

Te30 Forderungen an Schraubenldcher in Bau-
teilen der Ausfithrungsgruppe C.

10 3e7s Schraubenlécher fiir Schraubverbindungen
ohne Passung diirfen einzeln auf den endgiiltigen
Durchmesser gebohrt oder gestanzt werden, wenn
eine fiir das Einbringen der Scarauten aus-
reichende Lochdeckung erzielt wird, Bei Stahl-
tragwerken des Verkenhrsbriickenbaus ist das
Stanzen nur bei untergeordneten Bauteilen zus
5% 38 zuléassig.

1¢3.2. In einem AnschluR ist bei Schraubver-
bindungen ohne Passung ein Versatz bis zu

1,0 mm bei hochstens 35 % der 3chrauben-
lécher und eine Schriglage btis zu 3° oder 5 %
der zu verbindendsn Gesamtdicke tei hdchstens
20 % der Schrautenldcher zuldssig,

Dariiber hinaus gilt Abschnitt 1.2.7.

1+3+3. Verbohrte Schrauvenldcher diirfean zuse-
schweiBt werden, wenn fir den ierkstoff die
Sprodbruchsicherireit nach TGL 12 910 ce-
wahrleistet ist und die Zustimnung des
SchweiBverantwortlichen vorliegt,

Telto Zusammenbau

Te4.1. Es sind die in den Ausfihrungsunter-
lagen nach TGL 12 510/01 vorceschriebenen Ver-
bindungsmittel zu verwenden.

Bei Anwendung der zeltenden Klemmléngenté-
tellen darf bei Schraubvertindungen wit vor-
wiegender Beanspruchung auf Abscheren und
Lochleibung das Gewinde um ein infolge wvon
Materialtoleranzen und Stufungsspringen der
Schraubenlidngen nicht vermeidbares ¥a3 in die
Klemmléinge hineinragen.,

Die Berlhrungsflichen sind nach TGL 13 510/08
vorzubehandeln,
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1e4¢2, Schraubverbindungen mit Passung dirfen
erst nach Freigabe der Bautelle, bel Stahl-
tragwerken des Verkehrsbriickenbaus nur mit Zu-
stimmung der zustidndigen Priifstelle zusammen-
geschraubt werden. Die Freigabe hat auf der
Grundlage betrieblicher Featlegungen zu er-
folgen.

1e4+3+ Die Schrauben sind vorzugsweise so ein-
zubauen, da8 ihre Kopfe an der Oberseite der
Bauteile liegen.

1e4+4+ Das Anziehen der Schraubverbindung ist
an der Mutter, wenn nétig unter gleichzeitigenm
Gegenhalten am Schraubenkopf, vorzunehmen., Da-
bei ist in der Mitte des AnschluBbildes zu be-
ginnen und nach auBen gleichmiBig abwechselnd
iber alle Reihen fortzusetzen. Das Anziehen am
3chraubenkopf ist nur in Ausnahmefdllen zu-
lissig.

1e4e5. Bei Schraubverbindungen mit vorge-
spannten hochfesten Schrauben nach TGL 13 502
ist die erforderliche Vorspannung nach
Tabelle 2 aufzubringen.

Beim Drehmomentenverfahren ist nach dem gleich-
maligen handfesten Anziehen3 aller Schrauben
das Anziehmoment (Ma) mit Drehmomentenschliis—-
sel, Schlagschrauber oder dhnlichen Anziehge-
riaten aufzubringen.

Beim Drehwinkelverfahren ist nach der Auf-
bringung des Voranziehmomentes (Mv) 3auf alle
3chrauben der nach Tabelle 2 erforderliche
Drehwinkel einzutragen.

30llen in Ausnahmefdllen Schraubverbindungen
mit vorgespvannten hochfesten Schrauben unter
Bedingungen ausgefiihrt werden, die nicht
Tabelle 2 entsprechen, so sind die geeigneten
Schmiermittel, Anzieh- und Prifbedingungen
durch Versuche in Abstimmung mit der zustin-
digen Prifstelle zu ermitteln.

1.4e0, Vorgeschriebene halbe Vorspannung darf
auder nach Tabelle 2 auch nach folgenden Ver-
fanren aufgebracht werden:

Unabhingig von der Oberflidchenbeschaffenheit
der leicht zu fettenden Verbindungsmittel sind
die Muttern gleichmiBig handfest anzuziehen,
Dazu ist bei M 16 ein Schraubenschliissel von
320 mm Linge, bei ¥ 20 von 600 mm Linge und
bei M 24 von 1000 mm Linge zu verwenden. Nach
denm ilarkieren der Stellung der Mutter zum Bau-
teil ist diese unter Gegenhalten bel Schraub-

3

siehe Hinweise

verbindungen der Festigkeitsklasse 8 und 10
nach TGL 10 826/03 um 45° bis 50° gegeniiber
der Markierung mit einem geeigneten Schrauben-
schliissel, z. B. mit verldngerten Hebelarm,
weiter anzuziehen.

1e4.7. Bei mehr als vier voll vorgespannten
Schrauben je AnschluBf sind im ersten Arbeits-
gang alle Schrauben mit etwa 75 % der erforder-
lichen Vorspannkraft vorzuspannen, Die voll-
stdndige erforderliche Vorspannung ist in einem
zweiten Arbeitsgang aufzubringen.

1.5.
1541

Schraubensicherung :
Als Schraubensicherung sind zuldsseigs

- MeiBel- oder Kornerschlag bis Festig-
keitsklasse 5.6 nach TGL 10 826/02

- Sicherungsmutter nach TGL 0-7967

- Sechskantmutter selbstsichernd mit
Xlemnring nach TGL 0-985

- Federring nach TGL 7403
- volle Vorspannﬁng nach Abschnitt 1e4 o5,

~ Doppelmutter, vorzugsweise fiir Ver-
ankerungen

- planmidBiges Einbetonieren der Funda-
mentverankerung

sowie in Sonderfidllen

- Kronenmutter nach TGL 0-935 mit Splint
nach TGL 0-94 und

- federnde Zdhnscheibe nach TGL 0-6797.

1¢5.2+ Schraubverbindungen in Stahltragwsrken
des Verkehrsbriickenbaus sind in jedem Fall zu
sichern. Dabei ist die Anwendung von Federring
und Kronenmutter mit Splint nur in Sonder-
fdllen zuldssig und die Verwendung von Siche-
rungsmuttern unzulidssig.

24 GLEITFESTE SCHRAUBVERBINDUNGEN
Zusatzlich zu den Festlegungen dieses Ab-
schnittes gilt TGL 13 502. Bei Stahltragwerken
des Verkehrsbriickenbaus und TagebaugroB3gerdten
ist liber samtliche Arbeitsstufen zur Herstellung
der Verbindung, insbesondere iiber die Vorbew
handlung der Beriihrungsfldchen und Verschrau-
bungen mit dem Einbringen der Vorspannkraft
Protokoll 2zu flihren.

2eTe Spezielle Forderungen an Schrauben-
loécher fir gleitfesta Schraubverbindungen.
2.7¢1. Die Schraubenlécher miissen nach den
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Tabelle 2
Pestig- | Vorspannen der Einzuhaltende Vorspannwerte fiir
keits-~ Schrauben durch Randbedingungen Gewlndedurchmesser
klasse .
r 8| M10| M12 | M16 | K20 | M24 | M27
8.8 erforderliche Vor- :
‘ ' gpannkraft in kN 161 251 36| 69 107 | 1541 201
Drehmo-| aufzubrin~- Sc}ﬁraube, Muttz;l uhdf?chgiben ,
menten-|gendes An- schwarz, alle ageflédchen
ver- ziehmoment und Gewinde leicht gefettet 23 45 80| 200 | 380 f €60 | 970
fahren Ma in Nm
10.9 erforderliche Vor- - b .
spannkraft in kN 23 3ol 52 ?8 1531 220 287
Drehmo~| aufzubringen~|Schrauben, Mutter und Schei-
nenten-{des Anzieh- |bten schwarz, alle Anlage- -
ver- moment Ma in jflachen und’Gewinde leicht 33 851 110 | 2801 5501 95011390
fahren {Nm gefettet
Scnraube, llutter und Scheiben
feuerverzinkt, alle Anlage-
fliachen und Gewinde mit -
Molybddndisulfit-adhisive 301 2711001 2501 450 | 700 {1000
paste nach TGL 10 596/03 ge=
schmiert
Schraube, Mutter und Scneibe
feuerverzinkt, alle Anlage-
fldchen und Gewinde mit Ceri- - o - P
tol-Spezial SIP 919 F oder 331 651 110} 2601 470) S00 11150
Ceritol-Spezial SIP 929 F ge-
. schmiert
Dreh- aufzubringen~| Schraube, Mutter und Scheiben
winkel-]des Voran- leicht gefettet, wenn feuer-
ver- ziehmoment verzinkt mit ilolybddandisulfitH _ -l 10!l 30l s0l 100} 130
_fahren M, in ¥m Adhasivpaste, Ceritol-Spezial <
SIP 919 F oder 3IP 929 F ge-
schmiert
3 = - - o - 17 1 3
aufzubringen-| pey bis 50mm 180~ = 1/2 Undrehung
der Dreh- o o 5 - - o _ - T
winkel 4) %égzg iber 5SOmm bis 100mm 240% = 2/3 Umdrehung
iiber 100mm tis 160mm | - -| 270° = 3/4 Unmérehung
&
1249 erforderliche Vor- ) ~ N - -
spannkraft in kN 281 43| 62| 1M18| 184 264 | 344
Drehmo-| aufzubringen-} Schraube, llutter und Scheiben
menten-|des Anziehmo-{schwarz, alle Anlageflachen 39 781 140 | 340 ] 960 130 N670
ver- ment M_ in Nmlund Gewinde leicht gefettet | ]
fahren

Fiir das Aufbringen einer halben Vorspannung geniigen jeweils die halben lierte der aufzu-
bringenden Anziehmomente (Ma) oder das volle Voranziehmoment (},) und die halben ‘Werte
der Drehwinkel oder die Methode nach Abschnitt 1.4.6.

4) Mit diesem Verfahren vorgespannte Schrauben dirfen nicht wiederverwendet werden.
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Abschnitten 1¢1.1. und 1.1.2. - jedoch mit
einer Fase von héchstens 1 mm ausgefiihrt
sein.

2+1.2. Die Schraubenlécher diirfen auf das aus
Tabelle 1 resultierende Lochmal gebohrt, bei
Bauteilen der Ausfiihrungsgruppe C - auBer bei
Stahltragwerken des Verkehrsbriickenbaus - auch
gestanzt werden.

2¢7¢3.. Abweichungen der Bohrunsen von der
kreiszylindrischen Form oder ein Versatz sind
nur sowelt zuldssig, daB ein leichtes Einfiigen
der Schrauben hierdurch nicht beeintrachtigt
wird und keine Schraglage eintritt.

2e1e4s Beim Bohren der Schraubenldcher in vor-
behandelte Berihrungsfldchen darf keine Verun-
reinigung, z. B. durch Kithl- oder Schmiermit-
telreste, erfolgen, die zur Veridnderung des

dem Tragfdhigkeitsnachweis der Schraubverbindung
zugzrunde zelegten Reibbeiwertes fiihren kann

2e20 Beriihrungsflichen

2¢241. Die Berihrungsfldchen sind so vorzube-
handeln, da3 die der Berechnung zugrunde ge-
legten Reibbeiwerte erreicnt werden. Diese sind
durch Prifung von Arbeitsproben nach

25L 13 51C/01 und /09 zu belegen, sofern nicht
nach TGL 13 510/01 darauf verzichtet werden
kann,

2.2.2. Der vorbehandelte 3ereich der 3eriih-
rungsflacinen mui allseitig mindestens um den
3fachen Schraubendurchmesser iiber die jeweils
dulerste Scihraubenreihe der Verbindung hinaus-
reichen, soweit nicnt durcin Profil- oder Blech-
breiten eine seitliche Rezrenzung geseben ist.

243 Verbindungsmittel fiir zleitfeste
Schraubvertindungen
2e341+ Ec sind Sechnskuantschrauten nach

T3L 12 317 und Sechskantmuttern rach TGL 0=934
zu verwenden, die den Forderungen des
Abschnittes 1.4.,1. zenlgen missen., Die nach
2GL 13 502 festzelegte <festigkeitsmilipge Zu-
ordnung der !uttern zu den 3chrauben ist ein-
zuhalten.

2+.3.2. An der Kopf- und ilutternseite ist je
2ine gehdrtete Scheibe nach TGL 12 521, deren
" Fase jeweils dem Schraubenkopf oder der Mutter
zugewandt seéin muB,.

Bei schragen Anlagefldchen sind zusdtzlich
Keilscheiben nach TGL O-434 oder TGL O-435 zu
verwenden,

24, Zusammenbau

2+.4+1. Beriihrungsfldchen miissen nach der Her-
stellungstechnologie der gepriiften Arbeitspro-
ben vorbehandelt werden und dem Priifzustand die-
ser Proben entsprechen.

Ein Reinigen der Berithrungsflidchen, Z. B. mit
organischen Ldsungsmitteln wie Methylenchlorid,
Wasser oder Waschmittelldsungen, hat nach einer
an Arbeitsproben gepriiften Technologie zu er-
folgen.

2.442, Vorlaufig zusammengeschraubt angelie-
ferte Teile miissen zur Priifung und eventuellen
Séuberung der Beriihrungsflichen auseinander-
genommen werden.

2.4.3. Die Beriihrungsflichen sollen vor dem
ersten Anziehen der Schrauben gleichmdBig anlie-
gen. Aus Walztoleranzen oder sonstigen Griinden
resultierende Spalte zwischen denlBerﬁhrungs-
flidchen von 2 2 mm sind durch Futterbleche aus-
zugleichen. Die Flidchen d3ar Futterbleche sind
wie die Beriihrungsflichen vorzubehandeln.,

Bel geringeren Spalten darf in Abstimmung nit
dem Konstrukteur auf Futterbleche verzichtet
werden, wenn die Steifigkeit der zu verbinden-
den Teile das SchlieBen dieser Spalte zulaft,.

2ettelty  Ein wiederholter EFin- und Ausbau der
Schraubverbindungen ist wegen der Gefahr der Ee-
schidigung der vorbehandelten Flachen und der
Verminderung der Tragfidhigkeit zu vermeiden.

2elie5Se
1° oder 2% der zu verbindenden Gesamtdicke ist
tei hochstens 25% der je Anschlufl vorhandenden
Schrauben zuldssig.

Bel Stahltragwerken des Verkehrsbriickenbaus ist
eine Schréglage unzulassig.

Fine Schradglage der Schrauben bis zu

Ze4.6, Bei der Lagerung von Bauteilen mit vor-
behandelten Beriihrungsflichen oder vorliaufig
zusammengeschraubten Verbindungen sind die
Forderungen der TGL 13 510/01 und /05 zu be-
ricksichtigen und die Randbedingungen der ge-
priften Arbeitsproben einzuhalten,

2e4.7. Gleitfeste Verbindungen sind nach
Abschnitt 1.4.5. 2u schmieren, anzuziehen und
vorzuspannen,

2.448, Es ist dafiir zu sorgen, daB zwischen Be-
rithrungsfliachen keine Nisse eindringen kann.

2. B. indem 3lle Fugen einschlieBlich der an
Schraubenkdpfe, Muttern und Unterlegscheiben
nach dem Vorspannen mit Anstrichstoffen in tixo-
troper Einstellung verschlossen wer ien.
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"~ 3 . NIETVERBINDUNGEN
3.1.  Rorderungen an Nietldcher
Die Ausfidrung hat nach Abachnitt 1.1., auSer
1e1e3e, Dach Abschnitt 1.2., auSer 1.2.6. und
rach Abschnitt 1.3. zu erfolgen,
Zusétslich gilt:
Das Lochspiel (Differenz zwischen Lochdurch-
messer und Rohnietdurchmesser) darf Oy4 mm bei
Nietdurchmesser 8 mm und 1 mm ab Nietdurch-
messer 10 mm nicht {iberschreiten.
Die Lochrinder sind auf der Seite des Setz-
kopfes und des SchlieBkopfes so zu brechen,
daB eine 1 bis 2 mm breite Fase entsteht.
Nietlocher fiir BaustellenatdSe und -anschliisse
sind erst beil der Vormontage oder bei der iiocn-
tage aufzureiben.

3.2. Nietung

3.2.4. Nietverbindungen diirfen erst nach
Freigabe der Bauteile, bei Stahltragwerken des
Verkehrsbriickenbaus mit Zustimmung der zustan-
digen Priifstelle, hergestellt werden. Es sind
Niete nach TGL 0-124/01 oder TGL 0-302/01 zu
verwenden. )

3.2.2. Niete ab 10 mm Durchmesser sind mit
kellrotfartener Gliihfarbe nach Entfernen von
anhaftenden Zunder unter sachgemiBen Gegen-—
halten 2zu schlagen.

Niete fiir groBer Klemmldngen als dem viertachen
Nenndurchmesser sind sc anzuwarmen, daf sie zu
Beginn des Scklagens am Setzkopf hellrotfarten
zlilhen und am 3chaftende (Schlieskopf) etwas
dunkler, das heiftGlithfarbe kirschrot, sind,

3e2¢3, Niete mit narbigem oder rissigem Kopf
oder iiberhitzte und vertrannte Niete sind nicht
zu verwenden.

3.2.4. Fiir Niete aus hochfestem ‘Jerkstoff mud
der Gegenhalter so ausgebildet sein, daB die
Werkstoffkennzeichnung am Nietkopf erhalten
bleibt.

3e2¢5. Bel langen Nietreihen ist die Nietung
in der Mitte zu beginnen und nach den Enden ab-
wechselnd gleichmédig fortzusetzen, wobei bei
mehreren neteneinanderliegenden Nietreihen die

Nietung in allen Reihen gleichmaBig fortschrei- -

ten muf. -

34246+ Der SchlieBkopf muB voll ausgeschlagen
sein und der vorgeschriebenen Form nach

TGL 0-124/02 entsprechen. Er darf keine Risse
" oder Einkerbungen aufweisen.,

Je2s7. Im Bereich des Nietkopfes sind Ein-
driicke in das Grundmaterial bis zu 8 mm mit
héchstens 0,3 mm und bei Materialdicken iiber
8 mm mit héchstens 0,5 mm Tiefe zuldssig,.

3.2.8, Die Nietkdpfe miissen dicht anliegen und
diirfen nicht mehr als 0,1 mal Nenndurchmesser
auBermittig zur Schaftachse sitzen.

3.2.9. Der geschlagene Niet mu8 einen ein-
wandfreien (prellungsfreien) Sitz aufweisen,

. der durch Anschlagen mit einem Priifhammer zu

kontrollieren ist,

3.2.10, Das Verputzen der Nietkdpfe und Entfer-

nen des Bartes oder Grates hat erst nach dem

Priifen des 3itzes der liiete zu erfolgen.

3e2¢11, Tin Verstemmen der Fugen und Niete ist
nur -in Ausnahmefillen zuldssig und darf erst
nach Prifung des Sitsies der betreffenden Kiete
erfolgen,

Dei 3Stahltragwerken mit Uberwachungsgrad 1 ist
das Verstemmen unzulidssig,.

302,12, HMangelhaft seschlagene Niete sind ohne
Beschadigung des Grundmaterials und der Loch-
wandung zu entfernen und durch neue Sleicher
Gro3e zu ersetzen. Ist das nicht wdzlich, so
darf in Ausnanmeffllen nach Zustimauns des Lon-
strukteurs auf den nichsiyroieren lieidurch-
nesser aufeerieten werden, wobel vel Ztunl-
tragwerken des Verkeursbrickenbaus dazu die Zu-
stimmung der zustindiiren Friifstelle erforuer-—
lich ist,.

322413 1In Buuteilveréichen, in denen zich vie-
te nicht einwandfrei sciligen lassen, sind uit
Zustinnung des honstrukbteurs reiscrrauben nach

TGL 12 518 zu verwenden,

HEinweise
Irsatz Tir TGL 12 510/03 Ausg. .79

inderungen:

Angaben zum Lochspiel bis £ =n auf:ienoreng
Drehwinkelmethode Tir volle Vorsgannung zu 2-
lassen; vollstdndig Uberartceitet.
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Im vorliegenden Standard ist auf folgende
Standards Bezug genommens

TGL 7403; TGL 10 596/03; TGL 10 646/01;

TGL 10 826/02 und /03; TGL 12 517; TGL 12 518:
TGL 12 521; TGL 13 500/01; TGL 13 5024

IGL 13 510/01; /O4% und /053 /08 und /09;

TGL 0-94; TGL 0-124/01 und /02; TGL 0-302/01;
TGL O-434; TGL O—435; TGL 0-931; TGL 0-933;
TGL 0-934; TGL 0-935; TGL 0-985; TGL 0-6797;
TGL 0-7967; TGL 0-7990;

Zustdndige Priifstellen sind in Abhidngigkeit von
der Art des 3tahltragwerkes und dessen Einsatz-
. gebietes im Rahmen der dafiir bestehenden Rechts-
vorschriften:

Staatliche Bauwaufsicht, Abnahmeamt der Deut-
schen Reichsbahn, Staatliches Amt fir Tech-
nische Uberwachung, Oberste Bergbehdrde,
DDR-Schiffs-Revision und Xlassifikation, Amt
fiir Standardisierung, Medwesen und WVarenprii-
fung und/oder von diesen beauftragte oder an-
erkannte Institutionen.

Erlauterungen

Zu ibschnitt 1.1.1.
Die Einhaltung des vorgeschriebenen Spieles
von 0,3 mm wird erreicht, indem

- fiir schwarze PaS8schrauben mit einer 3chaft-
toleranz von h711 die Bohrungen mit Nietloch-
reibahlen H14 aufgerieben werden

- fir feuerverzinkte Palschrauben je nach der
Schichtdicke der Verzinkung Relbahlen der
qualitidt 11 mit entsprechend verlagertem .
Toleranzfeld zum Aufreiben eingesetzt werden,
2z, Be D11 bei max 75 /um Schichtdicke.

Dies gilt jedoch nicht fir bei ausnahmsweise
unterschnitten hergestellten Schraubenschiften,

Zu Abechnitt 1.4.5.

Dag Voranziehmoment "v wird bei M 12 bis M 20
bereite durch das handfeste Ansiehen mittels
Maulschliiseel nach TGL 37 411 aufgebracht,

Fiir M 24 und ¥ 27 ist eine Hebelldnge von

400 bzw, 600 mm erforderlich, wenn es nicht
mittels Drehmomentenschliissel, Schlagschrauber
oder dhnlichen Anziehgerdten aufgebracht wird.
Zur Ermittlung des erforderlichen Anziehmomentes
bei von Tabelle 2 abweichenden Randbedingungen
sind unter Verwendung der vorgesehenen Schmier-
und Verbindungsmittel je 6 Versuche durchzu-
fihren, Die Dehnung der Schrauben ist vorher
im Zugversuch zu eichen, Im Verszch ist die
nach Tabelle 2 erforderliche Vorspannung mit
einem Drehmomentenschliissel aufzubringen und
die effektiv vorhandene Vorspannkraft durch
Messung der Dehnung der Schrauben mittels WleB-
uhr mit 0,001 mm Skalenwert zu ermitteln. Die
Me3unsicherheit der HMeBuhr muf kleiner als

t 0,005 mm seines Aus dem aus den Ergebnissen
zu bildenden arithmetischen Mittelwert ist das
erforderliche Anziehmoment zu ermitteln.



