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Dieser Standard gilt

fiir die Ausfithrung von geschraubten, genieteten w

schweiBten Stahltragwerken und Bauteilen, fiir die der Nachweis der Tragsicherheit erforderli
ist. Hierzu zdhlen auch Stahiverbundkonstruktionen und Bauteile, die mit Maschinenbauteilen : 3
verbunden sind, sowle solche, die nur voriibergehenden Zwecken dienen, z, B, fliegende Bauten,

Bau- und Lehrgeriiste, Schalungsstiitzen.

Abweichungen von diesem Standard sind zuldssig, wenn sie durch Theorie oder Versuch ausreichend
begriindet sind und die Genehmigung oder Zustimmung der zustindigen Priirstelle1 vorliegt.

1e ALLGEMEINE FORDERUNGEN

1¢1e Grundsitze -

Uber die Festlegungen des Standards hinaus-
gehende héhere Forderungen sind nur zuldssig,
wenn sie fiir den speziellen Fall technisch

.erforderlich sind.

1.2, Uberwachung

Auler den im Rahmen der betrieblichen Quali-
tdtssicherung durchzufiihrenden Kontrollen
unterliegt die Ausfiihrung von Stahltragwerken
und Bauteilen grundsdtzlich der Uberwachung
durch die zustdndige Priifstelle und regelt
sich nach ihren hierfiir geltenden Festle-
gungen, Sofern keine anderen gesetzlichen Fest-
legungen bestehen, ist ein Uberwachungsgrad
nach Tabelle 1 festzulegen.

Yierden Stahltragwerke entsprechend ihrer Be-
deutung oder ihres EinfluBes auf die 6ffent-
liche Sichkrheit von der zustidndigen Prif-
stelle in Abstimmung mit dem Prodektanten2

in den Uterwachungsgrad 1 eingestuft, ist dies
in den Ausfiihrungsunterlagen anzugeben, andern-
falls gilt Uberwachungsgrad 2.

L siehe Hinweise

2 In 3inne dieses Standards bedeutet:

Der Uberwachungsgrad 1 gilt grundsdtzlich fur
Stahltragwerke des Verkehrsbriickenbaus in Ausg- .
fihrungsgruppe A nach TGL 13 500/01.

Tabelle 1
Uberwachungs-| Art der UberwachungsmaBnahmen
grad durch die zustidndige Priifstelle
1 Komplexe Kontrolle der Aus-
fihrung und/oder Abnahmel
Stichprobenweise Kontrolle der
2 Ausfiihrung und/oder Abnahme,
gegebenenfalls auch Priifver-
zicht

Fir Anlagen, die durch das Staatliche Amt fiir
Technische Uberwachung iiberwachungspflichtig
sind, regelt sich die Art und der Umfang der
Uberwachung nur nach den dafir geltenden Rechtsg-
vorschriften,

Der Beginn der Ausfiihrung von Stahltragwerkqp
des Uberwachungsgrades 1 ist der zustdndigen:
Prﬁfstell* rechtzeitig anzuzeigen.

o
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Projektant - die verantwortliche Projektierungseinrichtung, die die Projektunterlagen erar-
beitet, zu denen nicht die Ausfiihrungsunterlagen gehéren.
Konstrukteur - die verantwortliche Einrichtung, die die konstruktiven Ausfihrungsunterlagen er-

arbeitet.

In Stahlbau ~ Fachgeblet Fordertechnik (Tagebauausriistungen, Krane, Firderanlagen) gelten alle
in diesem Standard auf den Projektanten bezogenen Festlegungen fiir den Konstrukteur.
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1.3. Anforderungen

1.3¢1. Zur Gewihrleistung einer fachgerechten
Ausfiihrung der Stahltragwerke und Bauteile muf
der Auafithrungsbetriedb ilber

- Miterbeiter mit einer griindlichen Kenntnis
der Standards, anderen Vorschriften und an--
erkannten Regeln der Herstellungstechnik

- ausreichende Ausriistungen und Einrichtungen
vnrtﬁgqn sowle .

- die Zulassung fir die Herstellung, Montage
und Reparatur von tragenden Konstruktionen
des Stahlbaus, Stahlleichtbaus und Leicht-
metallbaus vom 1.2.1272 (GB1 II Nr. 10
Seite 128) und -

- Zulagsungen, die aufgrund von Rechtsvor-
gchriften fiir das EFrzeugnis erforderlich
sind, besitzen, 2z, B, Zulassung zur Herstel-
lung und Errichtung fiir durch das Staatliche
Amt fiir Technische Uberwachung iiberwachungs-
pflichtige Anlagen.

1.3.2, PFir die Ausfilhrung von SchweiBarbeiten,
die nach der Anordmng vom 31.5.1983 iiber die
Zulassung von Betrieben zur Auafiihrung wvon
SchweiBarbeiten an Anlagen und Erzeugnissen,
an die besondere Anforderungen gestellt werden
(GBl. I Nr. 16 Seite 170) gZulassungspflichtig
sind, muB8 der Ausfijhrungsbetrieb die Zulassung
besitzen,

1¢3¢3e Vor der. Anwendung von SchweiBverfahren
ist nachzuweisen, daB mit der anzuwendenden
SchweiBtechnologie die geforderte Qualitat der
SchweiSverbindungen erreicht wird.

1.3¢4¢ Vor Beginn der Ausfiihrung von Verbund-
tragwerken ist dle einheitliche technische Lei-
tung fiir die Stahl~ und Betonarbeiten festzule-~
g6l 2

ALLGEMEINE FORDERUNGEN AN DIE
TECHNISCHEN UNTERLAGEN

2.1« Ausfiihrungsunterlagen miissen alle fiir
die Ausfilhrung notwendigen Angaben enthalten.

2.

2.2. Ausfiihrungszeichnungen sind nach freil
gegebenen Projektunterlagen anzufertigen und
miissen TGL 10 215 entsprechen.

Abweichungen der Ausfilhrungsunterlagen wvon den
Projektunterlagen sind nur mit Zustimmung des
. Projektanten und bei durch Priifstellen besté-
tigten Projektunterlagen mit deren Zustimmung
zuldssig.

Von den Abweichungen ist der Auftraggeber durch
den Konstrukteur vor der Ausfithrung zu infor-
nieren,

2430 Im Zusammenheng mit der Anfertigung der
Auafiihrungszeichnungen ist fiir Bauteile, An-

schliisse und StéB8e, die in den Projektunterla-
gen nicht nachgewlesen wurden, die Tragsicher-
heit nachzuweisen, sofern nicht feststeht, dasd
diese den auftretenden Beanspruchungen geniigen.

2.4, Ausfiihrungszeichnungen und Stiickli sten
sind fiir die Herstellung der Stahltragwerke und
Bauteile freizugeben.

245, Die Freiéabe einer Ausfijhrungszeichnung
erfolgt durch die unterschriftliche Bestatigung
der Priifung durch den

- Konstrukteur, der fiir das Vorliegen freige-
gebener Projektunterlagen verantwortlich ist,

Die Priifung darf nicht durch den unmittel-
baren Bearbeiter selbst, ausgenommen bei be-
vollmichtigten Konstrukteuren, durchgefiibrt
werden., Besonders ist die Vollstdndigkeit
der fiir die Ausfiihrung aus konstruktiyen
Griinden erforderlichen technologischen An-
gaben zu priifen.

~ SchweiBverantwortlichen, wenn SchweiBangaben
vorhanden sind,

- Beauftragten der zustdndigen Priifstelle, wenn
a8 im Projekt oder Priifbescheid festgelegt
ist,

- Beauftragten des Auftraggebers, sofern es ver-
einbart ist,

Fiir Serienerzeugnisse ist der Umfang der einzu-
reichenden Ausfilhrungsunterlagen mit der zu-
stdndigen Priifstelle abzustimmen. Diese ent-
scheidet iiber den Umfang der Priifung.
Anderungen der freigegebenen Ausfiihrungsunter-
lagen miissen vom Konstrukteur, soweit erforder-~
lich in Abstimmung mit dem Personenkreis, der

dieselben freigegeben hat, bestdtigt werden.

3.

FESTLEGUNGEN 2UR BAULICHEN DURCHBILDUNG
UND BESONDERE ANGABEN IN DEN TECHNISCHEN
UNTERLAGEN

3¢, Ausfithrung sgruppe

3e1¢1. Vom Konstrukteur ist die im Projekt fest-
gelegte Ausfiihrungsgruppe nach TGL 13 500/01 in
die Ausfilhrungsunterlagen zu iibertragen,
Stahltragwerke des Verkehrsbriickenbaus mit Aus-
nahme selbstindiger Geh- und Radwegbriicken sind
in Ausfihrungsgruppe A einzuordnen,
Untergeordnete Einzeltaile, z, B. Aussteifungen,
Bindebleche, FuBplatten, sind im Regelfall der
Ausfiihrungsgruppe C zuzuordnen, sofern diese
nicht zur Bemessung des tragenden Querschnitts
eines Stahltragwerkes der Ausfithrungsgruppe A
herangezogen wurden.

-

-
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3,1.2. Sind innerhalb eines Stahltragwerkes
gguteile der Ausfilhrungsgruppe A und C vorhan-
den, so ist die Ausfiilhrungsgruppe der Bauteile
auf den Ausfiihrungszeichnungen eindeutig darzu-
stellen, zZ. B. durch gesonderte Angaben bei den
Positions- oder Teilenummern.

Jele werkstoffe

Der ausgewdhlte Werkstoff ist auf den Ausfih-
rungszeichnunzen oder in den Stiicklisten stan~
dardgerecht anzugeben., Werden filir Walzmaterial
und Verbindungsmittel in einem Stahltragwerk
oder Bautell verschiedene Stanlmarken ver-
wendet, so muf dies elndeutig aus den Unter-
lagen ersichtlich sein.

3e3e Bearbeitung von Finzelteilen und’
Zusammenbau

3e¢3e¢1e Auf den ausfithrungszeichnungen sind

bei Bauteilen der Ausfiihrungsgruppe A, soweit
erforderlich, die Bereicne und Richtung der Be-
arbeitung von Schnittflidchen und Kanten anzu-
reben,

3¢3e2. Auf cen Ausfihrungszeichnunsen sind bei
Bauteilen der Ausfihrungsgruppe A aus Stidhlen
der Festigkeitsklasse 3 60/45, die den Kerb-
f5llen O und 1 nach TGL 13 500/01 zugzeordnet
sind, diejeniien Bereiche anzuzeben, bei denen
die freien Kanten eine Fase von 1 x 45° oder
eine entsprechende Rundung aufweisen miissen.
Mir diece Bereiche ist die Bearbeitungsrichtung
anzugeten.

Je3e3e
nungen
die

Auf den Projekt- und Ausfiihrungsseich-
gind die Bereiche der Bauteile anzugeben,

- lrei von Dopplungen und

~ frel von gleichartiz wirkenden anderen
inneren Felilern cein miissen und fiir die nach
T3L 13 500/01 und /02 Bleche mit gewihr-
leisteter Brucheinschniirung in Dickenrichtung
zu verwenden sind, z. Be in geschweiften An-
ceanliissen wlt Zuzbeanspruchung rechtwinklig
zur Oberfliche wie 3Stegblechkreuzungen und
Stirnplatten.

Flir beulbeanspruchte Bleche geniigt grundsdtz-—
lich beziizlich der inneren Fehler die Einhol-
tung der Forderungen von TGL 9895, wobei Ver-
einbarungen iiber groBere Fehler unzulassig sind.
Werden Bleche in besonders beulbeanspruchten
Bauteilen® der Ausfithrungsgruppe A mit Uber-
wachungsgrad 1 eingeset2t, ist vorzuschreiben,

3 siehe Hinweise

daB die Einhaltung der Festlegungen beziiglich
der inneren Fehler nach TGL 9895 durch ein Ab-
nshmezeugnis zu belegen.

3.3e4¢ In den Ansfﬁhrungézeichnung;n sind die
Biegeradien kaltverformter Teile so festzulegen,
dad TGL 12 910 und TGL 37 049 eingehalten wer-
den. )

Das Kaltbiegen von Flachstiéhlen, Formstihlen und
Profilen in beliebiger Richtung, soweit nicht
bereits in TGL 37 O49 festgelegt, ist zulassig,
wenn der Biegeradiua mindestens das 5 fache der
in der Biegeebene liegenden Hohe, Dicke oder
Breite des Querschnittes betrdgt. Dabei ist zu
gewdhrleisten, da8 alle Querschnittsteldle eben
bleiben. '

363050 Sofern Vorrichtungen oder Hilfsmittel fir
den Zusammenbau, Transport oder ilontage notwen-
dig sind, sind in den Ausfithrungsunterlagen die
erforderlichen Angaben zu treffen. Dabel sind
bel Bauteilen der Ausfithrungsgruppe A solche
Vorrichtungen oder Hilfsmittel vorzusehen, die
keine zugdtzlichen Bohrungen oder Schweifungen
an den Bauteilen erfordern. Ist dies nicht mog-
licH, sind Festlegungen in Abstimmung mit dem
Personenkreis nach Abschnitt 2,5. unter Beriick-
sichtigung von TGL 13 500/01 zu treffen,

303060 Spezielle Zusammenbaufolgen sind in den
Auvgfiihrungsunterlagen als besondere MaSnahmen
anzugeben, Erforderlichenfalls ist ein Signier-
plan zu erarbeiten.

303.7. In den Ausfihrungszeichnungen sind bei
Bauteilen der Ausfithrungsgruppe A die Bereiche
anzugeben, die im Beanspruchungsbereich der
Kerbfdalle O, 1 und 2 nach TGL 13 500/01 liegen
und in denen die Kennzeichnung mittels Schlag-
werkzeug und Koantrollkornerschlige unzulidssig
sind, Fir diese Bereiche ist eine Farbkennzeich-
nung festzulegen,

3.4, Schraub= und Nietverbindungen

3e4o1, Fiir Schraubverbindungen sind in den Aus-
fithrungsunterlagen die Verbindungsmittel nach
Tabelle 2 und deren Oberfldchenbehandlung an-
zugeben, Dabei 3ind insbesondere bei hoch-
festen Schraubverbindungen die Angaben zur Vor-
spannung nach TGL 13 510/03 aufzunehmen.

Sind Schraubverbindungen zu sichern, ist die
eilnzusetzenden Schraubensicherung unter Be-
riicksichtigung der Korrosionsbeanspruchung vom
Konstrukteur in den Ausfithrungsunterlagen fest-
zulegene. . )
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Tabelle 2

Art der R Verbindungsmittel Angaben auf | Einsatzbereich und
Sehraub- . Zeichnungen } Beanspruchungsart der
;:r- : Schrauben Muttern Scheiben gach Schraubverbindung
ndung GL 13 454 Ausfiihrungs-| Ausfiihrungs-
gruppe A sruppe C
Sechskant- Sechgkant- Fiir parallele
schrguben muttern nach Anlageflidchen
nach TGL Q=553 nutternseitig
TGL 0=7990 oder nach Unterleg-
TGL 0-934 scheiben nach
TGL 0-7989, keine Zug Abscheren,
fir schrage “Og
Anlageflichen
Keilscheiben
nach TGL Q=434
oder TGL O=43%
Sechskant- Sechskant-
schrauben muttern nach
hochfes; nach |TGL 0-934, 1RO
: GL 12 517 Festigkeits- . s
chne Festigkeitsz, [klasse &, 10 'E:; :gitez°r' §§%
Passung . |klasse 8.8 4) fund 12% Terbanarore -
: 10,9 und nach wg: bgi iegt-
12,9 nach TGL 10 826/03 | Faoten Vore :
Ie] 5286 ]
TGL 10 626/02 bindungen;
_ -bei piciit B nach TGu’13 502
Sechskant- Sechskant- oder halb
schrauben muttern nach vorsespannten
hocinfest nach |TGL 0-934, Vertindungen
TGL 0-931 oderjrestigkeits- wie bvei Sechs- 1120
TGL 0-933 klagsse 8 und kantschrauten =Dd
(Dinn- oder 10 nach nach 4DV
Dickschaft), TGL 10 826/U3 TGL 0=~7990
Festigkeifs-
klasse 8.8
und 1049 nach
TGL 10 826/02
Sechskant- Sechskant- wie bvei
Palschrauben |ruttern nach Sechskant-
it nach TGL 0=555 scnraunten
Suss IGL 12 518, oder nach nach P yorvie ead atouadmon
S8UNE | nestigkeits- |TGL 0-934 LG C=7990
lusse 4,6
und 5.6 nech
TGL 10 8e¢6/02
Sechskant- Sechskant- ~opf= und
schrauben mut tern zutternseitiy
hocnfest nach 3cheiben nach
rleito nach TGL C=934, L 12 5,
3est TGL 12 517, Testigkeits— vel schrigen
= restigkeits~_ |klasse 8, 10 Anluceflsciien 3V vorwiesend Abscheren
Klasse 8.8 4) |una 12 &) zucitzlich
10,9 und 1249 |nach Keilscheiten
nach IGL 10 826/Q3 nach
7GL 10 826/02 2GL Q=434 oder
ZL U435

Lei Sclhiraubensicherungen

4) nur nach Vereinbarung mit dem Hersteller oder vergleichbare Inporte

durch Federringe

sind die Pestlegungen nacii T3 13 303/C1 einzunnitan,.
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3.4,2, Sohraubverbindungen sind so anzuoxrdnen,
daB ihr unbehindertes Anzieben und bei vorge-
spannten hochfesten Schraubverbindungen eine
spdtere Kontrolle mdglich sind, '

3e4e3. In den Ausfijhrungszeichnungen sind
Festlegungen zu treffen, besonders beil hoch-
festen vorgespannten Schraubverbindungen, um
Spalten- und Dickenspriinge im Stof- und An-
schluBbereich zu vermeiden, 2z, B. zZum Einsate
von eng tolerierten Blechen oder zur Ausbil-
‘dung des StoBbereiches aus einem Blech, wobei
in der StoBfuge die gemeinsamen -Schanittkanten
liegen miissen,

3.4¢4, In den Ausfiihrungsunterlagen ist das
jeweils geeignete Vorbehandlungsverfahren bel
gleitfesten Verbindungen anzugeben, Unter giin-
stigen Bedingungen kdnnen durch die jeweiligen
Vorbehandlungsverfahren die Reibbeiwerte nach
Tabelle 3 erreicht werden., Eine Ausfiihrung der
Verbindung darf erst erfolgen, wenn die Prii-
fung nach Abschnitt 3.10.3. und deren Auswer-
tung erfolgt sind, sofern nicht nach Abschnitt
341044, darauf verzichtet werden dexf,

Tabelle 3
Vorbehandlungs- Reibbeiwerte /o bel
5
verfahren lgeschiitzter jungeschiitz-
Lagerung ter Lage-
rung bis
6 Monate
Strahlen mit 0,40
Ftahldrahtkorn )
lammstrahlen mit etwa
O % Sauerstoffiiber- 0,45
schuf und 1 bis 2 m/min
Brennervorschub erneute
Behandlung
Druckluftstrahlen mit erforder-
etallischen Strahl- lich
intteln auBer Stahl-
drahtkorn, z. B. Hart- 0,55
gulkies, und nicht-
metallischen Strahl-
mitteln, 2z, B, Korund
fetallgpritzen 0.60 0,50
]
1t AlMg5 ’

Die dazu erforderlichen Qualifikationsnach-
welse, 2z, B. beim Flammstrahlen nach
TGL 2847/22 und /23, sind einzuhalten.

3.4.5. In den Ausfithrungszeichnungen wvon
Stahltragwerken dea Verkehrsbriliokenbasus sind
Angaben zu machen, wenn Vorbohrungen mit we-
niger als 4 mm kleinerem Durchmesser ausge-
fihrt werden ditrfen,

3e446. In den Ausfilhrungsunterlagen sind bei
groberen als in TGL 13 500/01 angegebenen
Klemmliingen Probenietungen vorzuschreiben, um
das zuldssige Anfangsspiel und Anwirmen der
Niete zu bestimmen.

345 SchweiBverbindungen
3451, Auf den Ausfilhrungszeiohnungen sind sur
SchweiBnaht folgende Aussagen zu treffeni

= Form
= Dicke

- Lénge, wenn es sich nicht um durchlaufende
Néhte handelt

= Zuordnung der Schweifverbindung zu den Aus-
fihrungsklassen nach TGL 11 776/01

- Einsatztemperatur des Stanhltragwerkes, wenn
sie -25°C unterschreitet

- iiber Festlegungen in den Stahlbau-Fachgebie-
ten hinausgehende Forderungen beziiglich
Priifumfang und Ausbesserungen

- Detalldarstellungen von Formen sonstiger
Néhte.

3¢5.2s 2Zu schweifende Stahltragwerke und Bau-
teile sind nach SchweiBtechnologien oder beil
besonderer baulichen Durchbildung sowle Je
nach Art des zu verarbeitenden Werkstoffes und
der Haufigkeit der SchweiBnidhte, nach Schweif-
folgeplédnen oder nach Arbeitsunterweisungen
herzuatellen,

Erfordert das SchweiBen ein Vorwidrmen, so ist
dies in den technologischen Unterlagen und/oder
auf den Ausfithrungszeichnungen 2zu vermerken.
Dabel sind die Festlegungen von TGL 13 510/04

_ einzuhalten,

3¢5¢3s Sind bei Bauteilen, z, B, mit unsym—
metrischen Querschnitten, trotz glinstigster
SchweiBfolge Verwerfungen oder Verformungen
nach dem SchweiBen zu erwarten, so sind geeig-
nete technische und wirtschaftlich vertret-—
bare MaBnéhmen, Ze. Be Verformungen, vorzu-—
sehen.

3e5¢4. In den Ausfiihrungsunterlagen sind so-
fern erforderliche Mafnahmen zur Vermeidung
von unzuldssigen Aufhirtungen iiber 350 HV10 und
RiBbildungen festzulegen. Einzelne Hértespitzen
im Nahtiibergang iiber diesen Wert hingus diirfen
zugelassen werden, wenn das Ergebnis von tech-
nologlschen Priifungen den anforderungen geniigt.
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3.5.5. Auf den Austijhrungsgeichnungen ist bel
der Anordnung von Baustellen- oder TotalstiSen

der Abstand swischen 8to8 und Ende der Lings-
nkhte s0 festzulegen, da8 sich Schrumpfungen

die beim SchweiBen des StoBes entstehen, auf

eine griBere Linge verteilen kinnen,

3,506, Die Anordnung von Bedarfsstgfen ist nur
mit Zustimmung des Konstrukteurs zuldssig. Bei
Serienerzeugnissen und soweit erforderlich bei
anderen Bauteilen sind in den Projekt- und Aus-
filhrungsunterlagen die fiir BedarfsstiBe zuldis-
sigen Bereiche mit den erforderlichen Ausfith-
rungsklassen der SohweiBnihte nach

TGL 11 776/01 anzugeben.

3¢5¢7. Ist fir Nahtbereiche eine weitere Be-
arbeitung erforderlich, ist das auf den Aus-
fiihrungszeichnungen anzugeben,

3.5.8. Dichtschweifungen sind nach

TGL 13 500/01 bei Bauteilen mit geschlossenem
Querschnitt als luftdicht anzusehen, wenn die
Querschnittsteile miteinander mit nicht unter-
brochener umlaufender Naht geschweiBt sind, Da-
fiir ist dle Angabe der geltenden SchweiBsymbole
auf den Ausfiihrungszeichmungen ausreichend.
Gasdichte SchweiBungen sind entsprechend den
Erfordernissen festzulegen und mit dem dazuge-
horigen Priifdruck in den Ausfiihrungszeichnungen
anzugeben. Die SchweiBnihte gelten als gasdicht,
wenn der Priifdruck nach einer Wartezeit wvon

30 Minuten fiir den Temperaturausgleich wihrend
der anschliefenden Priifdauer von 30 Minuten
nicht fdllt.

3e6e Lagerung und Transport

3e601 Die Transporttechnologien sind so zu
gestalten, daB in allen Phasen Ber Herstellung,
der Lagerung und des Transportes Uberschrei-
tungen der zuldssigen Beanspruchungen ver-
hindert werden. Sofern erforderlich sind Hilfs-
konstruktionen vorzusehen.

3e6e2e
verformungsenpfindlichen Stahltragwerken und
Bauteilen mit nicht erkennbarer Schwerpunktla-
ge die Bereiche fiir das Anbringen der Lastauf-
nahmemittel und die Anordnung von Stapelunter-
lagen anzugeben.

3e7e Montage

34741« Bel der baulichen Durchbildung der
Stahltragwerke und Bauteile sind die Montagebe-
dingungen nach TGL 13 510/06 und TGL 30 435 vom
Projektanten und/oder Konstrukteur zu beriick-
sichtigen und, soweit erforderlich, mit dem
Montagebetrieb abzustimmen.

Auf den Ausfiihrungszeichnungen sind bei

3.7.2. Beli entsprechendem Schwierigkeitsgrad
ist ein montagetechnisches Teilprojekt zu er-
arbeiten,

3¢7¢3¢ Die Montagetechnologie und das montage-
technische Teilprojekt sind mit dem Projek-
tanten und dem Montagebetrieb abzustimmen. Die
Montagetechnologie mus die Tragsicherheit der
Stahltragwerke und Bauteile in allen Montage-
abschnitten gewihrleisten und, soweit erforder-
lich, insbesondere folgende Angaben enthalten:

- wenn festgelegt Uberwachungsgrad 1,

- besondere Festlegungen zur Ausbildung von
Verbindungen im Montagezustand und gegebenen-
falls deren Berechnung,

- besondere Montagevorginge und vorgeschriebene
MeB8nahmen, iiber die Protokoll zu fiihren isst,

- Bedingungen, bei denen Windmessungen vorzu-
nehmen oder Windwarnung einzuholen und die
Ergebnisse im Protokoll festzuhalten sind,

- MeBpunkte, die fiir Kontrollmessungen zu v
sichern sind,

= MaBnahmen zur Beriicksichtigung des EFinflusses
von Temperaturdnderungen, sowie von Schrumpf-
wirkungen aus MontageschwelBungen bel sta-
tisch unbestimmten Stahltragwerken,

- Registrierung der Temperaturverhidltnisse,

- Angaben zum Freisetzen und Absenken des Trag-
werkes, -

- fithren von Absenkprotokollen bei Verbund-
tragwerken mit Angaben zu Zeltpunkt, Absenk-
geschwindigkeit, Reihenfolge, Stufen der Ab=-
senkung, Luft- und Bauwerkstemperatur,

- besondere Auflagerbedingungen statisch unbe-
stimmter Tragwerke und daraus resultierende
MeBnahmen, wie Durchbiegungs- und Verschie-
bungsmessungen, Stiitzkraftmessungen, Ver-— ]
schiebungsdiagramme tiir Lagereinstellung tei
durchlaufenden Briickentragwerken,

= Durchbiegung und Tangentenverdrehung an den
Montagestolen, Stlitzkrifte sowie Lagerein-
stellungen fiir die einzelnen Montagephasen,

~ Festlegung iiber die Zusammenbaufolge ent-
sprechend der im Projekt zugrunde gelegten
Berechnung,

- Festlagung und falls erforderlich Berechnung
der llontageausristungen und -hilfsmittel.

Bei Demontagen ist arnalog daku eine Techno-
logie 2zu erarbeiten, die die Tragsicherheit
und Stabilitidt des Tragwerkes in allen Phasen
der Demontage gewidhrleistet.
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3¢7.4s TFir die Hilfsbauten bei der Montage
niissen Festigkeitsnachweise und Auafiihrungs-
zeichnungen vorliegen.

Bel der bvaulichen Durchbildung iat zu sichern,
da8 dle Bereiche der ¥rtlichen Lasteintragungen
ausreichend versteift sind und keine unsulds-
sigen Verformungen oder Setzungen der Stiitz-
punkte auftreten.

Fin allmihliches und stufenweises Absenken des
Stahltragwerkes und Entfsrnen der Hilfabauten
onuf} gewdhrleistet sein.

3¢7+5. Bel Stahltragwerken mit Nietverbin-
dungen oder Schraubverbindungen mit PaB8schrau-
ben ist el der Montage ia Freivorbeuweise eine
Vormontage vorzusehen, Si2a darf auf bestimmte
Iragwerksgabschnitte oder ~bereiche begrenzt
werden,

Bei Stahltragwerken mit 3Schraubverbindungen
ohne Passung oder gleitfzsten Schraubverbin-
dungen o<d2r gsolchen bei <snen Verbindungen oder
Anschliss2 bel der Montz:;3 zu schweiBSen sind,
ist elne Vormontage -auch bei Montage in Frei-
vorbauweise- nur vorzusei2n, wenn eine be-
sondere bauliche Durchbildung oder besondere
Montagebedingungen diese srfordern,

3e746¢ Eel Stahltragwerken des Verkehrs-
briickenbsus ist in den Ausfiihrungsunterlagen
festzulegen, daB8 nur einer der beiden An-
schluwinkel zur Verbindung des Lingstrigers
mit dem Quertrédger wvor der Montage bereits
verbunden sein darf,

3s7e7¢ Ist in den Projetiunterlagen zur Ver-
meidung einer mittragendsn Wirkung einzelner
Bautelle aus Figenlast ein Zusammenschrauben
oder Nieten erst nach den Freisetzen des Stahl-
tragwerkes festgelegt, sc ist beli Stahltrag~
werken de3 Verkehrsbriickenbaus fiir die be-
treffenden AnschluBldche:’ ein mindestens 6 mm
kleinerer Durchmesser ge:3niliber der endgiiltigen
Lochweite fiir die Herstellung vorzusehen.

3.7.8. PFiir das Ansetzen von Pressen zum An-
heben oder Absenken des gesamten Stahltragwer-
kes sind die zulidssigen BDereiche oder Punkte
festzulegen.

3.7¢9+ Fiir Stahltragwerke des Verkehrsbriicken~
baus darf die Normalstellung der Lager vom Pro-
Jektanten mit Zustimmung der zustiéndigen Priif-
stelle flir stiandige Last und halbe Verkehrs~
last festzelegt wercen.

3.8.

3.8.1, 1In den Projekt- und Ausfiihrungsunter—
lagen muB fiir Stahltragwerke und Bauteile

Korrosionsschutez

- eine korrosionsschutzgerechte bauliche
Durchbildung entsprechend den Rechtsvor-
schriften, wie TGL 13 500/01, TGL 13 501,
TGL 13 460/02, TGL 18 703/01 und

= die Ausfithrung des Korrosionsschutzes nach
TGL 13 510/08, TGL 18 ?733/01, TGL 18 738,
TGL 18 708/01 bis /10 und weiteren Rechts-
vorschriften der jewelligen Anwendungsge-
biete

featgelegt ssin,

Dabel muf das ungshinderte AbflleBen von Kon-
dens- und Nisderschlagswasser gewdhrleistet,
sowie die Koantaktkorrosion durch MaB3nahmen
nach TGL 18 703/02 ausgeschlossen sein.

3.842s Der Korrosionsschutz und die Art sei-
ner Ausfithrung, wie Vollschutz, Teilschutz,
Auftragsverfanren, elnschlieB8lich des erfor-
derlichen Sduberungsgrades nach TGL 18 730/02
und die dabei einzuhaltenden besonderen Mal-
nahmen sind, sowelt nicht in Vorschriften ent-
sprechende Festlegungen enthalten sind, vom
Projektanten und/oder Konstrukteur in Ab-
stimmung mit dem Auftraggeber und dem Aus-
fihrungsbetrieb nach der jeweils zu erwartenden
Korrosionsbeanspruchung und unter Beriicksichti-
gung von TGL 13 510/08 festzulegen und nach
TGL 18 702 und TGL 31 052 in den Projektunter-
lagen und Ausfilhrungszeichnungen einschliefB-
lich der Korrosionsbeanspruchung anzugeben.

3¢843s Bei der iusfiihrung des Korrosions-
schutzes wvon EKorrosionsschutzschichten freizu~
haltende Bereiche, sind in den Projektunter-
lagen und auf den Ausfilhrungszeichnungen enzu-
geben,

3¢9 GrenzabmaQle

3e9:1 Zur Gewidhrleistung der Funktions-
sicherheit der Stahltragwerke und Bauteile sird
bei der baulichen Durchbildung und bel der Er-
arbeitung der baupassungstechnischen Unterla-
gen nach TGL 37 714 vom Projektanten und/oder
Konstrukteur die Grenzabmafe sowis Form= und
Lagetoleranzen zu beriicksichtigen.

3¢942+ Bel Bauwerken in Mischbauwelse, wie
Stahltragwerken in Massivbauwerken, sind die
bauselitigen Abmale entsprechend der festgeleg-
ten Genauigkeitsklasse nach TGL 42 860/02 in
den Projekt--und Ausfiihrungsunterlagen durch
geelgnete Ausbildung des Anschlusses der Stahl-
tragwerke und Bauteile 2u beriicksichtigen.
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Be9¢3. Die Btahltregwerke und Bsuteile sind
vom Projektanten oder Konstrukteur flir die
Herstellung dexr Einzelteile, den Zusammenbsan
'und die Montage entsprechend den Anforderungen
in die Genauigkeitsklassen nach TGL 13 510/07
zuzuordnen. Dabei diirfen Bauteile eines Stahl-
tragwerkes entsprechend den Erfordernissen in
unterschiedliche Genauigkeitaklassen einge-
stuft werden. Im Regelfall sind Stahltragwerke
der Genauigkeltaklasse mittelgrob zuzuordnen,
Die festgelegte Gensuigkeitsklasse ist in den
Projektunterlagen und auf den Ausfiihrungs-
zeichnungen oder in MeSbléttern anzugeben, z, B,
GK mg nach TGL 13 510/07.

Wenn keine Einordnung in eine Genauigkeits-
klasae nach TGL 13 510/07 erfolgen kann, sind
GrenzabmaSe direkt hinter den MaSzahlen vorzu-
geben, In gleichnr Weise sind die GrenzabmaSe
fiir die Beulen von Kreiszylinderschalen nach
TGL 13 503/01 anzugeben,

3.10, Priifung und Kontrolle

3+10.1. In den Ausfithrungsunterlagen sind er-
forderliche Zwiaschenkontrollen und sofern er-
forderlich der Nachweis ilber die Ergebnisse
von Prifungen und Kontrollen festzulegen.

3410.2. Ist abweichend von einer Werksbeschei-
nigung ein Werks- oder Abnahmezeugnis nach

TGL 13 510/09 erforderlich, ist das in den Aus-
fihrungsunterlagen festzulegen,

3+.10¢3. Bei gleitfesten Schraubverblndungen
gind in den Ausfiihrungsunterlagen Arbeitspro-
ben nach Bild 1 anzugeben, um die Einhaltung
der Reibbeiwerte zu priifen und zu kontrollieren.
Die Schrauben sind nach TGL 13 510/03 vorzu-
spannen. Dabei sind je 5 Priifkdrper mlt dem
kleinsten und dem grd8ten verwendeten Schrau-
bendurchmesser und den jeweils dazugehdrigen
kleinsten Blechdicken fiir den statlschen Zug-
versuch vorzusehen und nach TGL 13 510/09 aus-
zuwerten. Der fiir die Priifkérper verwendete
Werkstoff, das fiir die Vorbehandlung der Be-
rithrungsfléachen verwendete Verfahren und das
elngesetzte Anziehverfahren missen dem im Bau-
werk eingesetzten Werkstoffen und Verfahren
elnschlieBlich der Zwischenlagerungsbedingungen
entsprechen.

Die mittleren Bleche nach Bild 1 sind aus
einem Blech herzustellen, wobei in der StoB-
fuge die gemeinsamen Schnittkanten liegen
milssen, '

A
[ £ g—g wl
T 5t
24 | 49 _]2d] E150mm ]
T
!
B e, 1| B &

Schrauben M 20 als Beispiel
Bild 1

3104+ Liegen fiir die Ausfilhrung von gleit-
festen Schraubverbindungen ausreichende Er-
fahrungen vor und erfolgt die Ausfilhrung nach
elner erprobten Technologie, gso darf auf die
Priifung von Arbeitsproben nach Abschnitt
3.10.3. verzichtet werden.

3.1045. Sollten andere Verbindungen mittels Ar-
beitaproben gepriift werden, sind diese festzu-
legen und in den Ausfithrungsunterlagen anzu-
geben,

3«11e Besondere MefSnahmen

Erfordert die Funktionssicherhelt der 3Stahltrag-
werke oder Bauteile besondere MaBnahmen fiir
deren Herstellung, z. Be besondere Zusammenbau-
folgen zur Vermeidung von unzulissigen Zwangs-
spannungen oder Verformungen infolgze von
SchwelBvorgingen, Wirmebehandlungen oder das
Eintragen von Vorspannkrdften, so sind diese
MaBnahmen nach Abstimmung mit dem Ausfihrungs-
betriedb vom Projektanten oder dem Konstrukteur
festzulegen auf den Projekt- und Ausfiihrungs
zeichnungen zu vermerken oder in Form einer
Richtlinie dem Ausfiihrungsbetrieb anzugeben,

4, WERKSTOFF
4e1, Allgemeine Forderungen v
44141s Die Werkstoffe, Zulieferteile, Ver-

bindungsmittel, SchweiBzusatzwerkstoffe und
Schweifhilfsmittel missen allen technischen
Lieferbedingungen der jeweils geltenden Stan-
dards entsprechen, Soweit erforderlich sind in
Abhdngigkeit vom Verwendungszweck die im Rah-
men der Zulaséungsprufung der Schweilzusatz-
werkstoffe durchgefiihrten Unterguchungen zu
ergdnzen, zZ. B, Prifung auf Warnrilbestindig-—
kelt, Bestimmung der Korrosionsbestidndigkeit,.

4,1,2, Bei Anwendung von korrosionstrigen
Stahl ist auf die Verwendung entsprechender
SchweiBzusatzwerkstoffe und Verbindungsmittel
zu achten.
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4.,1.3, Hinsichtlich der Verarbeitung werden
S8tahlmarken, soweit nicht anders besondere
boatlegungen gotroffen sind, nach Tabelle 4
kugeordnet.

Bei der Verarbeitung von aufhirtungsempfind-
Riohen Stihlen, z, B. bei Schienen, Lager-
und Gelenkteilen, sind die Forderungen von
IP’GL 13 510/04 einzuhalten. Fiir Bauteile aus
BtahlguB gelten TGL 14 315/01 und /02,

MGL 14 395/01 und /02,

Tabelle 4
Einstufung nach
Stahlmarken Verarbei tbarkeit
St 34
ISt 38 nach TGL 7960
St 42
a Normal-
Ist 35 nach TGL 9413/01
und mittel-
o 45-2 fester
nach TGL 22 426 Baustahl
45-3
ET 45-2 nach TGL 28 192
T 45«3
[ 5273 nach 16L 22 426
[HS 52-=3
Hoch=
[HB 60-3 und héher-
i 60=3 nach TGL 22 426 fester
HS 60=3 Baustahl
KT 52-3 nach TGL 28 192

4e2.
44201

Gliitenachweis
Flir Baustéhle muB eine Priifbeschei-

nigung nach TGL 16 988 vorliegen, wobei aus der

Bescheinigung die mechanischen Festigkeitswerte
der Charge zu erkennen sein missen, Entspre-—
chend den Einsatzbedingungen der Stahltragwerke
und Bauteile darf der Projektant oder Konstruk-
teur andere Priifbescheinigungen festlegen, wo-
bei fir Material fiir Bauteile der Ausfilhrungs-
gruppe A mit Uberwachungsgred 1 stets ein Ab-
nahmezeugnis erforderlich ist,

4,2,2., Zur Verwendung in Stahltragwerken und
Bauteilen miissen

- fiir SchweiBzusatzwerkstoffe nach TGL 7253/02
und TGL 39 671 die Werkszeugnisse mit Angabe
der chemischen Analyse nach TGL 16 988, bei
Ausfiihrungsgruppe A mit Uberwachungsgrad 1
Abnahmezeugnisse nach TGL 16 988

- fir UP-Schweilpulver die Priifbescheinigungen
nach TGL 7437/02 und

—

- fiir Elektroden die Priiftbescheinigungen nach
TGL 15 793/

vorliegen,

4,2.3. Zeligen sich bei der Verarbeitung -
Médngel, die auf nicht bedingungsgemifen Werk-
stoff schlieden lassen, so ist von einer aner-
kannten Werkstoffprifstelle ein entsprechender
Glitenachweis einzuholen. Bei 8tahltragwerken
und Bauteilen mit Uberwachungsgrad 1 ist dazu
die zusténdige Priifstelle einzubeziehen.

4436 Importmaterial

Importmaterial ist vom Projektanten oder Kon-
strukteur nach der jeweils giiltigen Umschliis-
selungsliste oder unter Zugrundelegung der
chemischen Zusammensetzung und physikalischen
Werte den Stahlmarken und Giitegruppen der Stan-
dards zuzuordnen, Dabei sind die Verarbeitungs-
bedingungen, insbesondere die Schweifbarkeit
und Kaltverformbarkeit zu beriicksichtigen.
Erforderlichenfalls sind besondere MaSnahmen
fir die Verarbeitung festzulegen und in den
Projekt- und Ausfilbrungsunterlagen anzugeben,
Bei Stahltragwerken des Verkehrsbriickenbaus ist
auBerdem eine Abstimmung mit der zustidndigen
Priifstelle vorzunehmen.

Hinweise

Ersatz fiir TGL 13 510/01 Ausg. 9.75
Anderungen: Vollstidndig iiberarbeitet

Im vorliegenden Standard ist auf folgende
Standards Bezug genomment

TGL 2847/22 und /233 TGL 7253/02; TGL ?7437/02%
TGL 79603 TGL 9413/013 TGL 98953 TGL 10 2153
TGL 10 826/02 und /033 TGL 11 776/01;

TGL 12 5173 TGL 12 5183 TGL 12 5213

TGL 12 860/02; TGL 12 9103 TGL 13 454

TGL 13 460/02; TGL 13 500/01 und /02;

TGL 13 5013 TGL 13 5023 TGL 13 503/01;

TGL 13 510/03 und /04; TGL 13 510/06 bis

TGL 13 510/09; TGL 14 315/01 und /02;

TGL 14 395/01 und /02; TGL 15 793/01;

TGL 16 9883 TGL 18 702; TGL 18 703/01 und /02%
TGL 18 708/01 bis /103 TGL 18 730/02;

TGL 18 733/01; TGL 18 738; TGL 22 4264

TGL 28 1923 TGL 30 4353 TGL 31 052%

TGL 37 0493 TGL 37 714; TGL 39 671; TGL O-434;
TGL 0-4353 TGL 0=555; TGL 0=931; TGL 0-933;
TGL 0-934; TGL 0=79893 TGL 0-7990.
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Anordnung {iber die Zulassung fiir die Herstel-
iung. Montage und Reparatu~ von tragenden Kon-
struktionen des Stahlbaues, Stahlleichtbaues
und Leichtmetallbaues vom 12,1972

-(GBls II Rr. 10 Beite 128)

Anordnung {iber die Zulassung von Betrieben zur
Ausfihrung von SchwelSarbeiten an Anlagen und
Erzeugnissen, an die besondere Anforderungen
gestellt werden vom 31.5.1983

(GBl. I Nr. 16 Seite 170)

Anordnung tiber die Nomenklatur dberwachungs-
pflichtiger Hebezeuge vom 26, 1. 1978
(GBl. I Nr. 6 Seite 97)

Zustidndige Priifstellen sind in Abhéngigkeit
von der Art des Stahltragwerkes und dessen Ein-
satzgeblietes im Rehmen der dafiir geltenden
Rechtavorschriftens

Staatliche Bauaufsicht, Abnahmeamt der Deutschen

Reichsbahn, Staatliches Amt fiir Technische

Uberwachung, Oberste Bergbehérde, DDR-Schiffs-
Revision und Klassifikation, Amt fiir Standardi-
sierung, MeSwesen und Warenpriifung und/oder von
diesen beauftragte oder anerkannte Institution.

Erléuterungen

Zu Abschn;tt 2420

Bei gleitender Projektierung ist dieser Ab-
schnitt sinngemif fiir die Freigabe einzelner
Projektunterlagen anzuwenden,

Zu Abschnitt 3. 30 30

An Stellen konzentriert eingebrachter Bean-
spruchung diirfen bei der Ultraschallpriifung
keine Unginzen fegtgestellt werden.

Als besonders beulbeansprucht sind alle Teile
der Ausfihrungsgruppe A im Uberwachungsgrad 1
anzusehen, deren Beulsicherheit weniger als
die 1,1 fache erforderliche Beulsicherheit be-
trigt.



