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DK 669.14-423.4 DDR-Standard 57 11 November 1977
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h = Profilhthe J = Trigheitsmoment
Flanschbreite i = Trégheitshalbmesser

W = Widerstandsmoment

S = statisches Moment des
halben Querschnittes

e =Abstand der Achsey -y

Stegdicke
mittlere Flanschdicke

inomwou

1
t2 = Flanschdicke

ry = innerer Rundungshalbnmesser von der dufBeren Stegkante
ry = Rundungshalbmesser-der Flansche ID = Drillwiderstand .
. C,,= Wilbwiderstand bezogen auf den
; Schubmittelpunkt
1. " KURZBEZEICHNUNG

Kurzbezeichnung fiir UE -Profilstahl warm gewalzt von einer Profilhhe h = 100 mm aus St 38u-2
nach TGL 7960;

UE 100 TGL 10370 St 38u-2

Kurzbezeichnung fiir UPE -Profilstahl warm gewalzt von einer Profilhthe h = 100 mm aus St 38u-2
nach TGL 7960

UPE 100 TGL 10370 St 38u-2
Fortsetzung Seite 2 bis 7

Verantwortlich: VEB Qualitéts- und Edelstahl—Kombinat, Hennigsdorf
Bestitigt: 23.11,1877, Amt fiir Standardisierung, MeBwesen und Warenpriifung, Berlin

(688) Lizenz-Nr. 751 — 0.45 78/ ST 843
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2. MASZE
2.1. Abmessungen, Querschnitte und Massen
2.1.1, UE-Profilstahl

Tabelle 1
Quer- Masse je m
: UE h b s t1 ry ) schnigtt (7,85 kg/ dm?d)
cm ljg
50 50 32 4,4 7,0 6,0 2,5 6,16 4,84
65 65 36 4,4 72 6,0 2,5 7,51 5, 90
80 80 40 4,5 7,4 6,5 2,5 8, 98 7,05
100 100 46 4,5 7,6 7,0 3,0 10.9 8, 59
120 120 52 4,8 7.8 7,5 3,0 13,9 10,4
140 140 58 4,9 8,1 8,0 3,0 15,6 19,3
1 160 160 64 5,0 8,4 8,5 3.5 18,1 14,2
180 180 70 5,1 8,7 9,0 3,5 20, 7 16,3
200 200 78 5, 2 9,0 9,5 4,0 23,4 18,4
220 220 82 5,4 9,5 10,0 4,0 207 21,0
240 240 90 5,6 10,0 10,5 4.0 30, 6 24,0
270 2170 95 6,0 10,5 11,0 4% 35, 2 2%
300 300 100 8,5 11,0 1370 6,0 40,5 31,8
400 400 115 8,0 13,5 15,0 6,0 61,5 48,3
2.1.2. UPE -Profilstahl
Tabelle 2
Quer- Masse je m
UPE h b S i.2 vy Iy schnitt (7,85 kg/dm")
cm EB,
50 50 82 434 70 6,0 3,6 6,16 4,84
65 65 36 4,4 g 6,0 3,5 7,51 5,90
80 80 40 4,5 7,4 8, 5 3,5 8, 98 7,05
100 100 46 456 7,6 7,0 4,0 10,9 8, 59
120 120 52 4,8 7,8 7,5 4,5 19,8 10,4
140 140 58 4,9 8,1 8,0 4,5 15,6 12,8
160 160 64 5,0 8,4 8,5 5,0 18,1 14,2
180 180 70 5,1 8, 9,0 5,0 20,17 16, 3
200 200 6 5% 9,0 9,5 5,6 23,4 18,4
220 220 82 5,4 9,5 10,0 6,0 26, 7 21,0
240 240 90 5, 6 10,0 10,5 6,0 30, 6 24,0
270 2170 95 6,0 10,5 11,0 6,5 35, 2 | 20
300 300 100 6,5 11,0 12,0 7,0 40, 5 31,8
400 400 115 8,0 13,5 15,0 9,0 61,5 48,3
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2.4, Lingen
Tabelle 6
Liinge Anteil der Unter-
Art Bereich zuldssige LangEn
Abweichung
Herstell - : : hochstens 10 % der
linge (HL) = Bestellmasse
F;EStS‘?‘)‘ge 4000 bis 13000%%)
( bis 8000: +40 CEtHE
kombinierte Linge ber 8000: +80
J(KOMB)

2.5, Geradheit

Die Abweichung von der Geraden in horizontaler und vertikaler Ebene darf 2 mm je m und 0,2 % der
Gesamtldnge nicht iiberschreiten.

3. STAHLMARKEN

nach TGL 7960
andere Stahlmarken nach Vereinbarung

4, QOBERFLACHENBESCHAFFENHEIT "
Oberflichenbeschaffenheitsgruppe B14 nach TGL 25487/02

5. PRUFUNG:
9.1 Probenahme

Die Priifung hat in Losen zu erfolgen. Ein Los puBaus UE -Pyofilstahl’ oden/UPE -Profilstahl einer Schmelze,

einer Stahlmarke und einer Abmessung bestehen.
Die GrifRe des Priifloses und die Anzahl der Byoben sindy, ‘wenn ni¢lits anderes vereinbart wurde, vom Her-
steller im Rahmen der innerbetrieblichen Qualititgsicherung nach TGL 14450 und/oder TGL 14452 festzu-

legen,

L]

5,2. Durchfiihrung der Priifung

Die Bestimmung der MaBe ist mil MeBmitteln durchzufiihiren, mit denen die geforderten MafBe und deren

zuliissige Abweichungen mefbag sind. !
Alle QuerschnittsmaRe sind in einem Abstand von imindestens 500 mm von den Profilenden zu messen.

Die Profilhthe ist in dep-y=Achse zu messen.

5,8,  Schiedspriifung
,Fiir Schiedspriifungen ist das'Amt fiir,Standardisierung, Me Bwesen und Warenpriifung zusténdig.

* Lingen tiber 13000 mm auf Vereinbarung

Hinweise
Ersatz fiir TGL 10370 Ausg., 12,69

Anderungen gegeniiber Ausg. 12.69:

UE -Profilstahl mit parallelen Flanschfldchen (UPE -Profilstahl) aufgenommen; UE-Profilstahl 330 und 360
gestrichen; Lingenbereich geiindert; zuliissiger Anteil der Unterlingen bei Herstelldngen erhoht und
Mindestlinge verringertl; redaktionell iberarbeilel.

Gegeniiber GOST 8240-72 wurden nicht aufgenommen:

Profile 14a; 16a; 18a; 20a; 22a; 24a; 33 und 36; Priifung der zulidssigen Masseabweichung; Festldngen und
kombinierte Léngen mit Unterléngen ,

Gegentiber GOST 8240-72 wurde zusiitzlich aufgenommen:

Festlegungen fiir die Probenahme; Drillwiderstand; Wolbwiderstand

Entstanden unter Beriicksichtigung der Empfehlung zur Standardisierung RS 468-66 der Stdndigen Kommis-
sion des RGW f{iir Standardisierung
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Gegeniiber RS 468-66 wurden nicht aufgenommen:
Priifung der Masseabweichung; Welligkeit der Flanschkanten

Gegeniiber RS 468-66 wurden zusitzlich aufgenommen:

UE -Profilstahl mit parallelen Flanschflichen (UPE-P rofilstahl); Profil 400; Festlegungen fiir die Probe-
nahme; Abschnitt "Lingen"

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genomimen:
TGL 7960; TGL 14450; TGL 14452; TGL 25487/02

Stabstahl und Profilstahl aus Baustihlen, warm gewalzt; Technische Lieferbedingungen siehe TGL 9896




