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Gewindeauslauf nach TGL RGW 214-75
Ansatzkuppe nach TGL 0-78

Bezeichnung eines Kegelstiftes mit Gewindezapfen mit Durchmesser d1 = 10 mm von Linge 11 = 60 mm:
- Kegelstift 10 X 60 TGL 0-7977 »
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Seite 2 TGL 0-7977

ds 110 5 6 8 10 12 16
a GroBtmaB 3,2 4 5 6 7 8
do M5 M6 M8 M10 M12 M16
1o ~ 17 21 25 27 34 39
z] & 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0
zp LIT 14) 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0
' Masse je 1 000 Stiick (7,85 ke/dm?)
Y s 15 kg ®
40 5,95 —
45 6,89 9,29 - _
50 7,871 10,6
55 ~ 12,0 | 20,2 - -
60 - 13,4 22,5 34,1
70 - 16,3 | 27,3 | 41,3
80 32,2 | 48,6 67,9 115
90 - 56,3 | 78,4 132
{ 100 - 64,1 89,3 150
120 12 188
140 - 135 228
WERKSTOFF

Automatenstahl mit C-Gehelt von ® 0,09 % nach TGL 12 529 nach Wahl des Herstellers

AUSFUHRUNG

nach TGL RGW 238-75

ALIGEMEINE TECHNISCHE BEDINGUNGEN
nach TGL HGW 238-75

Hinweise

Ersatz fiir TGL 0-7977 Ausg. 12.72
Anderungen gegeniiber Ausg. 12.72:

Lange 14 = 120 mm anfgenommen; KuppenhShe z4, Bemallung zp und Toleranzen der ILingen 11 gedndert;

Durchmesser dq. Z 20 mm und Langen 14 =35, 110, 125 und 160 mm gestrichen; redaktionell iiberarbei-—

tet.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:

TGL RGW 214-75; TGL RGW 238-75; TGL 12 529; TGL 0-78.



