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mit Spitze mit Zapfen
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Gewindeauslauf a = Gewindesteigung
Spitze, Zapfen und Gewinde nach TGL 0-7970

Bezeichnung einer Zylinderblechschraube C mit Gewinde d, = ST 4,8, von Lange | = 16 mm:
Zylinderblechschraube C ST 4,8 16 TGL 0-7971

d, ST22 | ST29 | ST35 | ST3,9 | ST4,2 | ST48 | ST55 | ST6,3
' max. 4,2 5,6 6.9 7.5 82 | 95 10,8 12,5
d min. 3,9 5,3 6,54 7.14 7,84 9,14 10,37 12,07
max. 1,35 1,75 2,1 2,25 2,45 2,8 3.2 3,65-
K min. 1,15 1,5 1,85 20 | 215 2,5 2,85 33
Nennmal 0,6 0,8 1,0 1,0 1,2 1,2 1.6 1,6
n min. 0,66 0,86 1,06 1,06 1,26 1,26 1,66 1,66
max. 0.8 1,0 1,2 1,2 1,51 1,51 1,91 1,91
r max. 0,3 0,4 0.5 0,5 06 0.7 0,8 0,9
r2 ~ 0.9 1,0 1,2 1,3 1,3 1,6 20" 2,2
min. 0,55 0,75 0,95 1,05 1,15 1,35 1,55 1,8
t max. 0,8 1,0 1,25 14 15 1,7 1,95 2.2
c 1 20 2,6 32 3,5 37 4,3 5,0 6,0
Y max F 1,6 2,1 2,5 27 | 28 3,2 3,6 3,6
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ortsetzung der Tabelle

d, ST22 | ST29 | ST35 | ST39 | ST42 | ST48 | ST55 | ST6.3
|
lenn- c Masse (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stiick ~
maB | min. [ max. | min. | max.
65|57 | 73 | 57 | 65 | 023 | 0458 | 0,751 - - -
95|87 [103|87 |95 0276 | 0532 | 0875 | 1,11 | 134 | 19 B B
13 |122[138]122| 13 | 0,338 | 0630 | 102 | 129 | 155 | 224 3,20 4,66
16 |152 168|152 16 - 0712 | 114 | 144 | 172 | 247 3,49 5,06
19 |182 198182 19 - 0790 | 126 | 159 | 180 | 270 379 5,49
22 | 2127|228 21,2 22 138 | 174 | 207 | 293 4,10 5,90
25 | 24,2 | 258|242 | 25 150 | 189 | 225 | 317 a4 6,33
32 30,7 333307 | 32 - 224 | 2,66 | 371 515 7.32
38 |36,7 39,3 (367 | 38 3,01 4,18 578 8,17
45 | 437|463 437 45 342 | 473 . 651 9,17
50 |48,7 [51,3]487 50 - 5,12 7,03 9,86
', Mindestbruchmoment Nm 0,45 1,5 2,8 3,4 45 6,5 10 14

Yerkstoff: Stahl mit einem Kohlenstoffgehalt von 0,1 bis 0,2%

usfilhrung: Genauigkeitsklasse A nach TGL 10826/04 und /05
einsatzgehartet; angelassen;
h (500 HV.0,3) ST 2,2 = 0,07+ 0,03
ST 2,9 und ST 3,5 = 0,12 + 0,06
ST3,9bis ST5,5=0,16+ 0,06
ST 6,3 = 0,20 + 0,06

echnische Bedingungen nach TGL 10826/01 und /04 bis /09

(630 = 60) HV

inweise
rsatz fiir TGL 0-7971 Ausg. 12.64 -

nderungen:

Artetiefe konkretisiert

edndert: Formbuchstaben B in C und Bz in F

Jfgenommen: Mindestbruchmoment, Kurzzeichen ST fiir Blechschraubengewmde

1 vorfiegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen: TGL 10826401 und /04 bis /09, TGL 0-7970
echschrauben; Kemlochdurchmesser siehe TGL 0-7975




