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Tapping Screws; Thread and Thread Ends
Deskriptoren: Gewinde, Blechschraubengewinde, Schraubenende
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Arbeitsmittel

Verbindlich ab 1. 7. 1988

Bezeichnung eines Blechschraubengewindes der Form C, mit GewindegréBe ST 4,8:
Blechschraubengewinde C ST 4,8 TGL 0-7970

MaBe in mm

mit Zapfen

Gewindeprofil
Kanten leicht gerundet

Gewindegréfe ST 2,2 ST 2,9 ST 35 ST 3.9 ST 4,2 ST 4,8 ST 5,5 ST 6,3
c ~ 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 - 0,15
4y max. 2,24 2,90 3,53 3,91 4,22 4,80 5,46 6,25
min. 2,10 2,76 3,35 3,73 4,04 4,62 5,28 6,03
& max, 1,63 2,18 2,64 2,92 3,10 3,58 4,17 4,88
min, 1,53 2,06 2,54 2,82 2,98 3,46 4,05 4,76
ds max, 1.50 2,00 2,40 2,70 2,90 3,30 3,90 4,50
min. 1,36 1,86 2,26 2,56 2,76 3,12 3,72 4,32
p 0,79 1,06 1,27 1,34 1,41 1,59 1,81 1,81
vi') max. 2,00 2,60 3,20 3,50 3,70 4,30 5,00 6,00
'ye') max. 1.60 2,10 2,50 2,70 2,80 3,20 3,60 3,60

' Lénge des unvollsténdigen Gewindes

Hinweise
Ersatz fiir TGL 0-7970 Ausg. 8.64

Anderungen: Geéndert: Formbuchstaben B in C, Bz in F und m in c, Toleranz fiir dy von h12 in h13
Aufgenommen: Kurzzeichen ST fir Blechschraubengewinde

Gestrichen: GewindegréBe 8 und 9,6




