DK 621.886.1 ~ Fachbereichstandard S302  Juli1sso

" Deutsche T6L
Demokratische Nietstifte | 0-7341

Durchmesser von 3 bis 12 mm

Republik ‘ Gruppe 135743

LLITWTHI LUNHHAPHUYECHNHE | Rivet Pins

3annenoyHbie . Diameter3to 12 mm
JameTp or 3 0 12 Mm

Verlog: Sirutseriny dot DDR, 1080 Buriin - Bezug: Stentiverioy der DDR, Bereich Shundordversand, 7910 Leipsiy, Pestioch 1068

Deskriptoren: Stift; Nietatift
Verbindlich ab 1, 1. 1982

In diesem Standard sind die Festlegungen des

WRUNGSBAUKOMANLT o
v Rt ¢ T ST RGW 1486-78" 1)
KL bl enthalten entsprechend der Konvention dber die
Kempluxe Veboseitung Anwendung der Standards des Rates fir Gegen-
5029 seitige Wirtschaftshilfe,
Weltere nformationen hierzu siehe Abschnitt
"Hinweise".
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Bezeldmung eines Nietstiftes von Durchmesser dy = 4 mm und linge 1 = 20 mm, aus Automatenstahl;

"

Nietstift 4 X 20 TGL 0-7341

Bei der Bezelchnung fiir Nietstifte aus anderem Werkstoff als Automatenstahl ist das Kurzzeichen des
betreffenden Werkstoffes anzugeben, wie z. B.:

Nietstift 4 X 20 TGL 0-7341 Cu Zn
1) fiir die vertragsrechtlichen Beziehungen zur $konomischen und wissenschaftlich-technischen
internationalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1, 1. 1982

Fortsetzung Seite 2 bis 3

Verantwortlich/best4tigt: 25. 7. 1980, VEB Kombinat Wilzlager und Normteile, Karl-Marx-Stadt

(688) Lizenz-Nr. 751 — 354/81 ST 910




" Werte.

{ WERKSTOFF

AUSFUHRUNG
nach TGL RGW 238-75

|  nach TGL RGW 238-75

Ky )t

ALLGEMEINE TECHNISCHE BEDINGUNGEN

sulfssige Abwelichungen ftir Kupfer -Zink-Knetlegierung (Messing) nach TGL 10080

d; hit ¥?) 3 A 5 6 8 10 12
d, H13 2 2.5 3,5 | 4,5 6.5 8 10
t, + M5 2.5 3 3,% 4,5 5,5 6
A Masse je 1000 Stick (7,85 kg/dm3)
{ hiu Kg
-~ . | kg
8 0.336 | 0,577 — .
10 0.447 | 0,77% | 1,04 1
12 0,558 | 0,971 | 1.34 1,67 ‘ . .
14 0,668 | 1,17 1,65 2,12
16 0,780 | 1,37 1,96 2.56 388
18 0,891 | 1,56 2.27 3,00 | 4,67
20 1,00 | 1,76 2.58 3,45 546 | 7.73 | 9,07
2?2 1,11 | 1.96 2,89 389 6.24| 896 10.9
25 1,28 | 2.25 3,35 456 | 744 10,8 | 13,5
28 1,45 | 2.55 3,82 5,22 861] 12,7 | 16.2
30 1,56 | 2,75 4.13 5,67 9.41| 13,9 | 18,0
32 1,67 | 2,94 6,43 6,11 | 10,2 | 151 | 19,7
36 1,89 | 3,34 505 | 700|318 | 17,6 | 23,3
40 — 3,73 5,67 7891 13,4 | 20.1 | 26,8
45 — 422 6,44 9,00 | 15.4 | 23,2 | 31.3
S0 — 4,72 7,21 | 101 | 17.3 | 26.2 | 35,7
_; 55 7,38 | 11,2 | 19.3 | 29.3 | 10,2
60 8,75 | 12.3 | 21.2 | 32,4 | uu6
65 &\ 0,52 | 13.4 | 23.2 | 35,5 | 49,0
70 %4 10,3 [ 14.5 | 25,2 | 38,5 | 53.5
;ﬁ 80 — 291 | u4.7 | 62,3

Fur Nietstifte aus Kupfer-Zink-Knetlegierung (Messing) betrigt die Masse das 1, 083fache der angegebenen

Automatenstahl mit C-Gehalt von~ 0, 09 % nach TGL 12529 nach Wahl des Herstellers; Kupfer-Zink-Knet-
legierung (Messing) nach TGL 35484/01 und /02 nach Wahl des Herstellers :
blanker Stabstahl nach TGL 14508 nach Vereinbarung; zu bevorzugen ist Mu 8




TGL 0-7341 Seite 3

Hinwetse
Ersatz fir TGL 0-7341 Adsg, 12,72

Anderungen gegentiber Ausg. 12.72:
Stufung ftir Lingen 1, Toleranzen fiir Lingen 1 und Bohrungstiefen t gelindert; redaktionell {iberarbeitet.

Das Bezeichnungsbeispiel Nietstift 4 x 20 TGL 0-7341 entspricht dem der ST RGW-Bezeichnung Stift
4 h 11 x 20 ST RGW 1486-78,

Gegentiber ST RGW 1486-78 wurden zus'itzlich aufgenommen: 1 = 18, 22, 32 mm; wurden nicht aufge-
nommen: Nietstifte Typ 1, Durchmesser d1 =2, 2,5 und 16 bis 25 mm; Lingen #iber 100 bis 200 mm.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL RGW 238-75; TGL 10080; TGL 12529; TGL 14508; TGL 35484/01 und /02

Stifte, Bolzen, ‘Kerbnigel; Ubersicht siehe TGL 12964 v
Technische Lieferbedingungen, Statistische Qualitiitskontrolle und Abnahmepriifung siehe TGL 24680/03

vor ger wieryng
Anwendungsbeispiel 60°
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Tabelle 2
d, 3 |4 5 8 8 10 12
Uberstand a Kleinstmag] 0, 5 1 1,5 2
Senktiefe tg 1 1,5 2 2,5




