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De /kl[ut : che einteilig, gezogen, 0-7339
mﬂmik Schaftdurchmesser 1,5 bis 6 mm Gruppe 136741
3annensu nonbie Hollow Rivets
uenbHeie One-Piece
DnameTp crepiira 1.5 00 6 MM Diameter of the Shank 1,5 to 8 mm
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1. BEZEICHNUNG

Bezeichming eines Hohlnietes einteilig, von Schaftdurchmesser d

=3
4 mm,

Dicke 8 = 0,25 mm und Linge 1 =6 mm aus St SZu LG A2 (St):

Hohlniet 3 x 0, 25 x 6 TGL 0-7339 St
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Fortsetzung Seite 2 bis 4
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2. . TECHNISCHE FORDERUNGEN
2.1. . Abmessungen und Masse
Tabelle 1 S
1a 15 12 2513 ¢ | 5 | 6
T zulAbM] 07 015
s. | 02 0251025 104 [025105 105 |04 |06
az 3 3514 |5 65 8 39 /]
r ' 05 075 7
' Masse je 1000 Stiick
| (785 kg /dm?)
zul. 2)
L |Abw. i‘g
2 00204 — | — — — | =] - — ol —
3 0027 4 0037 | 004740075 | — - — = — — —
4 — | 0047 | 00604 0,09% 10,133 — — i - — —
b — 100574007140112 |0158 402754 — PDMS - — —_
6 1203 | — | — 008340131 (0183 40312 {02364 — 105204 — | — (
— | — 100540150 0208403504 — | — 105804 — | —
/] - |l =} =1 = - = — o610l = | — | —
] — | — lowrdood — (g8 | — | — [ — [ — 1 —
LY — — — — L8, = PO703] — — -
| 2 — T =1 =1 -=-—1-=1—=—1—Posz| — loss0d1260
2.2. Werkstoffe
St SZu LG A2 (St) TGL 9553
[ Cu Zn 37 (Ms) TGL 0-17660
P ] St SZu LG A2 (St) TGIL 9553
[ 4 CuZn37 (Ms) TGL 0-17660
2.3. Ausfiihrung

Stahl, blank
Messing, blank
Stahl, vermessingt
Stahl, vernickelt
Zulissige Abweichung fiir Mafe ohne Toleranzangabe: grob TGL 2897.

} nach Vereinbarung

2.4. Oberflichenbeschaffenheit
Die Hohlniéte diirfen keine Risse aufweisen.

2.5. Oberflichenschutz

Schichtdicken und Anforderungen an Werkstlickoberflichen nach TGL 9221/01;
Abschnitt Massengalvanisierung

2)Fﬂ.r Hohlniete aus Cu Zn 37 betrigt die Masse das 1, 083-fache der angegebenen Werte.




2. 6. Zulissige Lageabweichung von der Koaxialitét
dz !
Tabelle 2
4 d +3) .
A L |
ds 2und 2,5 0,3
l ' 3 bis 6 0,4
Bild 2 v
2. 7. Zulissige Mengenabweichungen

Bei Lieferung der Niete nach Stiick ist dic Liefermenge vom Lieferer durch zweimaliges
Wigen auf einer geeichten Stiickzahlwaage festzustellen. Die so ermittelte Menge gilt als
tatsdchlich geliefert.

Beanstandungen der Besteller sind nur zulissig. wenn die Mengenabweichungen mehr als
3 % betragen.

Bei Lieferung der Niete nach Masse gilt die ermittelte Masse als tatsichlich gelieferte
Menge.

3. PRUFUNG

3.1. Probennahme

nach TGL 14450, Priifstufe II

3.2. Durchfiihrung der Priifung

3.2.1. ' Bestimmung der Abmessungen und Lageabweichung

Die Abmessungen sind mit handelsiiblichen Mefigeriten oder Lehren entsprechend der ge-
forderten Genaunigkeit. die Lageabweichung von der Koax1a11tat nach TGL 19080 zu 1
bestimmen.

3.2.2. Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit
Die Beurteilung der Oberflichenbeschaffenheit der Hohlniete hat durch Slchtprufung mit
normalsichtigen oder entsprechend korrigierten Augen zu erfolgen.

3.2.3. Bestimmung des Oberflichenschutzes
Der Oberflichenschutz der Niete ist nach TGL 18780/01 zu bestimmen.

3.3. Auswertung der Priifung
nach TGL 14450, p. - Wert nach Vereinbarung

4, KENNZEICHNUNG
Auf der Verpackung und dem Packzettel ist anzugeben:

Kurzbezeichnung

Liefermenge in kg oder Stiick
5. VERPACKUNG
Hohlniete sind in Beuteln und Schachteln fiir den Handel oder lose in Kisten fiir die Indu-
strie so zu verpacken, dafB sie wihrend des Transportes vor Beschidigung geschiitzt
werden, In jeder Verpackung diirfen nur Niete gleicher Abmessung. Ausfiihrung und
gleichen Werkstoffes sein.

6. TRANSPORT UND LAGERUNG

Die Packungen sind riittelfest zu transportieren.

Hohlniete sind in tiberdachten Rdumen vor Feuchteeinwirkung und Witterungseinfliissen
geschiitzt sowie frei von aggressiven Ddmpfen und Gasen zu lagern.

Die relative Luftfeuchte darf hochstens 70 %, die Lufttempera.tur 5 bis 30°C betragen.

* 3) fiir Hohlniete aus Cu Zn 37 Lageabweichung von der Koaxialitit nach Vereinbarung




‘Seite 4 TGL 0-7339
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Hinweise
Ersatz fiir TGL 0-7339 Ausg. 1.65
Anderungen gegentiber Ausg. 1.65:

‘Radius "r'"* und Abmessungen der Hohlnlete geiindert; Werkstoffbezeichmng korrigiert;
Abschnitte Oberflichenbeschaffenheit, Oberflichenschutz, zulissige Lageabweichung von
der Koaxialitiit, zuléissige Mengenabweichung, Priifung, Verpackung, Transport und
Lagerung aufgenommen; redaktionell tberarbeitet.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:

TGL 2897; TGL 9221/01; TGL 95653; TGL 14450; TGL 18780/01; TGL 19080; TGL 0-17660

Anwendungsbeispiele
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Tabelle 3
d 1,5 | 2 2,5 | 3 4 5 6
8 0,2 | 0,2 ] 0,2 | 0,25 0,25 0,4 0,25 0,5 0,4 | 0,6
d4 1,7 ] 2,2 2,7] 8,2 4,3 5,3 6,4
>
z 1,2 ] 1,5( 1,7 | 1,8 2 2,2 2,2 2,5 2,5




