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DK 621.882.3 DDR-Standard S 3 ) August1974

Sechskantmuttern TGL
Hohe 1,5 d1 -
M 8 bis M 30 0-6330
Gruppe 135721
FanHu LecTUrpaHHbie Hexagon Nuts
seicoTa 1,5 a. Height 1,6 dq
M8 aoM 30 M8toM 30

Deskriptoren: Mutter; (Maschinenelement); Sechskantmutter; Mutterhoehe 1,5 d
Verbindlich ab 1,1.1975

Die Gestaltung braucht der bildlichen MaGe in mm M(/[é%‘k{?/ /{ SL. 497
)éﬂ ) m(_ 7 W

Darstellung nicht zu entsprechen; nur

die angegebenen MafBe sind einzuhalten

B
<
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Die Mu#tern sind auf beiden Seiten
mit 120° auf d» auszusenken.

Bezeichnung einer Sechskantmutter A, mit Gewinde d, = M 20: o e NAT
Sechskantmutter A M 20 TGL 0-6330 et S
pETOMAT T T L g
Kombing 15 oy 2T
K.-ME?LP&\I:ELG . éistsd\heﬁia&h a4
Masse
dy a ds e .| m r S |§e1000 Shick (7,85 kg jdmP)|
M1k mun h 14 kg ee
M 8 9 9.5 | 14,38 12 12,3 13 9.7
M 10 11 11.5 | 18,9 15 14,8 17 21,5
M12 13 14 21,1 18 17,2 19 30,8
M1k 15 16 24,49 21 19,8 22 47,7
Mle 17 18 26,75 24 22 Zh 61
M20 21 22 33,62 30 27 30 120
M 2L 25 26 Lo, 24 36 32 36 206
M 30 31 32 51,27 L5 40,5 | 46 L29
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Seite 2 TGL 0-6330

Festigkeitsklasse (Werkstoff): 6 nach TGL 10826/03
Ausfithrung: m nach TGL 10826/04 und /05

Werden Sechskantmuttern einsatzgehiirtet gefordert, ist dies bei Bestellung anzugeben. Die Hirtetiefe be -
trigt dann h (500 HV 10) = min. 0,3 mm; min. 57 HRC.

Die Bezeichnung einer Sechskantmutter A, mit Gewinde d, = M 20, einsatzgehirtet "E", lautet dann z. B.:
Sechskantmutter A M 20 TGL 0-6330-E

Technische Lieferbedingungen sowie zusitzliche Bestellangaben nach TGL 10826/01, /03 bis'/09

Hinweise

Ersatz fiir TGL 0-6330 Ausg. 12.63
Anderungen gegeniiber Ausg. 12.63: Bei M 8 Schliisselweite s von 14 mm auf 13 mm und Masseangabe
gedndert. Bezeichnung der Festigkeitsklasse entsprechend TGL 10826/03 geiindert, EckenmaBe e gestri-

chen, dafiir e, nach TGL 0-475/01 aufgenommen.

min

Im vorliegenden Standard ist auf folgende  Standards Bezug genommen:

TGL 10826/01 Schrauben, Muttern und &hnliche Formteile; Technische Lieferbedingungen;
Allgemeine Festlegungen

TGL 10826/03 -, —; Festigkeitsklassen filr Muttern aus unlegierten oder niedriglegierten
Stédhlen und Priifung

TGL 10826/04 - = Zulissige MaB-, Form - und Lageabweichungen

TGL 10826/05 - -; Oberflichenbeschaffenheit und Priifung

TGL 10826/06 -; - Galvanische Schichten und Priifung

TGL 10826/07 - - Statistische Qualitfitskontrolle

TGL 10826/08 - = Kennzeichnung

TGL 10826/09 - - Verpackung, Transport und Lagerung
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Vorbemerkung

M12 zu beachten.
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DK 621.882.3
P ::a&h R ‘ iy
utsche . —,
D//e N Sechskantmuttern TGL
Demo Schne M8 bisM30 Hbhe 1,2d, O_—-6330
\ﬁ(ﬁj/\ T Genauigkeitsklassen A und B
ep“bllk Gruppe 135 721
["anku wecTurpaHHble BbICOKME KNaccos TOMHOCTH A u B; M8 fo M30 o vem K:m:l:: \;or:mltun-
ar rx-Stadt
Hexagon Nuts, M8 to M30; Height 1,2d,; Product grades A and B m VE W binat
: Withelm Pieck” K-rl—Mcr:Stod‘
Deskriptoren: Mutter; Sechskantmutter, Mutternhéhe 1,2d, 9010 Kert-Marx-Stad?

. Karl-Marx-Alles 8
Umfang 2 Seiten PEF 414
Verantwortlich/bestitigt: 13.7.1988, VEB Kombinat Walzlager und Normteile, Karl-Marx-Stadt
Verbindlich ab 1.4.1989
In vorliegenden Standard ist ST RGW 5636-86 {ibernommen worden Arba“sm i"el

Weitere Informationen siehe Abschnitt ,Hinweise®.

Konkretisierungen und Erganzungen zu ST RGW 5636-86 sind im Text durch eine senkrechté Linie gekennzeichriet.
In der Tabelle sind ergénzte MaBe durch ein Dreieck im Tabellenfeld gekennzeichnet.

*

Sechskantmuttern dieses Standards sind in bestehenden Schraubenverbindungen mit Sechskantmuttern friiherer Aus-
gaben austauschbar. Fiir die Bereitstellung von Bedienwerkzeugen ist die Veranderung der Schliisselweiten bei M10 und

MaBe in mm

Die Gestaltung braucht der Darstellung nicht zu entsprechen.

dy

Bezeichnung einer Sechskantmutter A mit Gewinde M20:

(1V-1-18) Lizenz-Nr. 785 — 3033 ST 1123

Sechskantmutter AM20 TGL 0-6330




Seite 2 TGL 0-6330

dy d, d, e m Pm? s PR bd, b Masse
max. min. min. min. h14 max. (7,85kg/dm?)
. A B ‘ ' kg/1000 Stiick ~
M 8 8,75 11,6 14,4 14,2 9,6 7,0 13 12,3 9,9 9,92
M 10 10,8 14,5 17,8 17,.6 12 8,7 16 14,8 11,9 14,8
M 12 13,0 16,5 20,0 19,9 14 10,3 18 17,2 14,4 20,6
M16 17,3 22,0 26,8 26,2 19 14,2 24 22 18,4 48,4
M 20 21,6 27,7 33,5 33,0 24 18,2 " 30 27 22,5 96,5
M 24 25,9 33,2 40,0 39,6 . 29 222 36 32 26,5 168
M 30 32,4 42,7 51,3 50,9 36 27,5 46 40,5 32,6 345
Masseangabe gilt fir Form A ‘geandert: MaB s fir M10 und M12; MaB m fiir M8 bis

Festigkeitsklasse (Werkstoff). 6 nach TGL 10 826/03

Ausfihrung: .
Genauigkeitsklasse A | nach TGL 10 826/04 und /05;
Genauigkeitsklasse B/ nach Wahl des Herstellers
Technische Bedlngungen nach TGL 10 826/01 und
/03 bis /09

Hinweise

Ersatz fiir TGL 0-6330 Ausg. 8.74 - N
/Anderungen: _

aufgenommen:  MaBed, und m';im sich tiberschneidenden

Bereich von m', gemessen von beiden Auf-
lageflachen, ist e, einzuhalten. Genauig-
kéitsklasse B

M30; e,; Masseangaben; Ausfiihrung min
Genauigkeitsklasse A;MaB d,ind,
NennmaB M14; Festlegungen zur Einsatz-
hartung
or ST RGW 5636-86 ist fur die vertragsrechtlichen Beziehungen
ur dkonomischen und wissenschaftlich-technischen internatio-
len Zusammenarbeit verbindlich ab 1.1.1988.
egenlber ST RGW 5636-86 wurden nicht aufgenommen:
Sechskantmuttern mit. Nennma M3; M4; M5; M6; M14; M18;
M22; M27 und M36; und mit Feingewinde fiir M8 bis M36; Ausfiih-
Lung mit Bund; Zulassigkeit aller Festigkeitsklassen nach
}ST RGW 1018-78 :
|Gegeniber ST RGW 5636-86 wurde zusétzlich aufgenommen
Masseangaben; MaB ,m'“; Form B
Im vorliegenden Standard wurde auf foigende Standards Bezug
jgenommen:
TGL 10 826/01; /03 bis /09.

1gestrichen:

——



