Verlag: Staatsveriog des DDR, 1080 Berlin — Bezug: Stoctsveriag der DDR, Bereich Standardversond, 7010 Leipzig, Postfach 1068

(688) Lizenz-Nr. 751 — 338/81 ST 918

DK 621.886.1 Fachbereichstandard 5302 Juli 1980

Deutsche ToL

[] - d ift : h.. rt t ——
Demokratische o ameseer v St 13 06325
Repllbllk . Gruppe 135743

vt uunuHaApUYecHue

3aHaneéHHbLie
[wnameTp oT 2 fO 12 MM

Cylindrical Pins Hardened
Diameter 2to 12 mm

Deskriptoren: Stift; Zylinderstlﬁ; Zylinderstift gehaertet

Verbindlich ab 1, 1, 1982
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Bezeichnung eines Zylinderstiftes, gehlirtet von Durchmesser d = 4 mm und Linge 1 = 20 mm aus Automaten-
stahl:
Zylinderstift 4 x 20 TGL 0-8325

Bel der Bezeichnung fiir Zylinderstifte, geh#rtet aus anderem Werkstoff als Automatenstahl ist das Kurz-
zeichen des betreffenden Werkstoffes anzugeben, wie z, B,:

Zylinderstift 4 x 20 TGL 0-6325C 35

D flir die vertragsrechtlichen Beziehungen zur 8konomischen und wissenschaftlich-technischen
internationalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1, 1, 1982
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eite 2 TGL 0-6325

d m6 2 2,5 |3 4 5 6 8 10 12
z=2 0,3 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,6
. Masse je 1000 Stiick (7, 85 kg/dm3)
1,15 kg
x
0,145 [0,213] - )
0,793 |0,300]0, 416 - )
10 0,243 [0,377] 0,527 |0, 960 :
12 0,292 {0,454 0,638 {1,15 1,77 )
14 0,341 (0,530|0,749 {1,36 | 2,08 | 2,93 _
16 0,391 |[0,607]|0,860 {1,55 | 2,39 | 3,33
18 " 0,441 |o0,685|0,970 |1,75 | 2,70 | 3,81 6,73
20 0,490 (o0,762|1,08 [1,95 | 3,01 4,25 | 1,51
25 - 0,955(1,36 2,45 | 3,78 | 5,39 | 9,50 | 14,6
28 . - 1,52 2,74 | 4,24 | 6,04 | 10,7 16, 3 23,9
32 - 1,74 3,13 4,85 | 6,94 | 12,2 18,9 27,5
36 - 3, 52 5,47 | 17,83 13,8 21, 4 31,1
40 - 3,92 | 6,00 | 872|154 23,8 34,7
45 - 6,85 | 9,85 | 17,3 26,9 39,2
50 - J 1,62 | 10,9 |19,3 30,0 43,7
55 - 12,0 .| 21,3 33,1 48,2
60 - 13,1 | 23,2 36,2 52,7
70 - 27,2 42,4 61,6
80 - 31,2 48,6 70,5
90 3 54,8 79,6
100 B 61,0 88,5
120 = 106
WERKSTOFF

Automatenstahl mit C-Gehalt von = 0,09 % nach TGL 12529 nach Wahl des Herstellers
blanker Stabstahl nach TGL 14508 nach Vereinbarung; zu bevorzugen ist C35

AUSFUHRUNG
nach TGL RGW 238-175 einsatzgehtrtet; HRC 58 bis 62

ALLGEMEINE TECHNISCHE BEDINGUNGEN
nach TGL RGW 238-15

Hinweise

Ersatz fir TGL 0-6325 Ausg. 12,72 .
Anderungen gegeniiber Ausg. 12.72:

Linge 1 = 120 mm aufgenommen; MaBe z1 und zg vereinheitlicht und in z gelindert, Toleranzen der Linge 1
und Einsatzhlirte nach HV in HRC gelindert, Linge 1 = 125 mm gestrichen; redaktionell iiberarbeitet.

Das Bezeichnungsbeispiel Zylinderstift 4 x 20 TGL 0-6325 entspricht dem der RGW-Bezeichnung Stift 4 x 20
ST RGW 1487-78

Gegeniiber ST RGW 1487-78 wurden nicht aufgenommen: Durchmesser d<2 und d >12 mm Lingen 1< 6mm,
Hirtepriifverfahren nach ST RGW 469-77 und ST RGW 470-77-

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL RGW 238-75; TGL 12529; TGL 14508 :

Stifte, Bolzen, Kerbn#gel; Ubersicht siehe TGL 12964
Technische Lieferbedingungen: Statistische Qualititskontrolle und Abnahmeprifung siehe TGL 24680/03




