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Malle in mm
1. ALLGEMEINES

Die Herstellung der Bleche und Platten erfolgt nur in Herstellbreiten und Herstellingen, unbe-
schnitten und ungerichtet. Dabei hat der Hersteller zu garantieren, dal das jeweilige Bestellmad
im gelieferten Halbzeug enthalten ist.

o

BEZEICHNUNG

Bezeichnmug fiir warmgewalztes Blech (Bl) von 20 mm Dicke, 1200 mmn Herstellbreite und 2000 mm Her-
stelldnge aus Al 99,5:
Bl 20 x 1200 x 2000 TGL 0-59 600 Al 99,5

Bezeichnung fir warmgewalzte Platte (P1) von 40 mm Dicke, 1200 mm Herstellbreite und 2000 mm Her—
stelldnge aus Al 99,5:

P1 40 x 1200x 2000 TGL 0-59 600.A1 99,5
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£3.  TECHNISCHE FORDERUNGEN

'§ 3.1 MaBle, zuldssige Abweichungen

Q

% 3,1.1. Dicken -

§‘T abelle 1

[}

“l' zuldssige Abweichung der Dicke bei Breiten Masse

o x (2,7 g/§m3)

c

5| Dicke 600 bis 800 iiber 800 bis 1000 iber 1000 bis 1200]  K&/™

x I 11 I 1T T 1T jd

3 .00 1 - 0.5 = 0,25 - 0,25 1.6

< 10,00 — 0,30 - 0,30 - 0,30 27,0

A 12,00 0,30 0,35 0,30 0,35 0,35 0,40 32,4

& ® 14,00 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35 0,40 37,8

2| £ [15,00 0,30 0,55 0,35 0,50 0,355 0.50 30,5

K 2 16,00 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35 0,40 43,2

>1m] 18,00 0,35 0,40 0,40 0,45 0,40 0,45 48,6

o 20,00 0,35 0,40 0,40 0,45 0,40 0,45 54,0

2| [2z00 040 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 59,4

> 25,00 0,40 0,50 0,40 0,50 0,40 0,50 67.5
28,00 0,50 0,60 0,50 0,60 0,50 0,60 75,6
30,00 | 0,50 0,60 0,50 0,60 0,50 0,50 1.0
35.00 | 0,60 0,70 0.60 0,70 0,60 0,70 9.5

.[%0,00 170,60 0,70 0,60 0,70 0,60 0,70 08,5

ol 8[50,00 0.60 0,70 0,60 0,70 0,60 0,70 35,0

¢ £160,00 0.60 0,70 0.60 0,70 0,60 0,70 52,0

G+ 70,00 0,60 0,70 0,60 0,70 0,60 0,70 189,0

w| ~'[80,00 0.60 0,70 0.60 0,70 0,60 0,70 216.0

a| 90,00 0,70 0,50 0,70 0,80 9,70 0,80 53,0

"I’ 00,00 0,80 0,50 0,80 0,90 0,80 0.90 270,0

wBlech— und Plattenabmessungen iiber 1200 bis 1500 mm Breite nach Vereinbarung
Werkstoffgruppe I: Reinst- und Reinaluminium nach TGL 14 712/02

zwor:{stoffgruppe IT: Aluminium-¥netlegierungen nach TGL 14 725

=DJ.chte der Aluminium—Knetlegierungen nach TGL 14 725

(IV-1-18) Lize




2'16L 0-59 600 L

" 3.1.2. Breiten
Tabelle 2

Herstellbreite zuldssige Stufung
- Abweichung
600 bis 800 +70
iiber 800 bis 1000 +75 100
iiber 1000 bis 1200 +80

Kleinere zuldssige Abweichungen und andere
Breitenstufungen nach Vereinbarung.

3.1.3.. Langen

Tabelle 3~ -

Herstellédnge zulidssige Stufung
Abweichung

1000 bis 3000 +100 1000

Lingen iiber 3000 mm und kleinere zuldssige
Abweichungen nach Vereinbarung.

3.2. Werkstoffe
Marken und chemische Zusammensetzung

Reinst- und Reinaluminium nach TGL 14 712/02

AluminiunKnetlegierungen nach TGL 14 725

3.3. Festigkeitseigenschaften

Fiir Dicken <€ 50,0 mm gelten als Mindest-
werte fiir die Zugfestigkeit, 0,2 Dehn—
grenze und die Bruchdehnung, die-dem
Festigkeitszustand "weich" nach

TGL 14 745/01 entsprechen. Die Zugfestig—
keit ist nach oben nicht begrenzt. Fir
Dicken > 50,0 mm k&nnen keine Festig-
keitswerte vorgeschrieben werden.

3.4. Oberflichenbeschaffenheit

Die Bleche und Platten miissen eine ihrem
Herstellverfahren entsprechende Oberfl&che
haben.

Dopplungen und Kernblasen sind unzul&dssig.
Einschliisse, Risse, Schiefer, Blasen und
Riefen innerhalb des Bestellmafies sind
unzulissig; sie diirfen mit geeigneten Mit-
teln beseitigt werden, wenn durch die Be-
seitigung dieser Pehler das zul&ssige
KleinstmaBl nicht unterschritten wird.

Fehler wie Netzmster und {iberlappungen
an der Blech— oder Plattenkante (Natur—
Walzkante) sind zulidssig, wenn durch sie
die spdtere Verwendbarkeit nicht beein-—
trichtigt wird. Die von der Natur-Walz-
kante ausgehenden Fehler miissen aufierhalb
der BestellmaBle liegen. Hierbei ist von
der geometrischen Mittellinie in Langs-
richtung der Bleche oder Platten auszu-
gehen.

4, TECHNISCHE LIEFERANGABEN
4.1. Lieferart

bei Dicken < 25,0 mm; paketiert, mit Band-
stahl bandagiert
bei Dicken > 25,0 mm; als Einzelplatte

4.,2. Liefermasse
Masse fiir Pakete nach Vereinbarung

5. PRUFUNG

Die Priifung hat getrennt nach Losen zu er—
folgen. Ein Los mull aus Halbzeug einheitli-
cher Herstellart, gleichen Werkstoffes,
gleichen Lieferzustandes und gleichen Maflen
bestehen. Es ist nicht erforderlich, daB ein
Los nur einer Schmelze oder einer Glithcharge
entstammt. Bei abnahmepflichtigen Erzeugnis—
sen sind die Standards und Vorschriften der
zustindigen Abnahme— und Uberwachungsorgane
einzuhalten. Diese Standards und Vorschriften
sind bei der Bestellung anzugeben.

Zur Beibringung einer Priifbescheinigung nach
TGL 16 988 ist die Probenbereitstellung durch
den Besteller nach erfolgtem Zuschnitt zu
gewdhrleisten. Zur Prifung sind diese dem
Halbzeughersteller zur Verfiligung zu stellen.
Diese Festlegung gilt fiir Reinst— und Rein—
aluminium iiber 15,0 mm und fir AluminiumXnet-—
legierungen iiber 12,0 mm Dicke. Fir iiberwa—
chungspflichtige Anlagen ist eine Probenbe—
reitstellung nicht erforderlich.

5.1. Probenahme

Die LosgrsfBe und die Anzahl der Proben sind,-
wenn nicht anders vereinbart wurde, vom Her-
steller im Rahmen der innerbetrieblichen
Qualitdtssicherung nach ASMW VW 1364 fest-
zulegen.

Probenahme filir den Zugversuch nach

TGL 24 322.

5.2+ Durchfiihrung der Priifung
5.2.1. Bestimmung .der Malle .
mit MeBmitteln, die dem geforderten Genauig-

. keitsgrad entsprechen

Die Dickenmessung muff im Bestellmalbereich,
d. h. mindestens 50 mm von der Natur-Walz-
kante erfolgen.

5.2.2. Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung

nach in den Betrieben eingefiihrten Verfahren
fiir Schiedsanalysen;

Aluminium nach TGL 14 785/01 und /02, /04 bis
/06 und /08 bis /12
AluminiumXnetlegierungen nach TGL 24 150/01
und /02, /04 bis /08, /10 bis /13 und /15

5.2.3. Bestimmung der Festigkeitseigenschaften

Zugfestigkeit, 0,2-Dehngrenze und Bruchdeh-
nung nach TGL RGW 471; Hartepriifung nach
Brinell nach TGL RGW 468

5.2.4. Beurteilung der Oberflidchen—
beschaffenheit

Sichtpriifung mit normalsichtigem oder ent-

sprechend korrigiertem Auge

5.3. Priifbescheinigung

nach TGL 16 988 nach Vereinbarung
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6. KENNZEICHNUNG

Jede Liefereinheit ist mit einem wetterfesten
Etikett zu versehen, daf mindestens folgende
Angaben enthalten muB:

Betrieb oder Herstellerzeichen

Bezeichnung nach Abschnitt 2.
Herstellungsdatum

andere Kennzeichnung nach Vereinbarung
7. VERPACKUNG UND TRANSPORT

Wenn nicht anders vereinbart, werden die
Bleche und Platten unverpackt geliefert.
Die Art des Transportes ist so zu widhlen,
daB keine Qualitdtsminderung durch den
Transport eintreten kann.

8. LAGERUNG

Bleche und Platten sind vor Feuchte, mecha-
nischen Beschidigungen und Einwirkung aktiver
chemischer Medien geschiitzt zu lagern.

Hinweise

Ersatz fiir TGL 0-59 600 Ausg. 11.74
Anderungen: Plattendicken 90,0 und 100,0 mm
aufgenommen; Breitenbereich iber 1200 blS
1500 mm gestrichen bzw. nach Vereinbarung
aufgenommen; zuldssige Abweichungen fiir Her—
stellbreiten in von bis Bereiche unterteilt
und eingeengt; Abschnitt Lagerung aufgenommen;
redaktionell iiberarbeitet

Im vorliegenden Standard ist auf folgende
Standards Bezug gencmmen:

TGL RGW 468; TGL RGW 471; TGL 14 712/02;
TGL 14 725; TGL 14 745/01; TGL 14 785/01,
/02, /04 bis /06 und /08 bis /12;

TGL 16 988; TGL 24 150/01, /02, /04 bis /08,
/10 bis /13 und /15; TGL 24 322;

ASMW VW 1364

Bleche und Streifen aus Aluminium und Alumi-
nium¥netlegierungen; kaltgewalzt siehe
TGL 0-1783

Bleche, Bidnder, Streifen und Ronden aus Alu-
minium und Aluminium—Knetlegierungen; kalt—
gewalzt fiir allgemeine Verwendung, Technische
Bedingungen siehe TGL 14 745/02

Physikalische Eigenschaften

Die in Tabelle 4 angegebenen Informationswerte
sind unverbindlich und werden nicht gepriift.

;Epelle 4 .
Marke E-Modul | Warmeleit—|Temperatur—
bei fahigkeit |koeffizient
20 °C bei 20 °C |der Linge
GPa _ wm—1 k—1 Sg1fgh§2d
200 °C
1070 g1
% = x
Al 99,98 68 230 24,6
Al 99,95 68 230 24,6
A1°99,7 65 220 24,7
Al 99,5 65 220 24,7
AlFeSi 65 200 24,5
AlMn1 63 170 24,0
AlMn1 Mg 70 160 . 24,0.
AlMg1 64 175 24,0
AlMg2 64 145 24,0
AlMg2, 5Mn 70 145 24,0
AlMg3 70 145 24,0
AlMgh,SMn 7 125 24,0
AlMg5 70 125 24,0
AlMgSiO,5 7 170 23,0
AlMg1Si1 72 190 23,0
AlCusMg1 7 145 23,0




