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it€ . . Rohrverschraubungen b ~
) 5
gé‘ligc\!!ﬁe VYerschraubungen mit Schneidring :LG_l'-
DemOkﬁatl Che fur radialen Zusammenbauy (StoBverschraubungen) 0_ 3937
ﬁ,’u % Nenndruck bis 250 kp/em? ¢
pUbhk Einschraubstutzen, T-formig Gruppe 314
PesrGoBune coenuHeHuA TPyO Screwed pipe [oints
CoennHeHuss pe3bOOBHM KOJBLOM A Screw |oints with cutting ring for radial
panuansHoOli CO6OpPKM /BUHTOBHE coex assembling (Bult-Screwed-Joints)
OuH.B cTHK/.Ycunue mo 250 !fI‘I/CM nominal pressure up to 250 kp/cm?
llaTpy6Ky BBUHUMBSEMHE, TDPONHUKO- Screw Studs, T-shoped
BHE \

Verbindlich ab 1.7, 1965
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Bezeichnung eines Einschraubstutzens, T-férmig, der leichten Reihe L fir Rohr-AuBendurchmesser 22 mm, Einschraubzapfen

mit Metrischem 1SO-Feingewinde (M):

Einschraubstutzen L22M-07/3 TGL 0-3937

Fortsetzung Seite 2

Zustindiger Fachbereich: 43, Standardteile
Bestitigt: 5. 10. 1964, Amt fiir Standardisierung, Berlin

Nachdruck des DDR=Standards 660,1/90




Seite 2 TGL 0-3937

Rohr- - Einschraubzapfen Form A ’ )
verschraubungen nach TGL 0-3852 Gewu:de-
h TGL 1080 zapfen
nac 2 Metrisches 1SO- Whitworth- nach TGL
Rohr- Feingewinde (M) Rohrgewinde (R) 03853
Auflen- - nach TGL 7907 nach TGL 0-259 :
Relhe durch- d d, | h| i, d, dlh} il d do|do Jdo| is [ L] L | n[SW)
messer -0,4 +0,2 -0,4 £0,2| +0,2(+0,3}+0,3
22 M26x1,51 31 |4 |16 | R 374" 32| 4] 16 M30 x2 18 |22 |26{10 (4235 4| 27
L 28 " [ M33x2 39 15|18 {R1" 3915118 M36 x2 23 128 33110 }48 |38 | 5 | 36
leicht 35 M42 x 2 49 15120 {R11/4" 49 | 5] 20 M45x2 30 [37 |39 )12 (54 |45 ] 6 | 41
42 M48 x 2 55 15122 | R11/2" 55 | 5] 22 M52 x 2 36 |44 |46 )12 |61 |51 | 7 | 50
20 M27 x2 32 {416 R 3/4" 32 4] V6 M30x2 15 22 |26 |12 }42 |37 | 4 | 27
[ 25 M33x2 39 15118 | RI” 39 15]18 M36 x2 18 128 (33|14 {48 |42 | 5 | 36
schwer | 39 M42x2 | 49 | 5120 |R11/4% 49 | 5] 20 | M42x2 |22 [34 |39 |16 |54 |49 | 6 | M1
38 M48 x 2 55 | 5122 |R1V/2% 55 5] 22 M52 x2 28144 |46 118 {61 |57 | 7 | 50

Werkstoff: _ Stahl

Ausfishrung: geschmiedet, phosphatiert
In Sonderausfiihrung galvanisch verzinkt, Schichtdicke 6 bis 9 pm
Die Bezeichnung lautet dann:

¢ Einschraubstutzen L22M-07/3 TGL 0-3937—gd| Zn

Gewinde: = Whitworth-Rohrgewinde nach TGL 0-259 R
- Metrisches ISO-Feingewinde nach TGL 7907

') Zuldssige Abweichungen m nach TGL 0-475 Bl.1

Hinweise:

Ersotz fir Werkstandard MRS 07/3

Anderungen gegenilber MRS 07/3:

Zy DDR-Standard und redaktionell iberarbeitet

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 3937 Ausg. 11.61

Am 29.9.1964 lag in der DDR noch kein vergleichbarer GOST oder Fachbereichstandard der UdSSR vor.
Zur gegebenen Zeit wird in der ,STANDARDISIERUNG® bekonntgegeben, dafl ein vergleichbarer GOST oder

Fachbereichstandard der UdSSR vorliegt.
Rohrverschraubungen mit Schneidring (StoBvesschraubungen), Ubersicht, siehe TGL 10802




