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Bezeichnung eines Einschraubstutzens, gerade, der leichten Reihe L fir Rohr-AuBendurchmesser 15mm,
Einschraubzapfen mit Metrischem I1SO-Feingewinde (M):

Einschraubstutzen L 15M - 01/3 TGL 0-3931

) Fortsetzung Seite 2
Zustandiger Fachbereich: 43, Standardteile

Bestitigr: 5.10. 1964, Amt fiir Standardisierung, Berlin

BAU? . Nachdruck des DDR-Standards 660.1/80




Seite 2 TGL 0-3931

Rohrver- ' Metrisches | Whitworth-
schraubungen Finschraubzapfen Form A Gewindezapfen 1SO-Fein- Rohr-
nach nach TGL 0-3852 nach TGL 0-3853 gewinde gewinde
TGL 10802 . (M) - (R)
Metrisches 1SO- Whitworth |
ARohr- Feingewinde (M) Rohrgewinde (R)
Reihe d““e:' nach TGL 7907 nach TGL 0-259
urch- -
mes ser d, d, {a,| i, d, d, la, | & ds dolis [ds | 1, [SWY ] ] | SW)
-0,4 +0,2 -0,4 +0,2 0,2 +0,3 0,3
15 MI18x1,50123 |25] 12 |R 1/2"|] 26 | 3 |14 {M22x1,5 11| 12 [16,5] 32,5 24 35 27
18 M22x1,5127 {3 14 R 172"} 26 | 3 [ 14 [M26x1,5 | 14| 12 [20 | 36 27 36 27
22 M26x1,5 |31 |3 16 |R 3/4"] 32 3 116 |M30x2 181 14 [22 | 40 32 40| 32
L
|e.icht 28 M33x2 39 |3 18 RI” 39 [ 3 |18 {M36x2 291 14 |28 | 43 41 43 41
35 M42x2 49 |3 20 |R11/4"] 49 {3 {20 |[M45x2 301 16 |37 | 48 50 48 50
42 M48x?2 55 {3 22 IR11/2"] 55 | 3 |22 |M52x2 36| 16 |44 | 52 55 52 55
10 M16x1.7: 21 {2 12 [R 378" 22 | 2,5 i2 |M18x1,5 6| 12 {12 | 34,5{ 22 34,5| 22
12 M18x,5 r23 2,50 12 (R 3/8* 22 | 2,512 {M20x1,5 81 12 113 |3,5] 24 36,5 22
14 M20x1,5125 125 14 R V/2*f 26 | 3 |14 |M22x1,5 | 10| 14 {15 {41 27 41 27
16 M22x1.5]|27 |3 14 R V/21 26 | 3 |14 [M2x1,5 |12 14 N7 | 41 27 41 27
hs 20 M27 x2 3213 16 |JR 3/4™ 32 | 3 |16 |M30x2 15| 16122 | 47 32 47 32
schwer
25 M33x2 39 13 18 |RI” 39 | 3 |18 [M36x2 18| 18 |28 | 53 41 53 41
30 M42x2 49 13 20 [R11/4"| 49 3 20 {M42x2 221 20 |34 | 57 50 57 50
38 M48x2 5513 22 [R11/27] 55 | 3|22 |[M52x2 28 | 22 |44 | 64 55 64 55

=

Festigkeitseigenschaften (Werkstoff): 22] nach TGL 10826, nach Wah!l des Herstellers

Ausfihrung: phosphatiert.
In Sonderousfiihrung galvanisch verzinkt, Schichtdicke 6 bis 9pum

Die Bezeichnung lautet dann:
Einschraubstutzen L 15M = 01/3 TGL 0-3931 — gal Zn

Gewinde: ~ Whitworth-Rohrgewinde noch TGL 0-259
Metrisches 1SO-Feingewinde nach TGL 7907

Yy Zutassige Abweichungen m nach TGL 0-475 BI. 1

Hinweise:

Ersatz fir Werkstandard MRS01/3

Anderungen gegeniber MRS 01/3:

Zuy DDR-5Standard und redaktionell Gberarbeitet

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 3931 Ausg. 11. 61.

Am 29.9. 1964 lag in der DDR noch kein vergleichbarer GOST oder Fachbereichstandard der UdSSR vor. Zur gegebenen
Zeit wird in der ,STANDARDISIERUNG* bekanntgegeben, daB ein vergleichbarer GOST oder Fachbereichstandard
der UdSSR vorliegt.

" Rohrverschraubungen mit Schneidring, (StoBiverschraubungen), Ubersicht, siehe TGL 10802




