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Im vorliegenden Standard sind ST RGW 4321-83 und ST RGW 5919-87 (ibernommen worden.

Weitere Informationen siehe Abschnitt ,Hinweise”.
Konkretisierungen und Ergdnzungen zu ST RGW 4321-83 und ST RGW 5919-87 im Text sirid durch eine senkrech:
Linie gekennzeichnet. In den Tabellen sind erganzte Mafle durch ein Dreieck im Tabellenfeld gekennzeichnet.

MalBle in mm

Die Gestaltung braucht der Darstellung nicht zu entsprechen
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Bezeichnung eines Verbindungsstutzens, gerade, von RohrauBendurchmesser 12mm, Nenndruck 32MPa, aus Automz

tenstahl, (St), phosphatiert:

Verbindungsstutzen 12-32 TGL 0-3902 St .




Bezecchnung eines Verbmdungmmzens, gerade, einstufig reduziert, von RohrauBendurchmesser 12 auf 10mm,
Nenndruck 32MPa aus Automatenstahl, (St), galvanisch verzinkt und chromatiert (galZnc):

* - v«wmnouwmmzxw-sz TGL 0-3902 St-gaiZnc

Bezewhnung eines Verbmdungsstutzens, gerade, zweistufig reduziert, von RohrauBendurchmesser 12 auf 8mm,
Nenndruck 32MPa aus Automatenstahl (St), galvamsch verzinkt und ‘chromatiert (galZnc): ,

- T Verbindunguunzen 12 X 8-32 TGI. 0-3902 St-galch

Beiq'ichnung gnes Verbmdungsstutzens, gerade, von RohrauBendurchmesser 12mm, Nenndruck 10MPa, aus Mes-_
sing (Ms), aus Raihe S:

[ - R .
. i Q"!YW‘" 12-10 TGL 3902 Ms-S
Tabelle 1 - ’ :
Reihe Nenn- Nenndruck bei Gewindezapfen fiir 1 4 PV Masse
weite Werkstoff Uberwurfmuttern (7,85g/cm’)
. . MPa nach TGL. 35002 kg/100 Stack
RA | stPVWPWMs b, |d d e o |s
. +0,2 = 0,3 =~
4 25 | ' 8 [M8x1 25 | 88 | 20| 8 0,7
LL 5 3 10 10 10 8 M10 x 1 3.5 11,0 | 20| 10 1,0
6 4 ' 8 1MI0x1 4 11,0 f 20 | 10 1,0
8 6 - 9 {MI2x15 6 13,2 23 } 12 1.2
6 4 10 M12x 15 4 13,2 | 24 | 12 1.3
8 6 T 10 M14 x 1,5 6 155 | 25 | 14 1,7
10 8 "}132 ) 3 11 M16 x'1,5 7 189 |27 {17 | _ 24
: 12 10 : 11 M18x15 9 211 28 119 |- 29
L 15 12 . ¢ 10 12 M22 x 1,5 1 245 | 30 | 22 4,7
18 | 15 ] 12 [ M27x 2 14 301 | 31 | 27 71
22 20 . 14 M30 x 2 18 335 | 35 | 30 9,6
28 - 25 25 25 14 M36 x 2 23 | 40,2 | 36 | 36 13,5
35 32 . 16 M45 x .2 29 51,3 | 41 | 46 24,0
42 | 40 . 16 | M52 x 2 36 613 | 43 | 55 29,6
6 3 . 12 M14 x 15 3 155 | 30 | 14 2,4
< 8 4 12 M16 x 1,6 4 189 | 32 | 17 3.3
10 5 63 40 _ 12 M18 x 1,5 5 211 32 | 19 4,
12 6 . ' 12 M20 x 1,5 6 245 34 [ 2 6.0
S 14 8 : 1 14 M22 x 1,56 - 7 245 | 38 | 22 8,1
1 16 10 14 - | M24 x 1,5 10 26,7 38 | 24 8,8
20 12 : _ 16 M30x2 "} 13 335 | 44 | 3n 16,3
25 15 40 32 18 M36 x 2 19 402" | 50 | 36 23,0
30 20 : 20 M42 x 2 22 51,3 54 | 46 34,2
38 25 22 M52 x 2 28 61,3 61 55 56,9

Fir Verbindungsstutzen aus Ms betragt die Masse das 1,083fache der angegebenen Werte. -

N
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Tabelle 2 Reduzierung einstufig

Reihe Nenn- | Nenndruck | Gewindezapfen | Gewindezapfen 4 : P Masse
weite | bei Werkstoff | far Uberwurf- far Uberwurf- (7,85g/cm?)
MPa muttern nach muttern nach kg/100 Stack
, TGL 35002 TGL 35002
o Hanad 14 - _
RA x RA1 St V,W Ms b1 d1 bz d, de|ds}e '2 lg S
+0,2 +0,2 = | +03| 0,3 =

8x6 6x4 10 {M14x15] 10 {M12x 15} 6| 4|155} 25 13 |14 1.6
10x8 8x6 11 |M16x15] 10 |M14x15]| 7| 6|189] 27 14 |17 2,2
J2x10 [10x8 (32| 32 11 |M8x15] 11 [MI6x15]| 9| 7211 28 15 |19 2,7
15x12 [12x 10 12 [M22x15| 31 [MI8x15}11| 9 24,5 30 16 22 43
18" x12|12x10 10| 14 |M24x15} 11 [|M18x15|10] 9126,7} 38 16 |24 7.1
L 18x15 [15x 12 ' 12 |[M27x2 | 12 [M22x15[14}111[30,1] 31 16 |27 6.6
18x 16" | 15 x 10 12 |M27 x 2 14 |M24 x15|14]10130,1} 31 16 {27 6.6
22x18 | 20x 1525} 25 14 [ M30 x 2 12 |M27 x 2 18114 133,5{ 35 18 {30 8,0
28x22 |25x 20 14 | M36 x 2 14 |M30x2 |23][1840,2| 36 19 |36 11,0
35x28 [32x25 16 | M45 x 2 14 {M36x2 |29123{51,3] #1 21 {46 19,5
42 x 35 |40 x 32 16 | M52 x 2 16 | M45 x 2 [36|29161,3| 43 22 {55 23,6
8x6 4x3 J12 IM16x15112 IMI4ax15) 4| 3118932 1 17 [17 3.2
10x8 | 5x41863) 63 12 {M18x 15} 12 |M16x151 5| 4]21,1} 32 17 {19 34
12x10 6x5 12 |[M20x15)] 12 |MI18x 15| 6| 5}245{34 | 17 {22 5,6
14 x 12 8x6 104} 14 | M22x 15112 |M20x 15} 7| 6]26,7} 36 18 |22 6.7
S 16" x14]10x 8 14 [|M24x151] 14 | M22x 15110} 7|30, 38 19 (27 89
20x 16 |12x 10 16 [ M30 x 2 14 {M24x 1511310335425 | 21 |30 12,6
25 x 20 [19/16x12{140| 40 18 |M36x2 .| 16 | M30 x 2 19113 }40,2| 48 25 |36 19,9
30x25 |[20x 12 20 {MA2 x 2 18 | M36 x 20 22119 (51,3} 52 27 {46 31,6
38x30 }|25x 20 22 | M52 x 2 20 | M42 x2 128]22161,3] 59 30 |55 52,9

Tabelle 3 Reduzierung zweistufig

Reihe Nenn- | Nenndruck Gewindezapfen | Gewindezapfen | 4 4 Masse
weite | bei Werkstoff | fiir Uberwurf- | fiir Uberwurf- : . {7.85g/cm?)
MPa muttern nach muttern nach kg/100 Stiick
. TGL 35002 TGL35002 .

RA x RA; St V,Wi Ms b, d, b4 d3 ds dsle I ‘5 S .

+0,2 . +0,2 = |+03} %03 =~
8x4 6x25110] 10- 1M {M14x15] 8 |M8x1 6 125]/155] 25 11 {14 1,5
10 x 6 8x4 11 {M16x1,56| 10 |M12x 15} 7] 4(189] 27 14 17 2,1
12x8 10x6 32} 32 11 |M18x1,5} 10 |[M14x15| 9] 6{21,1} 28 15 |19 2,6
18 x10 [12x8 12 |M22x1,51 11 |[M16x15[11] 7{245]| 30 16 |22 4,2
16" x 10 | 10 x.8 0] 14 {M24x15} 11 [M16x15|10} 7]26,7| 38 16 |24 7.0
L 18x12 {15x 10 12 |M27 x 2 11 |M18x1,5{14| 9(30,1| 31 16 |27 6,4
22 x15 |20 x12 14 | M30 x 2 12 |M22 x 1,5}18|11[33,5] 35 18 |30 7.8
22 x 16"} 20 x 10} 251 25 14 | M30 x 2 14 | M24 x 1,5 11810 /33,5] 35 18 130 7.9
28 x 18 | 25 x 15 14 | M36 x 2 12 |M27 x2 |23]|14]40,2} 36 18 |36 10,6
35x22 |32x20] ° 16 | M45 x 2 14 |M30 x2 1}29]18(51,3] 41 21 |46 19,0
42x28 |40x25 16 | M52 x 2 14 {M36 x2 |36]23(61,3] 43 20 |55 23,0
10 %6 5x3 12 |M18x1,5] 12 {[M1ax15] 5] 321,11} 32 16 |19 33
12x8 6x4 {63 63 12 |M20x1,51 12 |[M16x15] 6| 4{245| 34 17 |22 5.4
14 x 10 8x5 14 |[M22x15] 12 |M18x 15| 7| 5i245/| 36 18 |22 6.5
S 16" x12 {10 x 6 10| 14 {M24x15| 12 |M20x 1,5{10] 61301 36 18 |27 8,5
20x14 112x8 16 | M30 x 2 14 |M22x 15|13} 7i335| 425 | 21 |30 12,3
25 x 16" |15/16x 10|40 | 40 18 | M36 x 2 14 | M24 x 1,519}10 [40,2| 46 25 |36 18,7
30x20 |20 x 12 20 | M42 x 2 16 | M30x2 [22]13(51,3] 50 26 |46 30,5
38 x 25 P5x15/16 22 | M52 x 2 18 |M36 x2 |28]19(61,3] 57 29 |55 51,8

1 MalBe fir RohrauBendurchmesser 16 aus Reihe S
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| Tabelle 4 Werkstoffe, Ausfihrung
, T WerkstotP Y
Benennung Standard | Kurz-| Ausfihrung
. v 1 chen |
Automatenstahl | TGL12529 | St - | phosphatiert
' B galvanisch verzinkt
und chromatiert
{galZnc)
Rost-undsure- | TGL7143 [V
bestindigerStahi| =
Warmfester Stahl | TGL 7981 w blank
Messing TGL35484/02 | Ms

Grenzabwejchungen fiir MaBe ohne Toleranzangabe:
mittel TGL 2897
Technische Bedingungen nach TGL 20442/01 bis /04

2 Angegebene Werkstoffe sind empfohlen. Unter Beibehal-
" tung der Funktionssicherheit und der vorgegebenen Kenn-
werte kdnnen vom Hersteller zweckentsprechend andere
Werkstoffe gewahit werden,

Hinweise

Ersatz far TGL 0-3802 Ausgabe 11.84

Anderungen: Reihe S in Reduzierung einstufig und Reduz'erung
weistufig aufgesnommen; Gewinde M26 x 1,5 gestrichen;

" Der STRGW 4321-83 ist f(ir die vertragsrechtlichen Beziehun-
. gen zur Skonomischen und wissenschaftlich-technischen in-
ternationalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1.1.1988.

Der STRGW 5919-87 ist flir die vertragsrechtlichen Beziehun-
gen zur Skonomischen und wissenschaftlich-technischen in-
" ternationalen Zuummenarbeit verbindlich ab 1.1.1989

Vorliegender Standard stimmt hinsichtlich der Verbindungs-
stutzen mit dem ST RGW 4321-83 und ST RGW 5919-87 (iber-
ein, Die Festiegungen in bezug auf die Schottstutzen wurden
in TGL 0-3910 und TGL 0-3912 aufgenommen. Gegenuber ST
RGW 4321-83 und ST RGW 5919-87 wurden nicht aufgenom-
men: MaBe fir RohrauBendurchmesser 16mm und 34dmm
der Gruppe 2.

Gegeniber ST RGW 4321-83 und ST RGW 5919-87 wurden

_ zusétzlich aufgenommen: Bezeichnungsbeispiele; Massean-

gaben; Tabelle 4: Werkstoffe, Ausfuhrung; MaRe: by, by, by
EckenmaB e; FuBnote 1)

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug
genommen: TGL 2897; TGL 7143; TGL 7961; TGL 12529; .
TGL 20442/01 bis /04; TGL 35002; TGL 35484/02
Rohrverschraubungen; Verschraubungen mit Schneidring;
fr axialem Zusammenbau; siehe TGL 0-2353
Rohrverschraubungen; Verschraubungen mit Kegelbuchse
und Kugelbuchse; fiir axialen Zusammenbau siehe TGL 8277

Tabelle 5 Gegenubersteliung der Reihenbeziehungen

TGL 0-3902 STRGW 4321-83, STRGW 5919-87
Reihe LL .1 Gruppe 1
Reihe L Gruppe 2
Reihe S Gruppe3




