Ag 103/166 u. 167/63 DDR II1/18/157

[t K SR NSO o e e/

ok

163

DK 66 .023 | ~ DDR-Standard 8¢ - Pebruar 1¢

’>< Chemd eausriistungen ifi;i‘
BEHA'LTER UND APPARATE MIT AUSMAUERUNG ‘o_zm
Vorschriften fiir Bau und Ausfilhrung der Blatt 1

auszumauernden Behédlter und Apparate G T 316
Xuumyecroe oGopynoBaHME Chemical . Equipments
CocynH ¥ annsaparypa ¢ OOIMUOBKOHA Vessels and Apparatusses -Llining
MECTPYKLUUA LA KOHCTDYKLMM ¥ Ma— with Masonry
TOTOBJIeHHA COCYLNOB M &NnapaToB, Instructions for Construction and
Ipe XyCMATPUBEEMNX INA OGNMUOBKH Performance of the Vessels and

F

Apparatusses, lined with Masonry

Y
4

1

!Dieaer Standard gilt flir Behdlter und Apparate aus Stahl, StahlL

1

2.2 Zugspannungen sind in Ausmauerungen unter iiblichen Betriebsbedingungen

<;% Verbindlich ab 1.10.1963

oder GrauguB, die durch eine chemisch, mechanisch und/oder ther-
misch bestdndige Ausmauerung zu schiitzen sind,

1. BEGRIFF

Ausmauerung ist ein Schutz gegen hauptééchlich chemische Angriffe auf den
Behédlter- beziehungsweise Apparatemantel., Sie besteht aus Platten oder Form-
teilen, die durch Nortel oder Kitt verbunden sind, einschlieBlich etwaiger dich-

tender oder isolierender Zwischenschichten., Fir die Ausmauerung gilt TGL 0-28 060
Bl.2,

2. BEMESSEN DER AUSZUMAUERNDEN BEHALTER UND APPARATE

2.1. Bei auszumauernden Behidltern und Apparaten, die mit Wirme und/oder
Druck betrieben werden, sind die Arbeitsschutzanordnung 840 und die Werkstoff-
und Bauvorschriften fiir Dampfkessel und Druckgefédlle zugrunde zu legen.
Besonders beriicksichtigt werden miissen

der notwendige Kontakt zwischen Mantel und Mauerung,

die Sicherheit gegen Rissebildung in der Mauerung und

die Moglichkeit des Quellens der Mauerung,

zu vermeiden, Dazu ist es notwendig, dem Mantel eine Zug~, der Ausmauerung eine
Druckvorspennung zu geben,

Diese Vorspannungen sind unter Beriicksichtigung folgender EinfluBgrdSen zu er-
rechnen:

2.2614 E-Modul des Mantels (Ee) und der Ausmauerung (Em)

2e2e24 Dicke des lMantels (Se) und der Ausmauerung (sm)

2.2.3. Poisson-Zahl des Mantels (me) und der Ausmauerung (mm)

2.2.4. Langenausdehnungs-Koeffizient des Mantels (aé) und der Ausmauerung (%n)
24245 Warmeleitfzhigkeit des Mantels (Ae) und der Ausmauerung ({n)

24246, Warmeleitfihigkeit der .- eventuell vorgesehenen - Innen- und/oder

AuBenisolierung (Ai) und (13).
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- Wermeiibergangszahl immen (X;) und suBen (®). Dabei ist zu beachten die
19sung der Temperatur durch WindeinfluB, Sonnenbestrahlung und Nieder-

‘L,Quellfaktoren (q) der fiir die Ausmauerung verwendeten Werkstoffe.

e Ein Sparmungsnachweis ist erforderlich, wemnn sehr hohe thermische und/
“oder Druck-Beenspruchungen vorliegen, Ein Spannungsnachweis kann unterbleiben,
" wenn Erfahrungen mit in gleicher Weise ausgefiihrten und betriebenen Apparaten
vorliegen, .

2.4, Beim Bemessen der Dicke von Mantel und Ausmauerung ist zu beriicksichti-
gen, daB durch Quellung die Spanmungen in lantel und Ausmauerung im kalten Zu-
stand groBer werden kdmnen als im Betrieb, Durch Nachrechnung ist festzustellen,
ob in allen Fidllen die Spannungen in Mauerwerk und Mantel in den zulidssigen Gren-
Zen bleiben, Andernfalls sind andere Baustoffe zu wihlen oder die Abmessungen zu
dndern.,

2.5. Bei iiberschléglicher Berechnung der Manteldicke zylindrischer oder kugel-
formiger Behdlter und Apparate ist der Einflul der Ausmauerung wie folgt zu be-
riicksichtigen:

2.5.1. Bel einem AuBendurchmesser bis 3000 mm, einem inneren Uberdruck bis
3 kp/cm? und einer Immentemperatur bis 100 ©C genugt es, die Manteldicke fiir
eine zus#tzliche Spanmung von 250 bis 300 kp/cm? auszulegen.

2.5.2., _Bel einem AuBendurchmesser iiber 3000 mm, einem inneren Uberdruck bis
10 kp/cm2 und einer Innentemperatur bis 200 ©C genﬁgt es, die Manteldicke fiir
eine zusdtzliche Spannung von 250 bis 500 kp/cm? auszulegen.

2.6, Die Vérformung des Behdlter- und Apperatemantels durch die Auflagerung
ist, insbesondere bei lliegenden BehZltern und Appsaraten, zu berlicksichtigen, um
Ausmanerungsschiden zu vermeiden,

Durch geeignete Ausbildung der Auflagerungen und entsprechende llantelverstiriung
gind solche Verformungen klein zu halten.

S ZULASSIGE MASZABWEICHUNGEN

Es sind die jeweils geltenden gesetzlichen Bestimmungen verbindlich.

4. WERKSTATTAUSFUHRUNG

Es sind die jewells geltenden gesetzlichen Bestimmungen verbindlich. Zusdtzlich
gilt:

4.1. StoBverbindungen sind so auszufihren, daB keine Biegespannungen auftre-
ten, die den Mantel verformen und fiir die spidter einzubringende Ausmauerung ge-
féhrlich werden kdmnen,

Genletete Lingsstdfle sind mit AuBen- und Innenlasche vorzusehen, Genietete Rund-
stole sind mit einseitiger lasche oder iiberlappt auszubilden, wenn durch entspre-
chende Blechdickenwahl die oben erwdhnten Biegespannungen klein gehalten werden,

Bei geschweiBter Ausfiihrung sind eingezogene und eckig verlaufende Lingsstofle
sowie eingeschniirte RundstdBe nicht zuldssig (siehe Bild 1.1 bis 1.3).

Bei VerschweiBen von Blechen mit einem Dickenunterschied von mehr als 20% oder
mehr als 3 mm ist das dickere Blech unter einem Winkel von hdchstens 300 auf
-etwa gleiche Wanddicke abzuschrigen.
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Bild 1.1. Eckig verlaufender Langsstof Bild 1.,2. Eingezogener LingsstoB

Bild 1.3, Eingeschniirter LingsstolB

4.2. Alle Niete sind auf der Ausmauerungsseite zu versenken., Ist zwischen
Mauerung und [antel noch eine Folienverkleidung vorgesehen, so ist die zu ver-
kleidende Manteloberflidche nach TGL 0-28 051 Ausg.2.63 Abschnitt 3 herzurichten,
Wenn unmittelbar auf den Mantel gemauert wird, sind Schlichtarbeiten nur da not-
wendig, wo vorspringende Schweifindhte die Ausmauerung behindern. Fir den Fall,
daB zwischen Mauerung und Mantel eine Spritzbetonschicht vorgesehen ist, kann
von Schlichtarbeiten abgesehen werden,

4.3, Ebene Flidchen sind bei der Ausmauerung

so klein wie mbglich zu halten,

gegen Durchbiegung zu versteifen,

am freien Rand mit einem Halt fiir das Mauerwerk zu versehen (siehe Bild 2).

4.4. Boden- und Seitenstutzen sind zu vermeiden, da sie stets eine empfind-
liche Stelle der Ausmauerung darstellen.,

4.5. Werden Deckel ausgemauert, so ist ein Stiitzring als Widerlager fiir die
Ausmauerung vorzusehen, werden sie ausgestampft oder gespachtelt, ist es zweck-
méBig, Drahtgeflecht oder eine &hnliche Verankerung am Deckel anzuheften,

5. AUFSTELLUNG AUSZUMAUERNDER BEHALTER UND APPARATE

5.1.  Vor dem Ausmauern ist der Behilter oder Apparat in die endgiiltige lage
zu bringen.

5.2. Auszumauernde Behdlter und Apparate sind so zu stellen, daB im Betried
auftretende Undichtheiten leicht erkennbar sind, Besonders die AnschluBSstellen
der Unterstiitzungen sowie Seiten- und Bodenstutzen am Mantel miissen zuginglich
sein. Bei versenkten Apparaten und solchen, die mit dem Boden aufsitzen, sind
Kontrollginge vqrzusehen (siehe Bild 3).
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Bild 2 Ebene Blechwand

\<gt?wﬂyénge
-N\r-7

=

| et |

| SR —y O

\

Bild 3 Kontrollgiénge unter Apparateboden

6. DICHTHEITS- UND DRUCKPRUFUNG

6.1. Bel Behdltern und Apparaten sind vor dem Ausmauern nach den jeweils giil-
tigen gesetzlichen Bestimmungen Dichtheits- und Druckpriifungen durchzufiihren.
Bei genieteten Behdltern ist die Druckpriifung bei der spéteren Betriebstempera-
tur des Mantels, jedoch nicht iiber 95 °C, vorzunehmen.

6.2. Wiederholungspriifungen unter Druck sind nur vorzunehmen, wenn die Aus-
mauerung ganz entfernt ist.

Hinwelse:

Dieser Standard ist entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 28 060 Ausg.8.59.

Am 15,2,1963 lag beim Amt fiir Standardisierung noch kein vergleichbarer GOST
oder Fachberelichstandard der UdSSR vor. Zur gegebenen Zeit wird in der
"STANDARDISTERUNG" bekarmmtgegeben, dafl ein vergleichbarer GOST oder Fachbereich-
standard der UdSSR vorliegt.
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. Dieser Standard gilt fiir die Ausmauerung von Behdltern und Appa-
", raten, die aus nicht geniigend widerstandsfihigen Baustoffen,
" insbesondere Stahl-, Stahl- und GrauguB, Stahlbeton, Beton, Mauer-
"werk und anderem hergestellt sind.

Vorbemerkung

Zur Ausfiihrung von Ausmauerungen sind nur die Betrigbe berech-
tigt, die im Besitz einer giiltigen Zulassung sind.]

1. BEANSPRUCHUNG DER AUSMAUERUNG

Die Beanspruchungsarten sind Grundlage fiir die Wahl des Werk-
stoffes, die Dicke der Ausmauverung und die konstruktive Gestal-
tung.

1.1. Beanspruchungsarten

1.1.1. Chemische Beanspruchungen im Betrieb und bei Reinigungs-~
vorgéngen

1.1.2. Statische Beanspruchungen
1.1.3. Dynamische Beanspruchungen
1.1.4. Thermische Beanspruchungen
1.,1.5. Sonstige mechanische Beanspruchungen

1.1.6. Radioaktive Einwirkungen.

1) Siehe Verfiigungen und Mitteilungen des Ministeriums fiir Bau-
wesen Nr.5 vom 20.5.1961.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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2. AUFBAU UND DICKE DER SCHICHTEN

2.1. Die Ausmauerung besteht aus Schutz- und Nutzschicht. Ein
Wegfall der Schutzschicht ist nur dann zuléssig, wenn die Nutz-
schicht allein den Beanspruchungen nach 1. geniigt.

2.2. Die Dicke der Ausmauerung ist so zu bemessen, dag die im
Mauverwerk und Mantel auftretenden Spannungen mit Sicherheit auf-
genommen werden.

Die Dicke der Ausmauverung ist von den Beanspruchungern nach Ab-
schnitt 1, abhéngig und dementsprechend zu dimensionieren.

S BAO- UND WERKSTOFFE DER AUSMAUERUNG

3.7 Scbutzschicht und Werkstoffe miissen folgenden Anforderun-
gen gerecht werden:

Gut am Untergrund haftend,
widerstandsféhig gegeniiber den Beanspruchungsarten nach Ab-
schnitt 1.1.1. bis 1.1.4, und 1.1.6.

Werkstoffe auf der Basis von Plasten und Elasten sind zu bevor-
zugeno

3026 Nutzschichtwerkstoffe miissen den Anforderungen nach Ab-
schnitt 1.1. gerecht werden.

3.2.1. Keramische, sé@urebestandige Normal- und Formsteine nach
TGL 4325, die in Kitten, zum Beispiel wasserglas- und kunstharz-
oder zemenitigebundenen Kitten, Bitumenverlegemassen und anderen
zu verlegen sind.

3.2.2. Natursteine

3+2.3., Steinzeug nach TGL T469

3.2.4., Porzellan nach TGL 7838

3.2.5. Kohlenstoffsteine

3.2.6. Kupferschlackensteine

4. TECHNISCHE VORBEDINGUNGEN

4.1, Vor der Ausmauerung ist der Behdlter bzw. Apparat auf
Dichtheit zu priifen.

Der Behilter oder Apparat gilt als dicht, wenn nach 48stiindiger
Wasserfiillung keine Leckfliissigkeit an der AuBenwand entsteht.

Die Dichtheit von Behdltern und Apparaten darf nicht durch zu-
sidtzliche DichtungsmaBnahmen, zum Beispiel durch Dichtungsmit-
tel erreicht werden.

Ein Abgehen von diesen Forderﬁngeh ist nur mit Bestédtigung der
Staatlichen Bauwuaufsicht, Priifstelle fiir Sdurebaumagnahmen,
statthaft.
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4.2. Zylindrische, kegel- und kugelformige Beh&l{er miissen in
jeder rechtwinklig zur Lingsachse liegenden Schnittebene rund
sein. Ausbauchungen, Verziehungen, vorstehende Kanten, Grate
oder dhnliches sind unzuléssig.

4.%5. Der Untergrund der Ausmauerung muf
einwandfreies Aufbringen der Verkleidungsschichten unter Beibe-

haltung der Form des Benhidlters beziehungsweise Apparates ermidg-

lichen
frei vén Ulen, Fetten und anderen Verunreinigungen und Luft-

drucken sein.
Eine Durchfeuchtung des Untg;ggpg@g§_ygyA§p@gp @e;_;gt zu qnﬁer-

binden.

4.4, Vor Ausfiihrung der Ausmauerung ist der Behélter bezie-
hungsweise Apparat in die endgiiltige Lage zu bringen.

4.5. Vor, widhrend und nach der Bearbeitung bis zur Beendigung
des Abbindeprozesses sind Bau- und Werkstoffe

vor Frosteinwirkung, Nidsse und zu hohen Temperaturen zu schiitzen,
miissen lufttrocken und in sauberem Zustand sein und

eine Temperatur von 15 bis 20 OC besitzen.

5. AUSFUHRUNG DER AUSMAUERUNG

5.1. Ist fiir den spdteren Betrieb Vorspannung erforderlich,
muB entweder bei der Bauausfiihrung die Temperatur des Mantels
hoher sein als die der Verkleidung oder eine Vorspannkochung
nach den Vorschriften der Hersteller sofort nach geniligender Er-
hértung des Mortels oder Kittes erfolgen.

5e26 Die Verarbeitung von Mortel, Kitten und Bitumenmassen er-
folgt nach den Vorschriften der SZurebaubetriebe.

53 Bei stehenden 2zylindrischen Beh#ltern und Apparaten sind
die Steine in Ringlagen zu verlegen. Die Vertikalfugen sind ge-
geneinander zu versetzen.

Bei liegenden zylindrischen Beh#iltern und Apparaten sind die
Lings- oder Rundfugen durchlaufend anzuordnen.

Bei allen ilibrigen Behidltern und Apparaten ist der Steinverband
der Form des BehZlters oder Apparates anzupassen.

Bei Anordnung mehrerer Steinlagen sind die Fugen einer Lage ge-
gen die der anderen Lage in beiden Richtungen zu versetzen.

Stark gekriimmte beziehungsweise gewdlbte Flachen sind mit Form-
steinen auszumauern.

Die Ausmauerung untersichtiger Fldichen mufl selbsttragend sein.
Ebene Wiande von Behiltern und Apparaten sind, wenn ihre Flidchen

groBer als 4000 mm x 2000 mm sind, mit 3% Anlauf zu verkleiden,
oder es sind Verstarkungspfeiler in der Ausmauerung vorzusehen.
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5¢4. Die Fugen sind lunkerfrei mit Kitt zu filllen, der an den
Flédchen der Steine gut haften muB, und sind zwischen 3 bis 8 mm
breit auszufiihren.

Weite Fugen sind erforderlich
beil starken Quellungen des Fugenkittes oder -mortels,

bei vorauszusehendem Nachfugen und
bel Verwendung eines anderen Kittes oder Mortels als zum Ver-

legen der Steine.
In allen anderen F&dllen sind enge Fugen vorzusehen.

Weite Fugen sind gleichzeitig mit dem Verlegen der Steine oder
nachtridglich auszufiillen.

Enge Fugen sind nur gleichzeitig mit dem Verlegen der Steine
auszufiillen.

Beim nachtrdglichen Verfugen sind die Fugen beim Mauern auf die
gewilnschte Tiefe und die volle Breite offen zu halten.

Die Verfugungstiefe muB mindestens 15 mm betragen. Fugen mit
groBerer Tiefe miissen in zwel oder mehreren Arbeitsgédngen ge-

fiillt werden.

Fugen sind parallellaufend auszufiihren. Bei runden und ovalen
Beh&dltern beziehungsweise Apparaten diirfen die Radialfugenrn nach
auBen hin schwach keilfdrmig sein.,

565 Beim Zusammenflanschen ausgemanerter Teile sind Scher-
beanspruchungen zwischen Mantel und Mauerung nicht zulissig.

6. NACHBEHANDELN DER NUTZSCHICHT

6.1, Bei Kitt als Fugenmaterial ist je nach Kittsorte und Ge-
samtmauerdicke bei einer Temperatur von 20 OC eine Abbindezeit

von 3 bis 8 Tagen erforderlich.

Die Abbindedauer ist durch Zufiihren trockener WHrme verkiirzbar.
Wdhrend des Abbindens ist Wasser von Kittungen fernzuhalten.

6.2. Zementmortel als Fugenmaterial ist bis zu seiner ausrei-
chenden Erhirtung feucht zu halten.

6.3, Bei Bitumen als Fugenmaterial ist die Fugenoberfliéche zu
glatten.
Te BETRIEB AUSGEMAUERTER BEHALTER UND APPARATE

Telo Die vom Hersteller der Ausmauerung gegebenen Vorschriften
sind einzuhalten.

Te2e Wenn die Ausmauerung erstmalig beansprucht wird, miissen
Mortel und Kitte abgebunden haben und geniigend erhirtet sein.
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Te3e Die Erst- und Wiederinbetriebnahme ausgemauerter Behilter
und Apparate, die mit erhchter Temperatur und erhohtem Druck ar-
beiten, muB in jedem Falle langsam erfolgen, damit unzulédssig
hohe Spannungen ausgeschlossen werden.

Beim Abkiihlen ist sinngem#B zu verfahren.

Te4. Bei Anderung der Betriebsbedingungen ist zu priifen, ob die
vorhandene Ausmauerung den neuen Beanspruchungen geniigt.

8. DICHTHEITS- UND DRUCKPRUFUNGEN AUSGEMAUERTER BEHALTER
UND APPARATE

g.1. Die eingebrachten Schutz- und Nutzschichten sind mittels
Funkeninduktor, Tesla-Transformator oder durch 48stiindige Was-
serfiillung auf Dichtheit zu priifen.

8.2. Die Dichtheits- und Druckpriifung ist bei Betriebstempera-
tur und hochstens 1,1fachem Betriebsdruck durchzufiihren.

Ist in Beh#ltern und Apparaten eine Vorspannung erfolgt, sind
die Priifungen nur nach dem Vorspannen zulissig.

Hinweise:

Dieser Standard ist entstanden unter Beriicksichtigung von
DIN 28 061, Ausg. T.59.

Am 15.2.1963 lag beim Amt fiir Standardisierung noch kein ver-
gleichbarer GOST oder Fachbereichstandard der UdSSR vor. Zur
gegebenen Zeit wird in der "STANDARDISIERUNG" bekanntgegeben,
daB ein vergleichbarer GOST oder Fachbereichstandard der UASSR
vorliegt.




