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XuMuyeckoe o6OpyIoOBAHUE Chemical Eguipments

Cocynn m annaparypa C 3&mIUTHHM Vessels and Apparatuases with
OOKDHTHEM Protective Coatings

KoHcTpykuua u U3TOTOBJIEHUE Construction and Performance
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*Dieser Standard gilt filir Behdlter, Apparate und deren Teile aus

: Stahl- und GrauguB und Leichtmetall-Legierungen, die mit einem

Uberzug wie Gummi, Zinbrennlack, Kunststoff oder Metall gegen
chemischen Angriff zu schiitzen sind.
Dieser Standard gilt nicht fir Emailschutziiberziige nach TGL 7652.

1. BEGKIFF

Schutziiberzige sind aufgetragene Schutzschichten, die auf ihrer ganzen Auflage-
flédche mit dem Grundstoff fest verbunden sind,

2. KONSTRUKTIVE GESTALTUNG UND AUSFUHRUNG

Behdlter, Apparate und deren Teile sind so auszubilden, daB die zu schiitzenden
Fldchen dem Auge und der Hand zugéinglich sind, Sie sind zu unterteilen, soweit sie
unzugéngliche Stellen haben, Ihre Wanddicken miissen den Anforderungen beim Trans-
port geniigen und die mechanischen wie Abstrahlen mit Stahlkies und thermischen
Beanspruchungen beim Auftragen des Schutziiberzuges sowie die betrieblichen Be~
lastungen aushalten. Formd@nderungen, die den Schutziiberzug schidigen, diirfen da-
bei nicht auftreten. Gegebenenfalls sind Versteifungen vorzusehen, Die Kanten
sind abzurunden (siehe Bild 1), Krimmngsradius nicht unter 5 mm, Nach inner
gewdlbte Boden sind zu vermeiden,

Schweifindhte sind nach TGL 11 776 herzustellen, Sie miissen gut zuginglich sein,
Die Uberzugsseite muB glatt sein und notfalls abgeschliffen werden, V-Nidhte

sind nach l0glichkeit von der zu schiitzenden Seite her zu schweillen oder, wenn
dies nicht mbglich ist, auszufugen und gegenzuschweifen (siene Bild 2a bis 2c).
Beh&lter mit ebenem Boden sind nach Bild 3 auszufiihren. Um ILufteinschliisse zu
vermeiden, sind anstelle von Knotenblechen, Uberlappungen und so weiter Stumpt-
schweiBungen anzuwenden (siehe Bild 4), Sind Kehlnihte unvermeidlich, miissen Ent-
liiftungen &hnlich wie in Bild 5 vorgesehen werden,

Genietete Teile eignen sich in der Regel nicht flir einen Schutziiberzug. Ist es
notwendig, sind auf der Uberzugsseite versenkte Niete zu verwenden, die dicht
zZu verstemmen, gegebenenfalls zu verschweiflen und glattzuschleifen sind, Der
SchlieBkopf darf nicht verstemmt werden, damit die eingeschlossene Luft entwei-
chen kann,

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Zwischen den zu verbindenden Blechen sind keine Dichtungssireifen einzulegen.

Bei Rohrleitungen sind Stutzen, Bogen, T- und Kreuzstiicke entsprechend der Nenn-
welite mbglichst kurz zu halten und Abginge an die zugénglichen Enden zu legen
(siehe Bild 6). Stutzen sind auszuhalsen, Einsteckstutzen mit nach innen ragen-
dem Rohrteil sind unzuléssig (siehe Bild 7)., Bei Rohrbogen soll der Krimmungs-
winkel nicht gréSer als 90° sein, 180°- und Etagen-Bogen (S-Bogen) sind zu unter-
teilen., Rohrkriimmungen sind durch Biegen oder angeflanschte Rohrbogen herzustel-~
len, Rohrbogen sind nicht an gerade Rohre anzuschweiflen, Beim Entwurf und bei
der Herstellung von Rohrleitungen ist auf die richtige Anordnung der Flansch-
stellung zu achten, damit beim Zusammenbau keine Verspanmungen entstehen,

3. BESCHAFFENHRIT DER OBERFLACHE

Die Oberfléche der zu iiberziechenden Teile muB dicht, gleichmiBig sauber, lunker-
und porenfrei sein. Grate, SchweiBperlen, Risse und grodBere Unebenheiten miissen
beseitigt werden, Werkstoffehler, wie zum Beispiel Zieh- und Walzfehler, miissen
vollsténdig ausgeschliffen und notfalls nachgeschweiBt werden.

Rohre und Bleche, die Dopplungen vom WalzprozeB haben, sind fiir einen Schutz-
iiberzug unzuliassig.

Bei Grau-, Stahl~ und AluminiumguB sind Schlacken und Sandreste zu entfernen,
Verkitten von pordsen Stellen ist unzuliassig.

Fléchen, die nach dem Uberziehen bearbeitet werden, miissen so vorbereitet werden,
dafB der Uberzug gleichmiBig und ausreichend dick wird,

Beh&dlter, Apparate und deren Teile, die durch chemische Agenzien im Werkstoff
durchsetzt sind, eignen sich in der Regel nicht mehr fiir einen Schutziiberzug.
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Diese Naht
porenfrei zu-
erst schweifBen,
Schweifnaht
glattschleifen Y\

a)
Naht fiir Inftaus-
tritt unterbrechen

oder Bohrungen
anbringen

Bild 5

3tutzen, Krimmer, F- und Kreuzstiicke
sind lurz zu halten und an die Rohr-
enden zu legen

Bild 6

Hinweise:

Dieser Standard ist entstanden unter Berlicksichtigung von DIN 28051 Ausg.10.54,.

Am 15,2,1963 lag beim Amt fir Standardisierung noch kein vergleichbarer GOST
oder Fachbereichstandard der UdSSR vor., Zur gegebenen Zelt wird in der
"STANDARDISTERUNG" bekanntgegeben, daB ein vergleichbarer GOST oder Fachbereich-

standard der UdSSR vorliegt.
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Bohrungen fiir ILuftaustritt
erforderlich

Einsteckstutzen EckschweiBung

mit nach innen oder Rohr

ragendem Rohr- aushalsen
teil

unzulissig richtig

Bild 7




