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Verbindlich ab 1. 7. 1985

Dieser Standard glit fiir das einseitige und beidseitige LichtbogenhandschweiBen von Stahi und Iegt Grundformen und
Abmessungen fiir Fugenformen fest. ) _ :
_ Mafe in mm . X g
1. Die Querschnitisform und die Abmessungen miissen den in der Tabelle angegebenen entsprechen.

2. FirY-und V-Ni&hte ist eine Erwenterung des chkenberelches bis 50 mm bei der Nahtvarbereitung unter Montagebedin-
gungen zulassig. '
3. Fiirdie HV-Naht ist eine Erweiterung des Dickenbereiches bis 26 mm bes der Nahtvorberenung unter Montagebedingun-
gen zulassig. .

4, Sondernahtformen sind zuléssig, wenn ihre Anwendung clurch technisch-okonomische Erfordernisse ausreichend be-
griindet und die geforderte Schweinahtqualitit gewahrleistet ist.

Als Sondernahtformen gelten von diesem Standard abwelchende schweiBtechnische Lésungen, z.B. bei F{eparatur-
schweiBungen, nicht,durchgeschweite Verbindungen. Sondérnahtformen sind in Werks- oder Industrlezwelgvorschnﬂen .
festzulegen und/ader in den Fertigungsunterlagen anzugeben ‘
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Fortselzung der Tabelle
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Fortsetzung der Tabelle ' T o _ R RN
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' als zulassiger Grenzwerl gilt 0,2 a, ab a = 10 mm maximal 2 mm ' Fortsetzung der Tabelle Seite 5
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Forisetzung der Tabelle ' .
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Hinweise
Ersatz fiir TGL 14905/02 Ausg. 11.77

Anderungen; .
Y-Naht aufgenommen, K-Stegnaht gesirichen, Abmessungen geéndert, technologische Angaben zur Ausfithrung gestrichen, V-U-Naht

préazisiert und Sinnbild geéndert.





