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1. WERKSTOFPE o rbelfsmi”el

1.1. Eigenschaften fir kaltverfestigte Werkstoffe im angelassenen Zustand

Tabelle 1 Marken, physikalische und technologische Eigenschaften
Marke Federbiegegrenze Vickershdrte Elagti- Blegezabl Nb1)
flir Dicken von 0,15 bis 1,0 flir Dicken zitdate= mindestens bei Dicken
fiir Breiten ab 10,0 unter 0,15 modul
Rbel und < 1,0 fir B
Kurzzeichen MPa alle Breiten GPa von 0,1 | iber 0,5( iiber
mindegtens HV favd bis 0,5] bis 1,0f 1,0
CuzZn3? - FB290 290 150 bis 180 110 2,5 2,0 1,5
CuzZn29Al FB350 350 170 bis 200 120 2,5 2,0 1,5
CuSn FB350 350 160 bis_200 115 2,0 1,5 1,0
CusSné FB390 390 180 big 220 115 1,0 Oy0 0y 2
CuNi1872n20 FB390 390 160 big 210 140 2,0 1,0 0,5
[CuN118Zn20 FB450 450 180.bis 230 140 1,0 0,5 0,5

1.2. Eigenschaften flir kaltverfetigte Werkstoffe) im nichtangelasgenen Zustand
Tabelle 2 Marken, Vickershdrte, Kurzzeichen, Biegezahl :

Marke Vickershdrte Biegezahl Nb1) mindestens bei Dicken
urzzeicheny =~ HV von 0,1 bis 0,5 Uber 0,5 bis 1,0 iiber 1,0
CuZn37 V150 150 bis 180 2,0 1,5 1.0
CuZn29A] V170 170 bis 200 240 . 22 1,0
Cudné V160 160 bis 200 2,0 Y 22 1,0
CuSnb V186 180 bis 220 1,0 0, Q,5
CuSnb6 HV200 200 _bis 250 1,0 Oy 2 0,5
CuNi18Zn20 HV160 60 bis 210 102 1,0 0,5
CuNi18Zn20] HV180 80 bis 230 0,5 0,5 0,5
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anstelle der Bestimmung der Biegezahl, Abkantversuch nach Vereinbarung

Hinweise

Ersatz flir TGL 0-1780 Ausg. T.71 ’

Anderungen gegenliber Ausg. 7.71: Halbzeugart Folie und Marken CuSn8; CuSn6Zn6é und CuBe2Co gestri-
chen; Marke CuNi18Zn20 FB450 und Eigenschaften filir den nichtangelassenen Zustand aufgenommen;
redaktionell Uberarbeitet

Binder und Streifen flir Federn aus Kupfer-Knetlegierungen; kaltgewalzt siehe TGL 0-1777

Bénder und Streifen flir Federn aus Kupfer-Knetlegierungen; Technische Bedingungen siehe TGL 0-1781
Kupfer~Knetlegierungen; Kupfer-Beryllium-Knetlegierungen; (Beryllium-Bronze); Marken; Zusammen-
setzung aiehe TGL 14763/01

Kupfer-gnjtlegierungen; Kupfer-Beryllium-Knetlegierungen; (Beryllium-Bronze); Halbzeug siehe

TGL 14763/02

Binder und Streifen aus Kupfer und Kupferknetlegierungem; kaltgewalzt; Sortiment siehe TGL 10064



