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Dieser Standard gilt fur metaldische Oter-
flachenschutzschichten auf kalt gezogenen Stahldréhten nach
TGL 0-177, Oterleitungsspanndréhten und Kakeldrdhten,

Dieser St angdard gil¢tk ndic’h t fir me-

tallische Oterflachenschutzschichten“auf Seil-, Federstahl-, Frei-
leitungs- und Blitzschutzdridhten,

1. TECHNISCHE FORDERUNGEN

1.7, Zinkschutzschicht

Tatelle :
Durchmesser des Zinkschgtzschicht
verzinkten Drahtes . g/m

d. mindestens

mm normalsyverzinkt | stark verzinkt
iter kis Zn~a Zn-%
0,28 0,32 15 45
0,31 O 15 50
O,4 0,5 15 60 7
0,5 0,6+ 20 70
0,6 0,7 20 80
0,7 0,8 . 20 90
0,8 0,9 .30 700
0,9 1 . 30 120
T 1,2 40 140
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'Fortaetzung der Tatelle 1

Durchmesser des Zinkschutzschicht
verzinkten Drahtes 2

' g/m

mm mindestens
tiber bis normal verzinkt| stark verzinkt

Zn-a Zn-%t

1,2 1,4 50 160
1,4 1,6 60 170
1,6 1,8 60 180
1,8 2 60 190
2 2,2 70 200
2,2 2,5 70 210
2,5 2,8 80 220
2,8 3,7 80 230
3,1 3,5 90 240
3,5 4 90 250Q
4 5 . 90 250
5 7 100 260
7 770 280

1.2, Haftfestigkelt der Zinkschutzschicht

Die Zinkschutzschicht darf beim Wickeln um-einen Dorn nach

Tatelle 2 nicht abtléttern,

Tabelle é
Durchmesser des
verzinkten Drahtes Dorndurchmesser
d
mm mm
tis 3’5 44d
iter 3,5 tis. 7 54

Bei Durchmessern iuker”7 mm darf die Zinkschutzschicht tei einer
Biegung von 900 {liber einen Dorndurchmesser von 5d nicht attl&ttern,

1.3. andere metallische Schutzschichten

nach Vereintarung

2. PRUFUNG

2.1, Priiflos und Anzahl der Proten

nach TGL 0-177
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2,2, Protenahme
Drahtanfang oder Drahtende

2.3, Priifverfahren

2.3.1. Zinkschutzschicht
nach TGL 0-51 213 oder nach Verfahren Keller-Bohacek

2,3,2, Haftfestigkeit der Zinkschutzschicht

Wickelversuch nach TGL 15 487
Bis zu einem Durchmesser von 7 mm sind mindestens 10 aneinander-
liegende Windungen aufzuwickeln,

Biegeversuch
Bei einem Durchmesser {iter 7 mm ist der Draht einmal um 90 zZu
tiegen,

2.,3.3, andere metallische Schutzschichten
nach Vereintarung

Hinweise
Ergsatz fir TGL 0-1548 Ausg. 12,62

Anderungen gegeniiber Ausg, 12.,62:

Titel gedndert

Begriff "handelsiitliche Verzinkung' durch '"normal verzinkt" er-
setzt

fir Normalverzinkung und fir .Starkverzinkung jeweils nur eine
Zinkauflage festgelegt

fir Prifung der Haftfestigkeit Doerndurchmesser verringert

die Prifung der Zinkaufl@age durch Tauchung gestrichen
redaktionell iiterarteitet :

Entstanden unter Berilicksichtigung der Empfehlung zur Standardi~
gierung RS 1946-69 der Sténdigen Kommission des RGW fir Standar-
disierung

Gegeniiter RS A946-69 wurde ‘die’ Zinkschutzschicht verringert und
der Durchmegser des* Drahted8.nicht tegrenzt,

Stahldraht,-'kaltigezogen, rund siehe TGL 0-177




