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Demokmtische Zylinderkerbstifte . 0-1473

Durchmesser von 1 bis 16 mm
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Bezeichnung eines Zylinderkerbstiftes B mit Einfiihrende von Durchmesser d1 = 5 mm und Linge 1 = 50 mm,
W erkstoff ‘Automatenstahl:

Zylinderkerbstift 5 X 50 TGL 0-1473

Bezeichnung eines Zylinderkerbstifies A zum automatischen Zufiihren, Werkstoff Automatenstahl:

Zylinderkerbstift A5 X 50 TGL 0-1473

Bei der Bezeichnung fiir Zylinderkerbstifte aus anderem Werkstoff als Automatensthal ist das Kurzzeichen
des betreffenden Werkstoffes anzugeben, wie z. B.: )

Zylinderkerbstift 5 x 50 TGL 0-1473 X 12 Cr Mo S 17

"D fiir die vertragsrechtlichen Beziehungen zur skonomischen und wissenschaftlich-technischen
internationalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1. 1. 1982

Fortsetzung Seite 2 bis 3

Verantwortlich/best#tigt: 25. 7. 1980, VEB Kombinat Wi4lzlager und Normteile, Karl-Marx-Stadt

{688) Lizeni-Nr. 751 ~ 358/81 ST 918




| Seite 2 TGL 0-1473°
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Filr Zylinderkerbstifte aus Kup'ler-Zink-Knetlegierung (Messing) betrigt die Masse das 1, 083fache der
angegebenen Werte.
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2) zullssige Abweichungen {ir Kupfer-Zink-Knetlegierung (Messing) nach TGL 10080
08) :

Die Aufkerbdurchmesser dg gelten nur {tir Zylinderkerbstifte aus Automatenstahl. Bei anderen Werk-

stoffen weichen diese Werte ab. Die grundsitzlichen Einbaubedingungen werden dadurch nicht wesent-
lich veriindert.

9 Bei 1 > 10 d sind die Aufkerbdurchmesser d2 um 0, 05 mm verringert.
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- WERKSTOFF

Automatenstahl mit C-Gehalt von = 0, 09 % nach TGL 12529
nach Wahl des Herstellers

Kupfer-Zink-Knetlegierung (Messing) nach TGL 35484/01 und /02
nach Wahl des Herstellers .

blanker Stabstahl nach TGL 14508 nach Vereinbarung; °
zu bevorzugen sind: C35, X12 Cr Mo S17

AUSFUHRUNG _
nach TGL RGW 238-175

ALLGEMEINE TECHNISCHE BEDINGUNGEN
nach TGL RGW 238-175

Hinweise

Ersatz fiir TGL 0-1473 Ausg. 12,72

Anderungen gegeniiber Ausg. 12,72:

L4nge 1 = 120 mm aufgenommen; Formen der Zylinderkerbstifte mit A und B gekennzeichnet, MaBbuch-
staben des Nenndurchmessers d in d,, Aufkerbdurchmesser in d;, Winkel der Kegelkuppen, MaRe Zyy 29,

z3 und Toleranzen der Lingen | getindert; MaBe z3 und Kuppenhthen zo vergrdgert; Durchmesser d1 = 0,8 mm
und Linge 1 = 125 mm gestrichen; redaktionell iiberarbeitet

Die Bezeichnungsbeispiele Zylinderkerbstift 5 x 50 TGL 0-1473 und Zylinderkerbstift A 5 x 50 TGL 0-1473
entsprechen den RGW-Bezeichnungen Stift 5 x 50 B ST RGW 1484-78 und Stift 5 x50 ST RGW 1484-78,

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL RGW 238-75; TGL 10080; TGL 12529; TGL 14508; TGL.35484/01 und /02

Stifte, Bolzen, Kerbnfigel; Ubersicht siehe TGL 12964
Stifte, Bolzen, Kerbnigel; Technische Lieferbedingungen; Statistische Qualit4tskontrolle und Abnahmepriifung
siehe TGL 24680/03 .

ANWENDUNGSBEISPIEL

Zylinderkerbstifte sind Verbindungsstifte, .die fest in der"Bohrung sitzen, und bei denen die Herstellung
der zugehdrigen Bohrung mittels Spiralbohrer ohne Reiben geniigt.\Der Nenndurchmesser der Aufnahme-
bohrung ist gleich dem Nenndurchmesser des Zylinderkerbstiftes.

Eindriitk -
richtung

Toleranz der Bohrung &3S 3mm: 49
&> 3mm: HI11




