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In diesem Standard sind die Festlegungen des
ST RGW 1485-78" 1) ;

enthalten entsprechend der Konvention iiber die
Anwendung der Standards des Rates fiir Gegen-
seitige Wirtschaftshilfe.
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Bezeichnung eines Kegelkerbstiftes von Durchmesser d1 =5 mm und Linge 1 = 50 mm, Werkstoff
Automatenstahl:
Kegelkerbstift 5 %X 50 TGL 0-1471

Bei der Bezeichnung fiir Kegelkerbstifte'aus anderem Werkstoff als Automatenstahl ist das Kurzzeichen
des betreffenden Werkstoffes anzugeben, wie z., B,:

Kegelkerbstift 5x 50 TGL 0-1471 X 12CrMo S 17

VE WONMNURETIA Ul WRNS T

ATC SO L
KARL-M 7m0y
Korbinaizhe .o A
MomBloxe Worbersitine rrb
5029 CrPeitsmitte|

———

Y flir die vertragsrechtlichen Beziehungen zur skonomischen und wissenschafthch-technlschen
internationalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1. 1. 1982

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Verantwortlich/ bestitigt: 25, 7. 1980, VEB Komblnat Wilzlager und Normteile, Karl-Marx-Stadt

Demokratische Kegelkerbstifte 0-1471
. Durchmesser von 1,5 bis 16 mm : d
Repllbl lk : Gruppe 135743 J
Wirudtel uunuHapuyecke
HaceuYeHHble C HOHUYECHUMH Conical Grooved Pins
HaceuyKamu Diameter 1,5 to 16 mm
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Andert.

ulissige Abweichungen flir Kupfer-Zink-Knetlegierung (Messing) nach TGL 10080

*3) Die Aufkerbdurchmesser d2 gelten nur fiir Kegelkerbstifte aus Automatenstahl. Bei anderen Werkstoffen
weichen diese Werte ab, Die grundsitzlichen Einbaubedingungen werden dadurch nicht wesentlich ver-
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Tabelle 2 .
d, 1512 | 25| 3| & 51 6| 8101214 |16
Masse je 1000 Stiick (7,85 kg/dm3 )
{ kg
~
4 0,052} —
5 0.066{0120] | | — | —
3 0,079 0.145]0.223]0.305 B
8 0.10710.1930,300{0,416 | 6,760 1.15 - =
10 0.135/0,243}0,377/0,527| 0,960{ 1,46 | 2,05
12 0,162]0,292[0,454[0,638|1.15 | 1,77 | 2,49] 436 o
14 0,189} 0,341}0,530{0,749]1,36 | 2,08 | 2,93| 515| 694
16 0,218{0,391{0,607{0,860/1,55 | 2,39 | 3.33| 594 9,00| 131
18 0,245/ 0,441/ 0,685[0,970|1,75 | 2,70 | 3.81| 6,73{10,2 {149
20 0,273} 0,490] 0,762]1.08 [1,95| 3,01 | 4,25 7.51{ 11,5 | 16,7
2?2 — 10,540/ 0.840/1,19 | 215 | 332 | 4,69(.830( 12,7 | 185} 24.3
25 — 10,610/0,955{1,36 | 245|378 | 539 950{ 146 | 212 | 279
28 — }0,690[1,07 |1,52 | 2,7% | 424 [ “6,04110,71,16,3 | 239 | 315{ 40,5
30 — 10.74%0[1,15 1,63 | 2.9% | 658 {647 [ 1587] 17.6 | 25.6| 339 437
32 - 174 {313 L4851 694712,2 | 189 1 275 | 36.3| u69
36 - 1,96 |3,521°547 | 783138, [214 | 31,1 | 411] 533
4o - 2,19 13921 609872154238 | 347 | u59| 596
LS — 4u2 | 6,85 9,85/17.3 [ 26,9 | 392 | 51.9| 675
50 — 4.91.7.62 {10.90{19,3 | 30,0 | 437 | 58,0/ 758
5§ — 54018391120 1213 {331 | 482 640 834
60 - 5901( 946 |13,1 {232 362 ! 527 ] 701| 914
6s — 14,2 1252 {393 | 572 761} 99,0
70 - 15,3 | 272 {424 | 61.6 ] 822107
80 — 17.6 [ 312 {486 | 705 94,31123
90 —< 352 | 548 | 79,6 |107 [139
100 — 39,2 | 61,0 | 885[119 |154
110 — 67,2 | 975 (131 [170
120 —_ 734 (106 [1u3 {186

Fiir Kegelkerbstifte aus Kupfer-Zink-Knetlegierung (Messing) betrigt die Masse das 1, 083fache der an-

gegebenen Werte,

WERKSTOFFE

Automatenstahl mit C-Gehalt von~ 0, 09 % nach TGL 12529

nach Wahl des Herstellers

Kupfer-Zink-Knetlegierung (Messing) nach TGL 35484/01 und /02

nach Wahl des Herstellers

blanker Stabstahl nach TGL 14508 nach Vereinbarung;
zu bevorzugen sind: C35, X12 Cr Mo S17

AUSF UHRUNG
nach TGL RGW 238-75

ALLGEMEINE TECHNISCHE BEDINGUNGEN
nach TGL RGW 238-75
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Hinweise _
-, Ereats fir TGL 0-1471 Ausg. 6.75

erungen gegentiber Ausg. 8.75:

Lingé | = 120 mm anfgenommen; MaSbuchstaben des Neandurchmessers d in d.le,dAuﬂxerbdurchmesaer in dz,
*. ‘Toleranzen der Lingen ! und MagBe z gelindert; Linge 1 = 125 mm gestrichen; redaktionell tiberarbeitet.

. Das Bezeichnungsbéispiel Kegelkerbstift 5 x 50 TGL 0-1471 entspricht dem der RGW-Bezeichnung
-Stift § x 50 ST RGW 1485-78. .

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL RGW 238-75; TGL 10080; TGL 12529; TGL 14508; TGL 35484/01 und /02

Stifte, Bolzen, Kerbnigel; Ubersicht siehe TGL 12964
Technische Lieferbedingungen; Statistische Qualititskontrolle und Abnahmepriifung siehe TGL 24680/03
Anwendungsbeispiel

Kegelkerbstifte sind Verbindungsstifte, die fest in der Bohrung sitzen, und bei denen die Herstellung der
zugehdrigen Bohrung mittels Spiralbohrer ohne Reiben geniigt. Der Nenndurchmesser der Aufnahmebohrung
ist gleich dem Nenndurchmesser des Kegelkerbstiftes,

Eindrick -
richtung

Toleranz der Bohrung d‘l £3mm:H §

d1> 3mm: H11




