DK 621.828.5 DDR-Standard 5301  pezember 1976

TGL |

Bolzen ohne Kopf Wy Ty %

Durchmesser d, = 3 bis 80 mm 0-1433 ]

Gruppe 135744 ]

BonTui 6e3 ronosxM Clevis Pins :
Duamerp A= 3 0o 80 mm Diameter d1 = 3to 80 mm j

) Postlach 1068

-

.R, 108 Berlin — Berug: Stoatsveslag der DDR, Bereich Standardversand, 701 |

Verlag: Stoatsverlag a

Deskriptoren: Bolzen; Glatter Bolzen; Bolzen ohne Kopf

Verbindlich ab 1. 8.1977

Dieser Standard gilt nicht fiir industriezweig- und erzeugnistypische Bolzen.
MafBe in mm
ohne Splintiocher
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Bezeichnung eines Bolzens ohne Kopf von Durchmesser d1 =.16 mm und Lidnge l1 = 50 mm ohne
Splint1dcher:

Bolzen 16 x 50 ~TGL 0-1433

mit  Splintlochern
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Bezeichnung eines Bolzens ohne Kopf von Durchmesser d1 = 16 mim und I.inge 11 =50 mm und

Splintlochabstand 1, = 38 mm,

2
Bolzen 16 x 50 x 38 TGL 0-1433

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Verantwortlich: VVB Wi#lzlager und Normteile, Karl-Marx-Stadt
Bestitigt: 29.12.1976, Amt fiir Standardisierung, Mefwesen und Warenpriifung, Berlin
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WERKSTOFF

bis d1 = 30 mm: Automatenstahl nach TGL 12529
Uber d, = 30 mm: Verglitungsstahl C 45 nach TGL 14508

AUSFUHRUNG
nach TGL 24680/03

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

nach TGL 24680/01 bis /03

BERECHNUNG DER SPLINTLOCHABSTANDE UND DER BOLZENLANGEN

Der Splintlochabstand l2 ist vom Besteller zu berechnen und auf volle mm aufzurunden. Die Bolzenlinge 11
wird aus dem Splintlochabstand 12 plus 2 w berechnet. Ergibt sich keine standardisierte Bolzenl4nge, ist
die nlichstgrdBere standardisierte Bolzenlinge einzusetzen. Eine weitere VergroBerung-der Bolzenlinge ist
nicht zuldssig.

Hinweise

Ersatz fiir TGL 0-1433 Ausg. 4.68

Anderungen gegeniiber Ausg. 4.68:

Kurze Lingen der Ausfilhrung ohne Splintlécher fiir d1 = 10bis 25 mm.aufgenommen und durch gestrichelte
Linie in der MafRtabelle gekennzeichnet, gestrichelte Linie auch fiir d1 <<10‘mm fiir kurze L#ngen einge-
tragen;

Festigkeitsklassen nach TGL 10826 durch Werkstoffe ersetzt;

Technische Lieferbedingungen TGL 10826 durch TGL 24680/01 bis /03 ersetzt;

redaktionell {iberarbeitet.

Gegeniiber GOST 9850-71 wurden nicht aufgenommen: Bolzen ohne Kopf mit Durchmesser d1 > 80 mm

und Lingen 11 > 320 mm

Im vorliegenden Standard ist auf fclgende Standards Bezug genommen:
TGL 12529; TGL 14508; TGL 24680/01 bis /03

Stifte Bolzen Kerbnidgel Uhbersicht siehe TGL 12964
Scheiben siehe TGL 17774
Splinte siche TGL 0-94

Als Bolzen ohne.Kopf'und ohne.Splintldcher mit Durchmessertoleranzen h9, m6 kdnnen Zylinderstifte

TGL 0-7 verwendet werden.




