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VORBEMERKUNGEN

Es sind zu unterscheiden die Bignungs-, die Glite- und die Er-
hirtungspriifung.

Bignungspriifung

Sie wird vor Baubeginn durchgefithrt und dient dazu, festzustellen,
welche Zusammensetzung ein Beton haben mufl, um die geforderten
Eigenschaften zu erreichen.

Sie braucht nicht vorgenommen zu werden, wenn flir Beton gleicher
Zusammensetzung - auch hinsichtlich des Bindemittels - und
gleicher Steife ausreichende Ergebnisse fritherer Priifungen vor-
liegen.

Bel der Eignungsprifung ist eine Festigkeit oder Wasserundurch-
liassigkeit anzustreben, die um mindestens 15% griBer ist als
fiir das Bauwerk erforderlich. Hierzu darf jedoch der (Beton bei
der Eignungspriifung nicht steifer angemacht werden,.als er mit
den am Bau verfiigbaren Arbeitskréaften und Gerdten werarbeitet
werden kann,

Gitepriifung

Sie dient dem Nachwels, daB der Beton wihrend der Bauausfithrung
so zusammengesetzt ist, dal er bei sachgemdBer Verarbeitung die
im Einzelfall geforderten Eigenschaften erreicht.

Erhdartungspriifung

Sie s0ll AufschlufBl ilber den wahrscheinlichen Festigkeitszustand
eines Bauwerkes und damit' eéineh dAnhalt fiir die Ausschalfristen

geben,

Thr glinstiger Ausfall“befreit| jedoch .den verentwortlichen Bau-

leiter nicht von der Untersuchung'des auszuschalenden Bauteils

und von der besonderen Sorgfalt bei kilhler Witterung.

Die Priifungen erstrecken sich.auf die Steife, die Druckfestigkeit
und die Wasserundurchléssigkeit des Betons.

Steife

Die Stelfe des.Betonsg wird durch den Eindringversuch oder den

Ausbreitversuch -bestimmt, Die Kenntnis der Steife des Betons

ist fiir dieBeurteilung der Ergebnisse der Eignungs- und Giite-

priifung unerl&flichi Sie ist daher bei allen Versuchen zu

yriifen, Wihrend .der Bauausfilhrung dient die Steifepriifung der
erwachung des Wasserzusatzes,

Druckfestigkeit

Die Druckfestigkeit des Betons wird ermittelt durch den Druck-
versuch an Wiirfeln, die Biegezugfestigkeit durch den Biegezug-
versuch an unbewehrten Balken,

Wasserundurchlgssigkeit

Die Wasserundurchléssigkeit des Betons wird durch die Einwirkung
von Druckwasser auf quadratische oder runde Platten gepriift.
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Giitevorschriften sind hierfilr nicht festgelegt, vielmehr sind
die Anforderungen an die Undurchldssigkeit bei einer bestimmten
Druckstufe von Fall zu Fall festzulegen.

Jeder ProbekSrper ist eindeutig und dauerhaft zu kennzeichnen:
7.B, Herstellungstag, Nummer, Die Probekdrper sind wehrend des
Erstarrens des Betons vor Erschiitterungen, z.B. belm Befdrdern,
zu schiitzen, Uber die Herstellung, Behandlung und Aufbewahrung
der Probekorper und iiber die Ergebnisse der Priifung sind
schriftliche Aufzeichnungen zu machen.,

I. ATTL.GEMEINES
§ 1. Mischen und Entnehmen der Betonproben

Der Beton fiir die Priifungen auf Steife, Festigkeit und Wasser-
undurchlissigkeit muf dieselbe Zusammensetzung und denselben
Wassergehalt haben und mdglichst ebenso verarbeitet werden wie
der Beton im Bauwerk.

Flir die Eignungspriifung und den vorlaufigen PFestigkeitsnachweis
nach TGL 0-1045 Ausg., 3.63 § 6. ist fir Bauaugfilhrungen, bei
denen der Beton in der Maschine»gemischt werden soll, auch sorg-
fdltige Handmischung zul#dssig.

Bei Priifungen wdzhrend dexr Bauausfithrung ist der Beton an der
Verwendungsstelle zu entnehmen. “DieProbe soll nach dem Augen-

schein der durchschnittlichen ‘Beschaffenheit des Betons ent-
sprechen,

§ 2. Arbeitsstelle

Bei Herstellung  sind lidngere Wege von der Entnahmestelle zu .

vermeiden,. oder der Beton dst vor dem Einfiillen in die Formen
nochmals durchzumischen,

II. - STEIFEPRUFUNG
§ 8, \Eindringversuch und Ausbreitversuch

Der Eindringversuch ist geeignet flir steifen und flir solchen
Beton,\der weniger Zement enthilt als fir Stahlbeton gefordert
wird, der Ausbreitversuch fiir weichen und fliissigen Beton.

Als steifer Beton gilt der vom EindringmafB bis 120 mm,
als weicher Beton der vom AusbreitmaB 360 bis 500 mm,
als fliissiger Beton der vom AusbreitmaB 500 bis 650 mm.,
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Eindringversuch

Der BEindringversuch wird mit dem Eindringger#t (Bi1d 1) aus-
gefiihrt.
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Bild 1

Das Eindringgerdt besteht aus dem Eindringkdrper a und dem
Gestell D, :

Der Eindringkdrper ist-am unteren Ende halbkugelig geformt,
am oberen trigt exr ‘eine Filhrungsstange, die zum Ablesen der
Eindningtiefe mit einer Zéntimeterteilung versehen ist. Die
Masse des Eindringkorpers eingchlieBlich Fihrungsstange be-
tragt 15 kg.

Der FuB des.@Gestells ist g0 gestaltet, daB er sich auf eine Form
fiir Wiirfel mit 300 'mm Kantenlinge stellen 1dB8t, ohne das Auf-
wolben des Betons beimEindringen des Korpers zu behindern. Das
Kopfstiick des (Gestelles bildet die Filhrung fiir die Stange des
Eindringkorpers’ und. dst mit einer Ablesekante versehen, die ge-
stattet, dierEindringtiefe des Korpers festzustellen. Beriihrt
der Eindringkdrper den Anschlag am unteren Ende der Fithrung,

so muB sein tiefster Punkt 200 mm von der Betonoberfléche ent-
fernt sein.

Der Beton wird in eine Form 300 mm x 300mm x 300 mm, die auch
aus Holz bestehen kann, in zwei gleich hohen Schichten einge-
fiillt, Jede Schicht wird mit 27 Schldgen eines Stampfers ver-
dichtet, dessen Masse 12 kg betrigt und wie er im § 6. be-
schrieben ist. Der iiberstehende Beton ist bilindig mit den Form-
kanten abzustreichen; weiter darf die Betonoberflidche aber nicht
bearbeitet werden, Das Eindringgerdt mit dem in der Anfangs-
stellung festgehaltenen EindringkSrper ist mittig auf die ge-
fiillte Form zu stellen und der EindringkSrper frei falienzu-
lassen., Die unmittelbar nach dem freien Fall des Eindringe
korpers abgelesene Eindringtiefe gilt als MaB der Steife.
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Ausbreitversuch

Der Ausbreitversuch wird auf dem 700 mm x 700 mm groBen Ausbreit-
tisch nach Bild 2 vorgenommen, dessen Oberfliche mit einer 2 mm
dicken, ebenen Blechplatte abgedeckt ist.

Bild ~2

Die Mitte der Tischplatte muf“durch ein Kreuz (gleichlaufend
zu den Tischkanten) und durch eiwen Kreis von 200 mm Durchmesser

bezeichnet, die Hubhdhe hywon-40 mm durch einen Anschliag be-
grenzt sein,

Die beim Versuch bewegte obere Tischplatte soll etwa 16 kg Masse
haben.

Bild 3

Der kegelige 200 mm hohe Trichter aus 2 mm dickem Blech, nach
Bild 3, hat oben 130 mm, unten 200 mm lichten Durchmesser., Es
empfiehlt sich, den Trichter mit einem Kragen zu versehen.

Beim Versuch mufl der Ausbreittisch waagerecht und unnachgiebig

gelagert sein, Vor dem Versuch sind Tischplatte und Innenfl&che
des Trichters feucht auszuwischen.

Der Beton wird in zwei etwa gleich hohen Schichten in den mitten
auf den Ausbreittisch gestellten Trichter gefiillt und jJede
Sehicht mit einem Holzstab von quadratischem Querschnitt - 40 mm
Seitenlénge - durch 10 SttB8e leicht bearbeitet. Beim Fillen
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muB man sich auf die unten am Trichter angebrachten beiden FuB-
eisen stellen, Nach dem Fillen ist die Form mit der Kelle eben
abzuziehen und die freie Flédche der Tischplatte zu reinigen.

Eine halbe Minute nach dem Flillen wird der Trichter an den Griffen
langsam lotrecht hochgezogen, wobei sich der Beton je nach seiner
Steife schon mehr oder weniger setzt. Hierauf hebt man den Aus-
breittisch am Hendgriff 15mel langsam um h = 40 (Bild 2) an und
148t ihn wieder fallen. Dabei breitet sich der Beton aus,

Dann werden die zu den Tischkanten gleichlaufenden Durchmesser a4
und a2 des ausgebreiteten Betons gemessen (Bild 2). Das Ausbreit-
maf a ist das arithmetische Mittel beider Durchmesser; es wixrd

in mm angegeben.

Entmischt sich der Beton beim Ausbreiten (vergleiche(Bild 4), so
ist er flir Zwecke ungeeignet, bei denen es auf einen. guten Zu-
sammenhalt des Frischbetons ankommt, wie beim Verdichten durch
Stochern oder leichtes Stampfen.,

Es empfiehlt sich, bei der Eignungspriifung 2 bis 3 Ausbreitver-
suche zu machen, sonst genligt in der Regel-ein Versuch.

Bild 4

IITI. DRUCKFESTIGKEITSPRUFUNG
§ 4. GrsBe und Anzehl der Wiirfel

Die GroBe der Wiirfel richtet sich nach der KorngrdBe der Zu-
schlige., Bel einer Kornung llber 40 mm sind Wirfel von 300 mm
Kentenlédnge, bei kleinerer Kornung Wiirfel von 200 mm Kantenlénge
zu verwenden, Ausnahmsweise dlirfen bei weichem oder fliissigem
Beton, wenn der Anteil der KorngridBen zwischen 40 mm und 70 mm
kleiner als 15% ist, die grdBeren Kérner aus dem fertig gemischten
Beton ausgeschieden und Wirfel von 200 mm Kantenldnge verwendet
werden, Bel einer KorngrdBe bis zu 30 mm diirfen bei weichem

und fliissigem Beton auch Wiirfel von 100 mm Kantenlénge benutzt
werden,
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Tiir die Eignungspriifung sind mindestens je 3 Wiirfel von 200 mm
oder 300 mm Kantenlinge fiir jede Altersstufe und Jede Zusammen-
setzung des Betons herzustellen.

Piir jede Giitepriifung ist die gleiche Anzahl Wiirfel anzufertigen.

Tiir die Erhidrtungspriifung sind 4 oder 6 Wiirfel anzufertigen, da-
mit der Druckversuch bei unglinstigem Ausfall nach weiterem Er-
hirten des Betons wiederholt werden kann,

§ 5. Gersite zum Herstellen der Wiirfel
Formen

Die Wiirfel sind in Stahlformen mit ebenen, gleichlaufenden und
ausreichend steifen Seitenfldchen herzustellen. Die Formen sind
innen leicht zu dlen.

Aufsatzrahmen

Sollen Wiirfel aus steifem Beton gefertigt werden, der im Bauwerk
durch eiserne Stampfer oder Innenriittler verdichtet wird, so
sind, um den liberstehenden Beton zulhalten,, auf die Formen 200 mm
oder 300 mm hohe Rahmen aufzusetzen, deren InnenmafBe etwas
kleiner sein miissen als die der Wiirfelformen,.Zum Stampfen sind
eiserne Stampfer von 12 kg Masse undymit quadratischer Grund-
fldche von 120 mm Seitenlinge\ zu benutzen, ‘Zum Riitteln ist ein
Innenriittler zu verwenden, wie er/am Bau im Gebrauch ist,

Bei weichem und bei fliissigem Beton sind die Gerdte zu verwenden,
die am Bau im Gebrauch: sind,

§ 6, Herstellen dexr Wiirfel

Die Wirfel sind zu verdichten wié der Beton im Bauwerk, jedoch
darf bei weichem Beton-das Riitteln durch Stampfen oder Stochern
ersetzt werden.

Der durch Stampfen ‘oder (Stochern zu verdichtende Beton ist bei
Wiirfeln von 200.mm und( 300 mm Kantenldnge in 2zwei Schichten,
bei solehen von.100 mm,Kantenldnge in einer etwa 120 bis 130 mm
hohensSc¢hicht ‘einzubringen, Die Schichten sind

bei den Wiirfeln von 200 mm Kantenlidnge etwa 120 mm
bei ‘den Wirfeln von 300 mm Kantenlénge etwa 180 mm
hoch.

Jede Schicht ist zunidchst zu ebnen., An den Wandungen der Form
ist mit einer Kelle oder einem Spatel hinunterzustechen, um
Hohlr&dume zu vermeiden, Die Oberfl&dche der ersten Schicht ist
aufzurauhen, ehe die zweite eingebracht wird.

Der durch Riitteln zu verdichtende Beton ist in einer Schicht in
die Form von 200 bzw., 300 mm KantenliZnge einzubringen, wobei
der Aufsatzrahmen mit Beton eben voll ausgefiillt werden wmuf.

LIRS LI NPT p
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Wirfel aus steifem Beton
Verdichten durch Stampfen

Beim Stampfen muB der Stampfer frei herabfallen:
bei Wiirfeln von 200 mm Kantenlédnge etwa 150 mm
bei Wiirfeln von 300 mm Kantenlidnge etwa 250 mm.

Bei Wiirfeln von 200 mm Xantenl&nge kommen nach dem Einbringen
der ersten Schicht auf jede der vier Stampfstellen 3 Schlige.
Die einzelnen Stampfstellen sind der Reihe nach zu stampfen
(Bild 5). Der Vorgang ist zu wiederholen, so daB jede Stampf-
ste%le im ganzen sechs Schldge und die Schicht 24 Schlige er-
h&lt.
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Bild 5 Bild 6

Die zweite Schicht ist «ebensc wie die ‘erste zu stampfen.

Bei Wiirfeln von 300 mm Kantenlédnge\ kommen auf jede der neuen
Stampfstellen 3 Schlige. Dile Reihenfolge der einzelnen Stampf-
stellen ist aus(Bild 6 zZu-ersehen. Im iibrigen ist sinngemiB wie
bei Wiirfeln von 200 mm \XKantenlé@nge zu verfahren, so daB jede
Schicht im ganzen 54 Schlige.erh&lt,

Nach dem/ Stampfen' Ist der, Aufsatzrahmen zu entfernen, der iber-
stehende Beton 2w beseitigen und die Oberfldche mit stdhlernem
Lineal blindigrwmit den Formr&ndern so abzuziehen, daB die Ober-
fliche eben und mdglichst glatt wird.

Verdichten durch Riitteln

Der Riittelkolben des Imnenriittlers wird einmal in der senkrechten
Achse des Betonwlirfels bis zu einer Tiefe von 50 mm ilber dem
Wilrfelboden mit einer Geschwindigkeit von etwa 8 cm/s abwirts
gefithrt und so langsem wieder hochgezogen, daR sich der durch
den Riittelkolben erzeugte Hohlraum wieder vollstindig schlieft.
Nach dem Riitteln wird der Rahmen entferant, der iiberstehende Beton
abgestrichen und die Oberfliche gegléattet.
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Wirfel aus weichem und fliissigem Beton

Beim Einbringen des Betons in die Form und beim Verdichten ist
wie beim Bauwerk zu verfahren.

Nach dem Erhdrten soll die Oberfldche des Wiirfels eben und
blindig mit den oberen Formkanten sein, Deshalb muB so viel Beton
in die Form gegeben werden, daB er iiber den Rand Ubersteht. Der
iiberstehende Teil ist erst nach 1/2 bis 1 Stunde, je nach der
Steife des Betons, abzustreichen. Die Oberfldche darf nicht
durch Klatschen mit der Kelle oder dergleichen verdichtet werden.

Wiirfel aus Leichtbeton

Art und Grad der Verdichtung miissen der Verdichtung im Bauwerk
entsprechen. Die Rohdichte der Wiirfel (vergleiche g 8.) und des
Leichtbetons im Bauwerk miissen iibereinstimmen, (Die Verdichtung
hat wie bei steifem Beton zu erfolgen, ‘wobei. die Fallhdhe des
Stampfers mindestens auf die HElfte und die Zahl der Stampf-
stdBe bis zur Erlangung der Rohdichte zu erméBigen sind.

§ 7. Behandeln und Aufbewahren der Wiirfel

Fiir die Eignungs- und Gliteprifung sind die Wiirfel alsbald nach
dem Herstellen bis zur Priifurng oder zum Versand in einem ge-
schlossenen, vor Zugluft sgeSchiitzten Ratm mit 15 bis 22 ©C Tuft-
temperatur zu lagern. Nach geniigender EBrhirtung, in der Regel
frithestens nach 24 Stunden,.sind die Wiirfel vorsichtig zu ent-
formen und auf einem Lattenrost zu lagern, und zwar bis zum

7. Tage naB, entweder unter Wasser oder in nassem Sand, Sigemehl
u.d, Sollen die Wilrfel vor dem 7. Tage versandt werden, so sind
sie in nasses Sdgemehl ‘zu packen.

Fir die Erh&8rtungspriifung sind die Wiirfel den gleichen Be-
dingungen  (Witterungseinfliissen) zu unterwerfen und ebenso nach-
zubehandeln wie der Beton im Bauwerk. Die Wiirfel sind nach ge-
niigendem Erhdrten zu entformen.

§ 8%\ Priifiing der Wirfel

Bald nach. dem Entformen und vor dem Priifen oder dem Abgleichen
der Druckflichen ist die Rohdichte des Betons zu bestimmen. Dazu
sind die Wirfel zu widgen und zu messen., Die MaBle sind auf 1 mm,
die Masse aur 100 g genau anzugeben., Dann ist festzustellen, ob
die Druckflidchen eben und gleichlaufend sind. Unebene oder nicht
gleichlaufende Flidchen miissen mit fettem Zementmdrtel abge-

glichen oder abgeschliffen werden. Die Abgleichschichten miissen
bei der Priifung erhértet sein,

MaBgebend filir die zuldssige Spannung des Betons ist die Druck-
festigkeit von 28 Tage alten Wiirfeln mit 200 mm Kantenlinge.
Die Festigkeit von gleich alten Wiirfeln mit 100 mm Kantenlinge
muB 15% groBer, die von Wiirfeln mit 300 mm Kantenlinge darf 10%
kleiner sein als bei Wiirfeln mit 200 mm Kantenl&nge.
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Die Priifung des Betons zu einem fritheren Zeitpunkt ist bei der

Eignungspriifung zuléssig, stets jedoch sind auch Wiirfel im Alter
von 28 Tagen zu priifen,

Der Druck ist, wenn nicht ausdriicklich anders bestimmt wird,
senkrecht zur Stampf- oder Einfiillrichtung auszuiiben. Beim Ein-
bauen des Wiirfels in die Priifmaschine sind Zwischenlagen, z.3B.
aus Blei, Pappe, Filz u.a., unzulédssig. Der Wirfel muB langsam
an die obere Druckplatte angedriickt werden und sich mit seiner
ganzen Fliche mdglichst gleichzeitig enlegen. Erst wenn dies
erreicht ist, darf mit dem Aufbringen der Last begonnen werden.

Der Druck ist langsam und stetig so zu steigeﬁn, daB die
Spannung in der Sekunde etwa um 2 bis 3 kp/cm< zunimmt.

Als Bruchlast gilt Sie erreichte HSchstlast. Die Bruchspannung
ist in vollen kp/cm“ anzugeben, MaBgebend ist dex Mittelwert
aus den Bruchspannungen der zusammengehdrigen-Wirfel.\ Weichen
bei der EBignungspriifung Einzelwerte um mehr_ als 15% yom Mittel
aller Werte ab, so ist die Priifung zu wiederholen.

IV. BIEGEZUGFESTIGKEITSPRUFUNG
§ 9. GroBe und Anzahl der Balken fiir“den Biegezugversuch

Fiir die Bestimmung der Biegezugfestigkeit )sind, unbewehrte Recht-
eckbalken von 700 mm Ldnge, 150 mm Breite und\100 mm HShe anzu-
fertigen.

Flir jede Altersklasse sind.mindestens 3 Balken herzustellen.

§ 10. Gerdte zum Herstellen der Balken

7um Herstellen der Balken sind dichte, gut versteifte Stahl-
oder Eisenformen oder Holzformen aus gehobelten Brettern zu ver-
wenden. Jede Form ist fiur\sich auf einer ebenen, unnachgiebigen
Unterlage aufzustellen; Holzformen miissen vor der Verwendung
mindestens 1 Teg naB gelagert und ebenso wie die Stahl- und
Eisenformen vor dem-Fillen“innen leicht getlt werden.

§ 11. Hexstellen der, Balken

Der Beton istdn ' einer  Schicht von 120 bis 130 mm Hohe in die
Form einzubringen und zun8chst zu ebnen. An den Wandungen der

Form muB man mit einer Kelle oder einem Spatel hinunterstecken,
um Hohlrdume zusvermeiden.

Balken aus steifem Beton
Verdichten durch Stampfen

Beim Stampfen muB der Stampfer 150 mm frei herabfallen., Der
Beton ist in der in Bild 7 angegebenen Reihenfolge zu stampfen.
Die 14 Stampfstellen erhalten nacheinander zunichst je einen
Schlag. Dieser Vorgang ist 6mal zu wiederholen, so daB jede
Stampfstelle 6 Schlige und der ganze Balken 84 Schlige erhilt.
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Die Oberflidche ist ebenfalls abzuziehen.

Verdichten durch Riitteln

Die Eigenschaften des verwendeten Riittlers und die Riittelzeit

sind anzugeben, Die Verwendung von Innenriittlern ist nicht
zuldssig,

Balken aus weichem oder fliissigem Beton

Beim Einbringen des Betons in‘die Form und beim Verdichten ist
wie beim Bauwerk zu verfshren. Statt durch Riittler kdnnen die
Balken durch Handstempf verdichtet 'werden; die Zahl derx
StampfstéBe oder die sonstige Verdichtung ist so zu widhlen, daB
die Balken dieselbe Rohdichte, erlangen wie die geriittelten

Wiirfel. Die Oberfliéche der Balken-ist nach 1/2 bis 1 Stunde ab-
zustreichen, _

§ 12, Behandeln und Aufbewahren der Balken

Die Balken sind nachrdem Herstellen bis zur Priifung oder zum
Versand in einem geschlossenen, vor Zugluft geschiitzten Raum mit
15 bis 22 ,°C Lufttemperatur zu lagern. Nach geniigender Er-
hértung;  in der Regel nach 24 Stunden, sind von den Balken zu-
ndchstnur die Seltenschalungen zu entfernen, Die Balken bleiben
weltere 240Stunden auf der Grundplatte der Form liegen und sind
dann auf ‘einem JTiattenrost zu lagern, und zwar bis zur Priifung

in Wasser ¢der. nassem Sand., Sollen sie versandt werden, so sind
sie in nasses Sdgemehl zu packen.

§ 13. Priifung der Balken

Die Rohdichte der Balken ist sinngem#&B nach § 8. zu ermitteln,
Dann ist festzustellen, ob die Druck- und Auflagerfléichen eben
und gleichlaufend sind., Unebene Flichen miissen mit einer mdglichst
diinnen Schicht von schnellbindendem, festem Zementmdrtel (Schnell-
binden des Zementmdrtels wird u.a. durch Zugeben von Calcium-
chlorid, etwa 1 1/2 bis 3% der Masse des Zementes, erreicht)
oder Gipsmdrtel abgeglichen oder abgeschliffen werden, Die Ab-
gleichschichten sollen bei der Priifung erh8rtet sein., Die Balken
miissen noch am Tage der Entnahme aus dem Wasser oder nassem Sand

gepriift und wihrend des Erhédrtens der Abgleichschichten vor dem
Austrocknen geschiitzt werden.
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Die Balken sind bei 600 mm Stiitzweite durch eine Einzellast in
der Mitte big zum Bruch zu belasten, Die Last soll auf der
Seite angreifen, die beim Herstellen der Balken oben lag.

Die Belastung ist langsam und stetig zu steigern, in 1 Minute
etwa um 1000 kp.,

Ist P die Bruchlast in kp, so ist die Biegezugfestigkeit

o= 225 [wre®]

wobel b die gemessene mittlere Breite und d die gemessene
mittlere Hhe des Bruchquerschnitts in cm sind.

Die Bruchspannungen sind in ganzen kp/cm2 anzugeben, MaBgebend
ist der Mittelwert der Bruchspannungen der zusemmengehdrigen
Balken,

V. PRUFUNG AUP WASSERUNDURCHLASSIGKEIT
- § 14. Beschaffenheit des Betons

Zum Herstellen wasserundurchlédssigen Betons verwendet man zweck-
méBig Beton, der weicher ist alsgisteifer Beton:

Aus steifem Beton lassen sich Im‘allgemeinen nur beim Ver-
dichten durch Riitteln wasserundurchli@ssige Bauteile herstellen.

§ 15, Porm, Herstellen und Lagern-der (Probekdrper

Als Probekdrper werden«gquadratische.oder runde Platten verwendet.
Bei Korngr&Ben der Zuschlagstoffe bis zu 40 mm betrdgt die
Kantenldnge oder dexr Durchmesser a ‘der Platten 200 mm, die
Plattendicke h =120 mm und der.Durchmesser d, der dem Druck-
wasser auszusetzenden Priiffldche mindestens 100 mm. Bei Korn-
groBen iliber 40(bis 60 mm ist{a = 400 mm, h = 200 mm und 4@ =

150 mm,Bei Kdrnungen ilber 60-mm sind Platten gréBerer Abmessungen
zu verwendens, Ausnahmsweise dlirfen bei weichem oder fliissigem
Beton, wenn der Anteilnder KorngroBen zwischen 40 und 70 mm
kleiner als 15%. )ist, die groBeren Kdrner aus dem fertig ge-
mischten Betoh ausgeschieden und die entsprechenden kleineren
Platten verwendet wexden.

Wird steifer Beton durch Ritteln verdichtet, so ist nach § 6.
Absatz "Verdichten durch Riitteln" zu verfahren.

Von jeder zu untersuchenden Betonmischung sind mindestens 3 Plat-
ten herzustellen,

Die Platten sind in nichtabsaugenden dichten Formen herzustellen,
deren Wande nur leicht gedlt werden dlirfen. Werden beim Herstel- -
len stehender Platten Holzformen verwendet, so miissen die Innen-
fldchen gehobelt sein, Holzformen sollen vor Gebrauch einige

Zeit feucht gehalten werden.
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Zum Herstellen quadratischer Platten k¥nnen die fUr Probewlirfel
von 200 mm Kantenlinge {iblichen Formen benutzt werden. Sie sind
bis auf die erforderliche Plattendicke auszuflittern,

Die Platten werden in der Regel stehend hergestellt, liegend
nur beim Verdichten durch Oberfldchenriittler und dann, wenn der
Wesserdruck beim Bauwerk etwa gleichlaufend zur Einfiillrichtung
wirkt, Beil Zweifeln sind die Platten stehend herzustellen.

Beim Einbringen des Betons in die Form ist méglichst wie beim
Bau zu verfahren.

Beli liegend hergestellten Platten ist wie beil weichem Beton nach
§ 6. vorzugehen,

Vorbereitung fiir die Priifung

Die dem Wasserdruck auszusetzende Fliche ¥om Durchmesser 4 ist

sofort nach dem Entformen, also etwa nach) 24 Stunden, mit einer
Drahtblirste aufzurauhen (Bild 8 und 9)%

Druckwasser

AR il v

|
fo—d = 00—
a= 200

fo—rh x120 ===

Z Beobachtungsfigchen
Bild.8

Bei der Eignungspriifung und bei der Giitepriifung handelt es sich
meist nur umidie Feststellung, ob der Beton bei einem bestimmten
Wasserdruck undurchléssig.ist, Bei Versuchen, bei denen suBerdem
die Menge des durchtretenden Wassers festzustellen ist (Durch-
ldssigkeitemessung vergleiche § 16.), miissen die Platten nach
Bild. 9%« zweckmiBigdurch die Priifstelle - so vorbereitet sein,
daB, das Wasser nurian der Priiffliche eintreten und an der

Beobachtungsfléche austreten kann., Die Beobachtungsfliche erhilt
die gleiche GroBe wie die Priiffliche.

Die Platten._sind wie Balken zu behandeln., Ihre Prifung beginnt
in der Regel im Alter von 28 Tagen.

§ 16, Priifung der Probeksrper

Als Priifgerét kenn jede Einrichtung verwendet werden, mit der
sich der beschriebene Priifvorgang durchfithren 1&8t und in die
der PrliifkSrper nach Bild 8 und 9 eingesetzt werden kann,
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Druckwasser

SRR R

o« 120 —

Beobachtungslldche allseitige Abdichtung

Bild 9

Die Platten sind sc in das Priifgerdt einzubauen, daB’/der Wasser-
druck auf die Priiffldche vom Durchmesser 4 wirkt.

Zunichst wirkt 48 Stunden lang ein Druck.von 1 kp/cmg, dagn
wirken Bacheinander je 24 Stunden lang Driicke. von 3{kp/cm“ und

7 kp/cm=. Um den Durchlissigkeitsgrad eines Betong ausreichend
beurteilen zu k6nnen und Unterlagen fiir den Vergleich der beim
Versuch gefundenen und der am Bauwerk beobachteten Wasserdurch-
lissigkeit zu schaffen, empfiehlls es sieh, séimtliche Druckstufen
anzuwenden, auch wenn das Bauwerk einem geringeren Wasserdruck
ausgesetzt wird,

Es kann angenommen werden,{dal Beton, der bei der Priifung wenig
Wasser austreten 188t, im Bauwerk bei ‘entsprechend kleinerem
Wasserdruck und groBerer-Wanddicke praktisch undurchlidssig ist.
Solcher Beton kann aber bel ungeniigender Festigkeit in den
duBeren, vom Wasser stadrker durchdrungenen Schichten des Bauwerks
durch Frost gefthrdet werden.

Bei allen Priifungen ist festzustellen, unter welcher Druckstufe
und nach welcher Zeit die freien Betonfldchen feucht werden. Zu
unterscheiden-/sind Bildung\glénzend feuchter Stellen, Tropfen-
bildung, Tropfenabfallroder groBerer Wasseraustritt. Die Stelle,
an der das"Wasser am stdrksten austritt, ist zu bezeichnen. Nach
dem Versuch sind-dureh /Aufspalten der Platte die Eindringtiefe

und die Verteillung des Wassersim Plattenquerschnitt festzu-
stellen.

Bei eingehenden Versuchen fir wichtige Baueufgaben ist auBerdem
bei jeder Platte das in meflbaren Mengen durchtretende Wasser
fir jede Druckstufe festzustellen und in g je 24 Stunden anzu-
geben, Durchlissigkeitsmessung vergleiche § 15,

Der Priifvorgang ist fir Platten jeden Alters gleich.

Hinweis:

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 1048 Ausg. 1943x
Fir die Abweichung von TGL 0-1421 "Abschnittsnumerierung in
Schriftwerken" ist Ausnahmegenehmigung Nr. 3042 vom 5. 4., 63
erteilt,




