IN-9-5 663 26/118 2,06

Ag 310/248/63/DDR

DK 669.14-423 DDR-Standard Mai 1963

%L%%e Ungleichschenkliger L- Stahl, TGL
Dem l(l'(ltlSChe gewalzt (rundkantig) 0-1029

Blatt 1
RePUbllk Abmessungen, statische Werte und zuldssige Abweichungen Gruppe 275

Verbindlich ab 1. 10. 1963

] = Tréigheitsmoment
W = Widerstandsmoment bezogen auf die zugehdrige Biegeachse
i = Trigheitshalbmesser

ry —; (auf halbe mm gerundet)

Bezeichnung fiir den gewaizten, rundkantigen, ungleichschenkfigen L-Stahl mit 50 und
65 mm Schenkelbreite und 5 mm Schenkeldicke aus ..... ):

L 50-65-5 TGL 0-1029 BI. 1

Abmessungen over 2) Abstinde von den Achsen Lage Fir die Biegeachse
mm schaint | Masse cm A‘t:i:e X— X Yy—Yy E—~¢ n—1n
L ie
al/b|d|r |n F, Merer e ey | wlwi|v|v|val| " I Wa Ly I Wy iy e e | ),
cm kg tan e vem® | em?® [emf ecm* | em® | em | em®* [ em | ecm?* | ecm
20 30. 3 |20 [ 90 3 T [T1.62] 1,110,959 [0,50 2,04 17,57/0,86 11,04 10,56 0,437 1,25T70,62,0,94 | 0,44 0,29 0,56 [ 1,431,001 0,25 0,47
42013 4" 1,85 1,45/1,03{0,54 2,02 1,52 (0,91 |1,03(0,5810,423| 1,59 |1.0;84-{0,93| 0,55| 0,3810,55| 1,81 0,99 0,33|0,42
20. 40. 3| 20714031 T1,72] 1,9511,43 10,44 12,6111,77 1079 11,19 [046]0,2591 2,79 | 1,08|1,27| 0,47| 0,30 0,52 | 2,96 1,31 0,30 | 0,42
4 [20 40 4| 2,25 1,77|1,47 |0,48 2,57 [1,80 0,83 (1,18 (0,50 0,252 |1..3,59 | 1,42 /1,26]70,60 | 0,39 (0,52 | 3,79 [1,30 | 0,39 (0,42
0. 45. 4 |30 145\ T4 N 72,871 2,25(1,480,74 3,07 12,26 |1,27 | 158 10,831 0,436 | 15,78 | 1,91 4:42.2,05| 0,91 0,85 | 6,65 1,52| 71,18 |0,64)
5 130 |45] 5| 3.53] 2,771,52 (0,78 | 3,05 | 2,27 | 1,32'1,58/|0,85 0,430 6,99 | 2,35/|141| 2,47 | 1,41 |0,84| 8,02 (1,59 | 1,44 0,64
30 60. 5 | 301760175 " T 4,29|73,37/2,1510,6813,90 12,67 1,2041777 10,72 0,256115,6 *| 4,04(1:90 | 2,60 | 1,1210,78 16,5 |1,96| 1,69 0.63]
7 |30] 60| 7 5.85] 4,592,24 (0,76 |3,83 |2,72 [1,28 |1,73 |0,7810,248| 20,7 | 5,50 |1,88| 3,41 1,52[0,76| 21,8 [1,93| 2,280,62
3 {40 |s50| 3 2.63| 2,06|1,480,99|3,50{2,8511,62 {1,87 |1,2210,632| 6,58 | 1,87 (1,58 3,76| 1,25|1,20| 8,46 |1,79| 1,89 0,85
40- 50- 4 |40 | 50| 4|4 {2 | 3,46] 2,71|1,52{1,03|3,5012,85(1,67 [1,84 |1,260,629|_ 8,54 | 2,47 |1,57 | 4,86 | 1,64 |1,19| 10,9 [1,78| 2,46 |0,84
5 ]40 | 50| 5 4,27 3,35(1,56 |1,07/|3,49 |2.88 |1,73|1,84.,/1,27|0,625| 10,4 | 3,02|1,56| 5,89 | 2,01|1,18| 13,3 |1,76 | 3,02 |0,84]
5 |u0|{ 60| 5 4,79| 3,76]1,96 [0,57/|4,08'/3,01 1,68 2,09 {1,10(0,437| 17.2 | 4,25 (1,89| 6,11 | 2,02|1,13| 19,8 (2,03 | 3,50 |0,86]
40 60- 6 |40 | 60| 616 |3 568 4,462,00|7,01 4,06 |3,02 1,72 2,08 |1,12]0,433[ 20,1 | 5,03 |1,88| 7,42 2,381,942 231 |2,02| 4,120,85]
7 |40 60| 7 6.55] 5,14|2,04 |1,05 4,04 |3,03(1,77 (2,07 |4,14|0,429| 23,0 | 5,79 1,87 | 807 | 2,74(1,11| 263 [2,00| 4,73/0,85
0. 80. 5[40 8016 T689] 5,41 (2851088 5,21 (353 14,55 (2,42/0,8910,259| 44,9 | 8,7312,55 | 7,59 2,4411,05) 47,6 |2,63|" 4,50 0,84]
8 |40 80| 8 » | 79,01 7,0712,940,95 |5,15./3,57 | 1,65 | 2,3817,04 | 0,253| 57,6 | 11,4 |2,53| 9,68| 3,18 (1,04 60,9 12,60| 6,41,0,84
5 |50 65| 5| |7 | 5.54| 435[1.99 (1,25 4,52,(3,612,0812,38 1,500,583 | 23,1 | 511 (2,04|11,9 | 3,48(1,47| 28,8 12,28 6,21 /1,06
50 65- 7 |50 | 65| 76535/ 7,60} 597|207 |1,33. 450 3,62 2,19 |2,37 [1,52[0,574| 31,0 | 6,99 |2,02 (158 | 4,31 (144 384 |2,25| 8,37 |1,05]
9|50 65| 9 5.58(.7,52 (2,15 |1,41 (4,48 3,63 | 2,28 12,36 [1,57|0,567 | 38,2 | 8,77{2,00(19,4 | 5,39 (1,42| 47,0 |2,22(10,5 1,05
6 |50 [100|" 6|  |” 17873 6,85(3.491,04|6,50 |4,391(1,91 12,98 (1,150,263 | 89,7 [13,8 [3,20{153 | a,86(|1,32| 95,2 |3,30| 9,78|1,06]
50-100- 8 |50 100 | 8| 9 |.4,5(41,5 | 8,9913,59 1,13 |6,48 4,44 2,00 |2,95 1,18[0,258[116 |18,0 |3,18|19,5 | 5,04 (1,31 123 |3,28|12,6 |1,05]
10|50 1100 | 10 74,17 11,14(3,67 {1,20 | 6,43,4,49 | 2,08 2,91 (1,220,252 141 |22,2 316|234 | 61711,25 149 3,25 /455 |1,04,
571557575 6,30] 4,952,317 |1,3375,19 |4,00 | 2,27 | 2,71 {1,58|0,530| 35,5 | 6,84 |2,37 |16,2 | 3,89 |1,60| 431 |2,61| 868|117
55. 75- 7 155775 74 7% [3,5| 866/.680|2,40|1,415,16|: 1,62(0,525| 47,9 | 9,39|2,35 21,8 | 5,32 1,59 | 57,9 (2,59 |11,8 (117
9 55| 75| 9 10,97 8,59|2,47 (17481514 |4 1,66(0,518( 59,4 |11,8 |2,33(26,8 | 6,66 (1,57 | 71,3 |2,55 14,8 |1,16]
"6 160|901 6 T 78,69|76,8212,8911,416,14 | 4,50 1,60(0442] 71,7 |11,7 |2.87 258 | 5,61 [1,72) 82,8 |3,09 (14,6 [1,30
60 90- 8 |60 | 908" 7 |35 11,4 | 8,96,2,97|149 6,11 |4.,54 |2,56 |3,15|1,69|0,437| 92,5 (15,4 [2,85|33,6 | 7,31 (1,70 107 |3,06 19,0 (1,29
10 |60 90|10 1%, [11,0-/3,05|1,56 6,08 |4,57 | 2,66 |3,14 [1,74,0,431 {112 18,8 |2,82/39,6 | 892,1,68 129 [3,02|231 |1,28
6 |65 W75 6 178,11 6,97]2119 1,70 5,28 | 4,60 | 2,68 | 2,75 | 2,110,740 44,0 | 8,30|2,33|30,7 | 6,39 1,94 60,2 273|144 |1,34
65- 75- 8.|65/| 75| 8|8 |4 [10,6.] 8,34/2,28|1,78 5,26 |4,62 2,79 |2,78,2,14|0,736| 56,7 |10,9 |2,31|39,4 | 8,34 (1,92 77.3 {2,70[18,8 |1,33]
10 |65 | 75 | 10° 131 110,3 |2,35 1,86 |5,23 ]4,64 (2,89 (2,79 (2,20]0,732| 68,6 |13,3 (2,29 (473 |10,2 (1,90 92,7 (2,66 |23,0 |1,33
6 |65 | 80|76 |7 | | BA41| 6,60(2,39 (1,65 (5,61 4,63 2,69 |2,94 (2,010,649 52,8 | 9,41{2,51 |81,2 | 6,44 (1,93 485 (2,85(156 (1,36
65 - Bo.ja—'c‘s' 80 |\8’ g | o M0 ] 866 2,47 |1,73|5,59 |4,65 | 2,79 {2,94 |2,05]0,645| 68,1 (12,3 |2,49 (40,1 | 8,41 1,91| 880 |2,82|20,3 |1,36
10 [65| 80|10 3.6 10,7 [2,55 1,81 |5,56 4,68 2,90 (2,95 |2,110,640| 82,2 |151 2,46 |483 110,3 (1,89 (106 (2,79|24,8 |1,35|
12 |65 | 80|12 16,0 |12,6 [2,63|1,88 (5,54 (4,70 (3,00 (2,98 (2,1510,634| 954 |17,8 (244|558 |12 1,87 122 |2,76]29,2 |1,35
7 |e5 100777 11,2 | 8,77(3,23|1,59 6,83 |4,91 |2,66 [3,48(1,73/0,419 113 |16,6 |3,17 (37,6 | 7,54|1,84 128 339|216 (1,39
65-100- 9 |65 [100| 9 10| 5 (14,2 {111 |3,32 (1,59 |6,78 |4,94 (2,76 |3,46 (1,780,415 141 21,0 |315 46,7 | 9.52|1,82/160 (3,3627,2 (1,39
11 {65 1100 |11 174 (13,4 13,4011,67 16,74 14,97 12,85 13,45 11,8310,410 167 253 |3,3551 11,4 i1,801190 13,34132,6 14,38

Lieferart: Stibe, in Regellingen von 3 bis 15 m.
Nur fiir die angefiihrten L-Stihle werden die Schenkelenden voll ausgewalzt.

Zuldssige Abweichungen: Bei Schenkelbreiten 50 mm: Breite £+ 1 mm, Dicke + 0,5 mm;
bei Schenkelbreiten iiber 50 bis 100 mm: Breite + 1,5 mm, Dicke + 0,75 mm;
bei Schenkelbreiten iiber 100 bis 150 mm: Breite + 2 mm, Dicke + 1 mm.

Die angefiihrten Abmessungen gelten fiir alle Stihle nach TGL 7960, TGL 6546 und TGL 6547 und fiir unlegierte Stihle, die etwa
im gleichen Rahmen liegen, soweit solche Querschnitte iiberhaupt in den erfaBten Werkstoffgiiten lieferbar sind. Flir andere Stihle,
z. B. Edelstihle, sollen diese Abmessungen ebenfalis angestrebt werden.

') Werkstoff (bei Bestellung angeben): Flufistahl
?) Berechnet mit 7,85 kg/dm?® (Der Massespielraum fir die Gesamtlieferung betrigt + 6%).

Hinweise:

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 1029 Bl. 1, Ausg. 7.40.

Anderungen gegeniiber Ausg. 7.40: Redaktionell iiberarbeitet.

Bearbeiter: Fachbereich 101, Schwarzmetallurgie

Bestiitigt: 27. 5. 1963, Amt fiir Standardisierung, Berlin Fortsetzung TGL 0-1029 BI. 2

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, Abt. Standards, Leipzig C 1, PostschlieBfach 91 — Verlag: VEB Fachbuchverlag, Leipzig W 31
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Blatt 2
RepUbllk Abmessungen, statische Werte und zuldssige Abweichungen Gruppe 275
= -\/
LAY AT Verbindlich ab 1. 10, 1963
\ “n
| Dieser Standard gilt fiir alle Stihle, besonders nach TGL 7960, 6546 und 6547,
I
} = Trigheitsmoment
< ‘% W = Widerstandsmoment
— | i = Tragheltshalbmesser bezogen auf die zugehdrige Biegeachse
XT—i—t — X _
?/ 1+ = — (auf halbe mm gerundet)
B N 2
$ L fy\
‘ s Y\ Bezeichnung fiir den gewalzten, rundkantigen, ungleichschenkligen L-Stahl mit 80 und
e, GX‘ ] “P 160 mm Schenkelbreite und 10 mm Schenkeldicke aus St 33 nach TGL 7960 %):
"'ﬂ v )
\wv S L 80 -160 - 10 TGL 0-1029 BIl. 2 St 33 TGL 7960
e —
1S
Abmessungen ower. | 2 Abstinde von den Achsen |Lage Fur die Biegeachse
er-
L mm schnitt cm Adci:e X —X y—y E-¢ n—n
alb|d|r |r F wi| v |v | va Ik W i | Dy | Wy |y Je |0 Ju Y
cm? tga |.cm* [ em® [em [ cm* j em® | em | em* {cm | cm* | cm
65.115. 8 |65 415 8| |~ [138] 5,30 2,61 3,73(1,59|0,324] 88| 24,8|3,69 _%4,2) 8,78 1,79 205 13.85 | 27,4 1,41
10 |65 |115 {10 17,1 534 (2,703,72 11,680,321 229 | 30,6 |3,66: 53,3|10,8 [1,77| 249 |3,82| 33,2140
8 |es|130| 8| [ 154 5,71|2,49 3,86 |1,47 |0,263] 263 | 31)1114,17 | 44,8| 8,72{1,72| 280 |4,31| 28,6 |1.38
65-130- 10 | 65130 |10 [11 |55 18,6 5,76|2,5813,821,54]0,259| 321 | (38,4 |4,15| 54,2107 (1,71 340 (4,27 | 3501,37]
12 |65 130 | 12 22,1 5,81,/ 2,66 | 3,8071,60]0,255 [ 376|455 [4,12| 63,0|12,7 |1,69| 397 |4,24| 41,2 /1,37
7 |7s |90 77 1M1 5,33|3,11 |3,32 |2,38{0,683]  88,11~13,9!2,81| 55,5/ 9,9812,23| 117 [3,24 | 27,1 |1 56
75. 90 9 |75\ 90| 9| 85| 45| 14,1 | 76 5,35 |3,2270,34 1 2,410,679} 410/ | 17,6 |2,79) 69,1 |12,6 |2,21| 145 [3,21 | 34,1|1,56]
117|757 90|11 17,0 |13.4 | 5,37 |3,3313,35 | 2,45]0,675] 130 | 21,4 (2,77 | 81,7 (185 |29 171 |3.17| 40,9|1,55|
7 |75 11007 | " 7{ 1,9 5,42|310(3,61|2,18]0,558] 118 | 17,0315 | 56,9|10,0 {219 | 145 |3,49| 30,1 |1,59
75-100- 9 {75/100| 9 10 |5 [151 514513,2213,63 |2,22]0,549| 148 | 21,5|33| 71,0{12,7 (27| 181 |347| 37,8159
117 75100 | 11 18,2 5491332 |3,6512,2710,545| 176 | 25,9317 | 84,0153 [2,15| 214 |3,44| 454 [1,58]
8 |75 130 | 8 15,9 6,0172,99(4,26/(1,83]0,339] 276 | 31,9 41,3 (1,61]
7513010 | 75 (130 | 10 (10,5 | 5,5 (19,6 6,05 |3,08(4,2411,88]0,336| 337 | 39,4 4,14 50,611,61
12 175 130 | 12~ 23,3 6,09 3,18 |4,21(1,95{0,332] 395 | 46,6 | 59,6 1,60
P = 9 |75 50| 9| 19,5 6,62 2,90 4,46 |1,7210,265| 455 | 46,8 |4 "50,0 (1,60
75-150- 91| 75 1150 | 11 10,5 | 5,5 | 23,6 | 6,66'12,97"4,44 11,77[0,261] 545 | 56,6 |4,80| 93,0|159 [1,98| 578 495 59,8 1,59
13775 [150 | 13" 27,7 | 716,70 | 3,04 | 4,42 [1,85]0,258| 631 | 66,1 [4,781107 (18,5 [1,96| 668 14,91 69,4 |1,58]
8 |80 120| 8| /[ 4155 3 15,9913,27 4,20 | 2,16 [0,441)| 226 | 27,6 |3,82| 80,8|13,2 (2,29 | 261 |4,10| 458(1.72]
80 120. 10| 80120 10 Lo N F 0.7 6.033,37|4,192:19|0.438| 276 | 34,1 |3.80| 981 ‘
12 ] 80 120 | 12 =227 6,06 13,46 [4,182,25[0,433( 323 | 40,4 |3,77 | 114
14 |80j120| 14 | 262] 6,08(3,55 (4,17 (2,29]0,429| 368 | 46,4 3,75 130
10_| 807|160 10 | 23,2 |1 7,06 |3,07 4,76 1,820,263 | 611 | 58,915,14 | 104
80-160-12 | 80 160 |12 13 |.6,5127,5 7,0(3,154,75 |1,89]0,259| 720 | 70,0 |511 | 122
14 |80 160 | 14 31,8 314,72 823 | 80,7(5.09(139
10 |.90%41307 10 21,2 358 | 40,5{4,11 141
9013012 | 90,130 | 12 [12” [ {254 | T420 | 48,0 (4,09 165
14 |90 1130 | 14 29,0 | 480 | 55,3|4,07 187
10 [100 [150 |10 24,2 7,50|4,105,25|2,68|0,442| 552 | 54,1 |4,78|198
100 150 - 12 100 (450 | 12 (18 | ¢,5+.28,7 7,534,119 /5,24 (2,73]0,439| 650 | 64,2 4,76 232
14 (1007150 | 14~ 33,2 [26,1 |4, 756 14,28 15,23 (2,77 (0,435 | 744 | 741 4,73| 264
10 (100 200 |10 [ |7 7 [29,2 | 8,76 (3,75 |5,982,220,266]1220 | 93,2 16,46 | 210
100 200 12 100200 12 L L Fae .11[0.62)3,04 |5.95 | 2260264 [ 1440”111 (643|247 31,3 (2.6
1471100 200 | 14 = 1403 8,883,93(5,92|2,32[0,262[ 1650 {128 |41 (282 |3 76 181 |23
16 1100 (200 |16 45,7 8,9314,02'5,8812,3910,25911860 1145 16,381316 140,8 12,631 1970 /6,571 204 12,11

?) Berech

Lieferart: Stibe, in Regellingen von 3 bis 15 m.

Zulidssige Abweichungen: Bei Schenkelbreiten liber 50 bis 100 mm: Breite + 1,5 mm, Dicke £ 0, 75 mm;

') Werkstoff (bei Bestellung angeben): {iblich lieferbar nur aus Stihlen nach TGL 7960.

Hinweise:
Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 1029 Bl. 2 Ausg. 7.40.
Anderungen gegeniiber Ausg. 7.40: Redaktionell iiberarbeitet.

Bearbeiter: Fachbereich 101, Schwarzmetallurgie
Bestitigt: 27. 5. 1963, Amt fir Standardisierung, Berlin

bei Schenkelbreiten {iber 100 bis 150 mm: Breite + 2 mm, Dicke + 1 mm;
bei Schenkelbreiten liber 150 mm: Breite + 4 mm, Dicke + 1,25 mm.

net mit 7,85 kg/dm® (Der Massespielraum fiir die Gesamtlieferung betrigt + 6%).

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, Leipzig C 1, PostschlieBfach 91 — Verlag: VEB Fachbuchverlag, Leipzig W 31
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Winkelstahl ungleichschenklig

warm gewalzt

Gruppe 12161

ncisaukom
Ve WO K~ B 0L yrnosas HepaBHOGOHAR Unequal Angle Steel
KARL- MARX-STADY ropAYBHAaTAaHAaR Hot Rolled
Kombindggsbetrieb R — =
Komplexs \

orbereitung
21

Deskriptoren: Winkelstahl

AU a"%ﬁ ol 1.9.50
Vetbindlich\ab 1.1.1981

Arbe

&

s m ittel

sdversand, 7010 hiplig;:i(hlﬂodl 1&

s DDR, 1080 Berlin — Berzug: Staatsverlag der DDR, Bereich St

Verlag: Staatsverlas,

(688) Lizenz-Ns. 751 — 357,81 ST 917

In diesem Standard sind die Festlegungen des
ST RGW 255-76*1)

enthalten entsprechend der Konvention iiber die Anwen-
dung der Standards des Rates fir Gegenseitige Wirt-
schaftshilfe

Weitere Informationen hierzu siche Abschnitt ,,Hinweise**

Dieser Standard gilt nicht fir E-Winkelstahl.

Mage in mm

a,b = Schenkelbreite

t = Schenkeldicke

n = innerer Rundungshalbmesser

) = Rundungshalbmesser der Schenke]

Cx,Cy = Abstand zwischen Schwerpunkt
und Schenkelauflenkanten

Cy = Abstand der Achse v-v von den
Profilauflenkanten

cu = Abstand der Achse u-u von den
Schenkelauflenkanten

o = Neigungswinkel der Achse u-u
zur Achse x-x

-7 = Trigheitsmoment
i = Trdgheitshalbmesser
W = Widerstandsmoment

<

*1) fur die vertragsrechtlichen Beziehungen zur ékonomischen und wissenschaftlich-technischen internationalen
Zusammenarbeit verbindlich ab 1.1.1980

Fortsetzung Seite 2 bis 4

- Verantwortlich: VEB Qualitits- und Edelstahl-Kombinat, Brandenburg .
Bestitigt: 25.7.1980‘ Amt fir Standardlsierunsi Mefiwesen und Warenpriifung, Berlin
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2.3. Zulissige Abweichux{gen von den Abmessungen und der Querschnittsform
Tabelle 3
zulissige Abweichung von der Neigung der dufieren Abstumpfung der Winkel an
Schenkel- . Schenkelfliche den Auflenkanten der Schenkel
breite Schenkel- Schenkeldicke (4) und Halbmesser der
breite t AuBenrundung (r3)
a a;b Kategorie K
von | bis | normal lerhéht héchstens héchstens
K K
b
T—/j ( | F
i Y A
a (-\\ A
o, \ /
| Ny
: \ \ / /
}-———L——-l w 9//‘
- 45 1,0 t0,5 +0,3 1,0
-0,5
60 | 100 +1,5 +0,7 0,5 (3 03t
-0,7
130 2,0 + 1,0 . 2,0
2.4, Langen
Tabelle 4
Linge Anteil
Art Bereich Zuldssige von Unterlingen Schnittzugabe
Abweichung Kategorie zur Linge je
Trennstelle
I 11
Herstellinge (HL) héchstens | hochstens
5 % der 10 % der
4000 Bestell- Bestell-
Ungefahrlinge bis + 200 masse, masse,
(UNG) 12000 Mindest- Mindest-
linge 3000 | lange 2000
Festlinge (FEST)
kombinierte Linge + 100 keine)
(KOMB) 10

2.5. Geradheit

Die Abweichung von der Geraden darf 4 mm auf 1 m und 0,4 % der Gesamtlinge oder nach Vereinbarung 2 mm auf 1 m
und 0,2 % der Gesamtlange nicht tiberschreiten.

Fiir Profile mit Schenkelbreite a bis 50 mm keine Forderung

3) Mitlieferung von Unterlangen mit einer Mindestlinge von 3000 mm und einem Anteil von héchstens 5 % der Bestell-
masse nach Vereinbarung
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3. STAHLMARKEN )
Tabelle 5 _ .
'\S\dﬂmarke nach /
St 3802, e
St38b2 . ) //
TGL 7960
St 38hb-2 - | //
St 38-3 e
e .
HS523 TGL 22426
KT 45.27 e
TGL 28192 ..
52-3 L

andere Stahlmarken nach Vereinbarung

4. ©  OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT
Gruppe B14 nach TGL 25487/02

S. PRUFUNG
5.1, Probenahme

Die Priffung hat in Losen zu erfolgen. Ein Los muf aus Winkelstahl'einer Schmelze, einer Stahlmarke und einer Abmessung
bestehen. Die Grofe des Priffloses und die Anzahl derProben-sind; wenn nichits anderes vereinbart wurde, vom Hersteller
im Rahmen der innerbetrieblichen Qualititssicherung nach TGL 14450und/oder TGL 14452 festzulegen.

5.2. Durchfithrung der Priifung

Die Bestimmung der Mafle ist mit MeSmitteln durchzufiihren, mit'denen die geforderten Mafle und deren zulissige Abwei-
chungen mefbar sind.
Die Abmessungen sind in einem\Abstand von mindestens 500'mm von den Profilenden zu messen.

5.3. Schiedspriifung
Fiir Schiedspriifungen ist das Amt fiir Standardisierung, Mefwesen und Warenpriifung zustindig.

Hinweise

Ersatz fir TGL 0-1029 Ausg»12.77

Anderungen gegeniiber Ausg. 12.77 und 1. Anderungsblatt: Masse je m bei L 100x65x8, J,, bei L 60x40x7 und
tgxbei L. 100x50x6 gedndert; redaktionell iiberarbeitet

Gegeniiber ST RGW 255-76 wurden zusitzlich aufgenommen:
Winkelprofile 60 x 40 x 4/5/7; 80 x 40 x 6/8; 100 x 50x 6/8; 100 x 65 x9; 130 x 65 x 8/10;
Bezeichnungsbeispiele; Mantelflache; Stahlmarken; Oberflichenbeschaffenheit; Priifung

Gegeniiber ST RGW 255-76 wurden gestrichen:
Winkelprofile 40 x 25 x 5; 65 x 50x 6; 65 x 50 x 8

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:
TGL 7960; TGL 14450; TGL 14452; TGL 22426; TGL 25487/02; TGL 28192

E-Winkelstahl ungleichschenklig, warm gewalzt siehe TGL 9554
Stabstahl und Profilstahl aus Baustdhlen, warm gewalzt, Technische Lieferbedingungen siehe TGL 9896
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In vorliegenden Standard ist ST RGW 255-76 nicht aquivalent (neq) Gibernommen. Weitere Informationen siehe
Abschnitt  Hinweise"

MaBe in mm
\V4 _ ab Schenkelbreite
S Schenkeldicke
\ } ‘ f innerer Rundungshalbmesser
1 rp Rundungshalbmesser der Schenkel
1 \ S Y NG Abstand zwischen Schwerpunkt und

. . Cu - SchenkelauBenkanten

3 ¢, Abstand der Achse v-v von den
ProfilauBenkanten

\ 7\ C, Abstand der Achse u-u vonden

: SchenkelauBenkanten
N . « Neigungswinkel der Achse u-u

Q] #\ - zur Achse x-x
. / Q) | Tragheitsmoment
3 i Tragheitshalbmesser
X : { \ X w Widerstandsmoment
r e A r‘\ }
x| =~ . 3
Q \ !
|
¢ £\ A9
C R \ 1. BEZEICHNUNG
Yy flr Winkelstahl (L), ungleichschenklig, von Schenkelbreite
b \ a =60 mm, b = 40 mm und Schenkeldicke s = 5 mm aus
\ v St38b-2:
c L 60 x 40 X 5 TGL 0-1029 St 38b-2
\'/

Bild 1
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2. MASZE
2.1. Querschnitte, Querschnittsfiichen, lingenbe-
zogene Massen, Mantelfiichen
Tabelle 1
L a b a;b s r Iy Quer- langenbezogene Mantel-
: schnitts- Masse flache
fliche (7.85 kg/dm?®)
Nenn- [Nenn- | zul. | Nenn- zul. Abw. cm? kg/m m?/m
maB | maB | Abw.| maB Kategorie
N T -
4 4 3,88 3,04
60x40x 5| 60 40 5 6 3 4,79 3,76 0,195
—
7 7 6,55 514
5 5 6,05 4,75
6 6 719 5,65
75x50x — 75 50 7 3,5 0,244
7 7 8,31 6,53
8 8 +0,5 9,41 7,39
1,5 07| _g7
6 6 ! 6,89 5,41
p 80x40x — 80 40 7 3;5 0,234
8 8 9,01 7,07
6 8,73 6,85
100x50x — 100 50 9 4,5 0,292
8 8 11,4 8,99
7 7 11,2 8,77
8 12,7 9,94
100x65x — 100 65 10 5 0,321
9 9 14,2 11,1
10 10 15,6 12,3
8 8 151 11,9
130x65x —— 130 65 +2,0 +10 - 11 55 0,381
10 10 18,6 14,6

» nicht fir Neukonstruktionen zugelassen




TGL 0-1029 Seite 3

2.2. Statische Werte

Tabelle 2
fir die Achsen
X—X Y-y u=u v=v
L C, 1, ix W, ¢y ly iy w, Cy Iy iy c, I i, tana
em fcem* Jem Jem® | em Jom* J em em® jem [em® {em | em | em* | cm
4{191 | 141]190 | 344|093 | 502}|1,14 | 1,64} 4,12 | 162 | 204 | 2,12 | 2,91 | 0,87 0,435
60 x40 x 5/19 | 172|189 | 425|097 { 611| 1,13 | 2,02| 4,09 | 19,8 '2,03 2,10 | 3,50 0,86 0,437
7(204 | 23,0]187 ! 5791105 | 807 1,11 | 2,74| 4,05 [ 26,3 { 2,00 | 2,09 | 4,73} 0,85 0,429
51239 344/238 | 6741 1,17 ]123 {143 | 321515 | 396256 | 264 | 7,11 1,08 0,436
6244 | 405|237 | 801|121 {144 | 1,42 | 3,81| 512 | 46,6 | 2,55 | 2,63 | 8,36} 1,08 0,435
75x50x% 71248 | 46,4236 | 9,24 1,25 |[165 [ 1,41 | 439|510 | 53,3{ 253 | 2,62 | 9,57 | 1,07 0,433
81252 | 520]235 (104 | 1,29 (184 [ 1,40 | 495]| 508 | 59,6 2,52 { 2,62 (10,8 | 1,07 0,430
B0X 40 6/285 | 4491255 ) 873,088 | 759105 | 244|521 | 476 2,63 | 2,38 | 4,92 0,85 0,258
81294 | 5761253 [114 | 096 | 961|103 | 3,16 5,14~(,60,9 | 2,60} 2,35 | 6,33 0,84 0,253
10050 6] 349 | 89,7321 {136 | 1,04 |153 1132 | 3,86] 6,56 | 95,1{/3,30 | 299 | 9,78 1,06 0,260
8| 3,59 {116 3,18 (18,1 | 1,12 {19,5 | 1,31 | 5,04'|\6,49 | 123, -3,28 | 2,96 | 12,6 | 1,05 0,258
7{323 {113 | 3,17 {166 | 1,51 {376 | 1,83 ¢ 7,631 6,83(1128 | 3,39+ 3,49 1220 ] 1,40 0,415
10065 8|327 {127 | 3,16 {189 | 1,55 {422 | 1,83(..8)54| 6,81 1144 | 3,37 13,48 {248 | 1,40 0,414
93,32 [ 141 3,15 21,0 | 1,59 |46,7 | 1,82 | 9,52 |.6,79 {160 .{\3;36 | 3,47 |27,2 | 1,39 0,410
10| 3,36 {154 [ 3,14 123,2 | 1,63 {51,0, '[\1,81 |10,5«'6,76 {175+ 3,35 | 3,46 {30,1 | 1,39 0,410
130%85x 8(4,56 [263 | 4,17 {31,1 | 1,37 1448 "1,72 |. 8,72 | 8,51.,/280 | 4,31 | 3,88 |286 | 1,38 0,263
4,65 {321 4,15 {384 | 1,45/164,2] 1,71" |10,7 | 845 |340 | 4,27 | 3,85 |35,0 | 1,37 0,259
2.3. Langen
Tabelle 3
Lange Schnittzugabe Anteil der Unterlangen !
Art Béreith Miassige je Trennstelle Kategorie
Abweichung | i
Herstellerlange entfallt héchstens 5 % der héchstens 10 % der
] Bestellmasse; Bestellinasse;
Ungetéhriange 4%?: +200 - Mindestidnge 3000 Mindestlange 2000 |
Festlange - |
kombinigerte Lange 42000 +100 10 nach Vereinbarung wie sgr:-lee'rstellerlénge Kategorie1
QD
Q)

2.4, Geradheit

zul3ssige Abweichung von der Geraden héchstens 0,4 %
oder nach Vereinbarung hochstens 0,2 % fur jede MeB-
lange ‘

2.5. Zuldssige Abweichung von der Querschnittsform

Neigung der dufleren Schenkelflache hdchstens 1,5 mm

fur Schenkelbreite a< 100 mm, héchstens 2,0 mm fira =

130 mm 3

Abstumpfung der Winkel an den AuBenkanten der Schen-
kel (4) und Halbmesser der AuBenrundung (r;) hochstens
03:s Bild 2
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3. STAHLMARKEN

- Tabelle 4

"} Stahimarke

nach

St38u-2

St44-2
St38-3

St38b-—2 TGL 7960

St355 ' TGL22 426

KT315
KT 355

TGL28 192

andere Stahlmarken nach Vereinbarung

Hinweise

Ersatz fur TGL 0-1029 Ausg. 7.80

Anderungen: Winkelprofile 30x20x3/4; 40x25x 3/4; 45x 30 4/5:
65x%50x5/7; 80x60%6/7/8, Oberflachenbeschaffenheit und Prii-
fung gestrichen

Der ST RGW 255-76 ist flur die vertragsrechtlichen Beziehungen
zur 6konomischen und wissenschaftlich-technischen internatio-
nalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1.1.1980

Mit ST RGW 255-76 besteht Ubereinstimmung hinsichtlich der
Winkelprofile 75x50x5/6/7/8; 100x65x7/8/10, Langen, Gerad-
heit und zulassige Abweichung von der Querschnittsform

. Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug ge-

nommen: TGL 7960; TGL 22 426; TGL 28 192

E-Winkelstahl, ungleichschenklig, warmgewalzt siehe TGL 9554
Stabstahl und Profilstahl aus Baustahlen; warmgewalzt, Techni-
sche Lieferbedingungen siehe TGL 9896



. 785-3021/88 ST 1111

(IV-1-18) Lid

Fachbereichstandard

DK 699.14-423 1. Knderung
Deuitsche TeL

Delﬁ@ékraﬁ%che

Repubhk

Winkelstahl ungleichschenklig

warmgewalzt

|

0-1029

Gruppe 121 61

Umfang 1 Seite

Verantwortlich/bestdtigt:

Verhindlich ab 1.1, 1989

13. 1. 1988, VEB Qualitdits- und Edelstahl-Kombinot, Brandenburg

In TGL 0-1029 Ausg. 7.80 wurde die Seite 4 gedndert. Tabelle 5

Seite 4, Abschnitt 3.:

Die Tabelle 5 erhalt folgende Fassung:

vES Kmpl‘u Vesbereltung
Karl-Marx-$tedt
e \,F Wohnwngsbavkembinet
e sk K Mo nSt od'
. Pt Koy
TR TUR

Stohlmarke nach

St 38u-2
St 38b-2 TGL 7960
St 38-3
St 355 TGL 22 426
KT 315

TGL 28192
KT 355




