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Blatt 1
Re bllk Abmessungen, statische Werte und zuliissige Abweichungen
pu Gruppe 275
Verbindlich ab 1. 10, 1963
)} = Trigheitsmoment

W = Widerstandsmoment bezogen auf die zugehorige Biegeachse
i = Trigheitshalbmesser

ry = —;— (auf halbe mm gerundet)

Die Achse & — & ist Winkelhalbierende

Bezeichnung fiir den gewalzten, rundkantigen, gleichschenkligen [_-Stahl von 50 mm

Schenkelbreite und 5 mm Schenkeldicke aus ..... ')
L_50-50-5 TGL 0-1028 BI. 1
Abmessungen o | D At?stéinde fir Fiir' die Biegeachse Lulissige |
- die Achsen : Abweichungen®)
|_ mm schnit | Masse om X=X=Y~-Y £ - E | n—n mm
F M(la:er i : :
bld|r|or 1| K e |l w | v |wv beo | Wae i 1 Je (0| )y | W | Breite | Dicke
cm g cm? _hem? | ecm cmt.l cm | cm* | cm?
20. 20, 3 | 29 3T, 1,12] 0,88] 0,60 | ~,.710,85 0,70 | 0,391, 0,28] 0,59 | 0,62 0,74 | 0.15] 0,18
4 |20 4 ' 1,45 114|064 | " 090|071 |, 048] 0,35 |0,58'| 1 0,771 0,73 | 0,19 | 0,21
3| 25 3 1,42 112(073 1,030,871 0,79| 0,45/ 0,75 | 1,27 |0;95 | 0,31 0,30
25.25- 4 | 25 4 | 35| 2 1,85| 1,45{0,76 | 1,77 | 1,081 0,89 [ 1,01| 0,58/ 0,74 | 1,61{093| 0,40, 0,37
5 |25 5 2,26|71,77| 0,80 113091 | 1,18|-0,69.{072 | 1,87 0,91 | 0,50 oaa
3 |3 3 - 1,74| 1,36 | 0,84 1,18 1,04 | 41| 0,65| 0,90 0,
30.30: 4 | 30| 4|5 (2,5 227 1,78/089|212[3,24|1,05| 1,81 086|089 ) 2,85|1,92| 076 061 0,58
5| a0 5 2,78{ 2,18|0,92 1,30 | 1,07 | 2,16 1,040,887 3,41]1,41| 0,91| 0,70| 0,57
4 | 35 4 2,67 2,30|1,00 1,41 (1,24 | 2,96 1,18{1,05| 4,68|1,33| 1,24 0,88| 0,68
35.35-75 |95 | 5| 5 | 25| 328|257 1,04 (247 1,47 | 1,25 356| 1451104 56311,31 | 145| 1101067, |, ¢
6 |35 6 3,87 3,04|1,08 1,53\ 1527 | 4,14 1,74 ['1,04 | 6,50 | 1,30 | 1,77 | 1,16 0,68 ’
4 | a0 | 4 3,08| 2,42|1,12 1,58 | 1,40 | 448| 156|121 | 7.,09|/1,52| 1.86| 1,18|078
4040 5 | 40 516 |3 379 297|716 283 [(1,641,42|-543] 191120 | 8,64 | 1,51 2,22| 135|077
6 | 40 6 4,48 352|1,20 1,70 | 1,436,331 2,26| 1,19 | 998|149 | 2,67| 1,57| 077
45.45. 5 | 85 |5 1 74,30173,38 1,28 | N 11,81 | 1,587, 7,83 | 2.43| 135 | 12,4 | 1701 3,25 180 0.87
7 |45 7 > | 586 4,60 (4,36 " (192 |1,64.{104 | 331|133 | 16,4 | 1,67 | 4,39 2,29 0,87
5 | 50 5 |7 4,80 | 3,77 | 1,40 1,98.01,76 | 11,0 | 3,05/ 1,51 | 17.4 {1,901 459 2,32|0,98
50.50. 6 | 50 | 6| o . | 569 4AT|T4E | | 4204 (11,77 (128 | 3,61)1,50 | 204 | 1,89 | 5241 2,571096
7 {50 7 376,561 545 1,49 | "7 {211 1,78 (14,6 | 415|149 | 231 | 1,88 | 6,02| 2,85| 0,96
9| 50 9 8,24 | 6,47|1,56 2,21 11,82 (17,9 | 520|147 | 281 |1,85| 7,67 347|097
6 | 55 I3 6,31\ 4,95(1,56 2217|194 (17,3 | 4,40 1,66 | 274 | 2,08 | 7.24| 3,28(1,07
55.55. 8 {55 <8N\ 8 |4 |['823| 646|1,64 (389232197 221 | 572|164 | 348 |2, 35| 4,0311,07
10 | 55 | 10 10,4 | 7,90)1,72. "2,43(2,00 263 | 697
6 | 60 6 6,91 | 542(1,69 2,39 | 2,11 |22,8 | 5,291
60-60- 8 | 60 8 | 8 (4 9,03 7,09.1,77 | 4,24 { 2,50 | 2,44 | 29,1 | 6,88
10 |60 10 11,1 /. 8,69|1,85 2,62 | 217 1349 | 8,41
776 | 7 L1 | 870 683185 2,62 2,29 |33,4 | 718
65-65. 9 {65 | 91,9 | 45NIK0]| 862|153 4,60 | 2,73 2,32 |41.3 | 9,04 +075
| 11 |65 (1> 13,2 [10,3 | 2,00 2,8312,36 1488 (10,8 ’
7108 T 9,40 7,38 1,97 2,79 | 2,47 | 42,4 | 8,43
70-70- 9 70 919 451119 | 9,34 2,05 | 4,952,990 250526 |10,6
171|707 1 14,3 |11,2 | 213 3,01 {253 (61,8 (12,7 |
7 |75 7 104 | 7,94 | 2,09 2,95 2,63 1524 | 9.67
8 | 75 8 11,5 | 9,032,113 3,01 | 2,65 (58,9 | 11,0
[ERARE T i PPN AL I 141 111 221 5.30 3121268714 |135
12 |75 | 12 16,7 1131 12,29 3,24 12,71 1824 |158

Lieferart: Stibe in Regellingen von 3 bis 15 m,

Nur fiir die angefuhrten [_-Stihle werden die Schenkelenden voll ausgewalzt.
Die angefiihrten Abmessungen gelten fiir alle Stihle nach TGL 7960, TGL 6546, TGL 6547 und fiir unlegierte Stihle, die etwa im
gleichen Rahmen liegen, soweit solche Querschnitte iiberhaupt in den erfaBten Werkstoffgiiten lieferbar sind. Fur andere Stihle,
z. B. Edelstdhle, sollen diese Abmessungen ebenfalls angestrebt werden.

') Werkstoff (bei Bestellung angeben): FluBstahl

?) Berechnet mit 7,85 kg/dm? (Der Massespielraum fiir die Gesamtlieferung betrigt + 6%).3)

3) Diese Abweichungen gelten entsprechend TGL 7960, wenn in der Bestellung nicht ausdriicklich besondere Vorschriften vereinbart sind.
Hinweise:

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 1028 BI. 1, Ausg. 7.40.

Anderungen gegeniiber Ausg. 7.40: Redaktionell iiberarbeitet.

Bearbeiter: Fachbereich 101, Schwarzmetallurgie
Bestitigt: 27. 5. 1963, Amt fiir Standardisierung, Berlin

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, Abt. Standards, Leipzig C 1, PostschlieBfach 91 — Verlag: VEB Fachbuchverlag, Leipzig W 31

e
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W = Widerstandsmoment

i =

ry

Trigheitsmoment

Tragheitshalbmesser

} bezogen auf die zugehorige Biegeachse

% (auf halbe mm gerundet)

Verbindlich ab 1. 10. 1963

Die Achse & — & ist die Winkelhalbierende

Bezeichnung fiir den gewalzten, rundkantigen, glelchschenkhgen L_-Stahl von 100 mm
Schenkelbreite und 10 mm Schenkeldicke aus

L_100-100-10 TGL 0-1028 BI. 2

') Werkstoff

Hinweise:

Nur fiir die angefiihrten |_-Stihle werden die Schenkelenden voll ausgewalzt.

{bei Bestellung angeben):

FluBstahl

Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 1028 Bl. 2 Ausg. 7.40.
Anderungen gegeniiber Ausg. 7.40: Redaktionell iiberarbeitet.

Bearbeiter: Fachbereich 101, Schwarzmetallurgie
Bestidtigt: 27. 5. 1963, Amt fiir Standardisierung, Berlin

?) Berechnet mit 7,85 kg/dm® (Der Massespielraum fiir die Gesamtiieferung betrigt + 6%).7)

Abmessungen 7) Abstinde fir Fir_ die Biegeachse Luldssige
Quer- die Achsen Abweichungen
L_ mm schnitt | Masse om X—_X=YxY E+E ] mm
F M:aeter . . :
b |d!|r|mn 2 e|lwl|v|w e PW | il e [T ie | Ly | Wi i Breite | Dide
cm kg 4 a3 4 4 3
cm cm cm cm cm cm om cm
8] 80| 8 12,3 | 9,66 2,26 3,20 | 2,827 72,3| 12,6242 | 115 3,06 29,6 9,25|1,55
0. 0. 10 | 80|90 | 1. 151 |19 1234 | 13,31 2,854.787,5 | 1550241 139 /3,037 359 10,9 1.54
12 | 80| 12 17,9 (14,4 | 2,41 | 770 [3.41 2,89 102 | 18,2/2,39 | 161 [\3,00| 43,0| 12,6|1,53
1% | 80| 14 20,6 |16, | 2,48 3.51.2,93 | 115 .| 20,8 | 2,36\, 18172,96 | 48,6 13,91 1,54
9 9| 9 15,5 12,2 | 2,54 3,59, 3,18 | 116), |-18,0 | 2.74'| 184 | 345 | 47,8| 13,3|1,76
1 90 | 11 18,7 (14,7 | 2,62 3,70 | 3,217 138, | 21,6 2,;72(.218 | 3,41 | 57,1 | 154|1,75
90+ 90 555 1| M | 5 21,8 1171 2,70 ) 3,81 |3,244.158 | 254 2,69 250 (3,39 | 659| 173|174 £1,51£075
16 90 | 16 264 | 20,7 [ 2,81 3,97.| 3,29 | 186 30,1 | 2,66 | 294|334 791| 199|173
10 | 100 [ 10 19,2 [151 |2,82 3,99.18,54 | 177 | 24,7{3,04 | 280 |3,82| 733| 184:1,95
100- 100. 12 | 100 (12§ .t |227 178 |20 |, ., 1490 |B'57 | 207 |[529,2|3,02 | 328|380 | 6.2 21,0195
14 |00 | 14 26,2 | 20,6 | 2,98 | | V421 | 3.60 | 235 | 33,5|3,00| 372|377 | 98.3| 23,4(1,5
16 100 | 16 729.67.23,2 | 3,06 %,32 | 3,63 262717377297 | 413|374 | 111 | 256|193
10 {110 |10~ 21,27 16,6 |3,07 434|389 | 239 | 30,1336 379 | 4,23| 986 | 22,7|216
11011012 | 110 | 12 | 12 | 6 | 254 |19,7 | 315 7,78 |4.451.3,93 | 280 357 13,34 | 44h | 4,21 116 | 261|215
14 |10 |14 \29,0 (22,8, 1 3,21 454,398 319 | 41,013,32| 505|418 | 133 | 29,3)| 2,74
11 {120 | 11 254 {199 13,36 4,75 | 4,24 | 341 39,5| 3,66 | 541 |4,62| 140 | 295|235
120 120. 13 | 120|137 . s 29,7 | 23,371.344 | g 7o 486 | 4,27 394 | 46,0|3.64| 625|459 | 162 | 333|234
5 | 1207} 15 33,9 |26,6 | 3,51 4,96 | 4,31 | 446 | 52,5|3,63| 705|456 186 | 37,5 | 2,34
17 | 120 {177 381 [29,9 | 3,59 5,08 | 4,34 | 493 | 58,7 13,60 | 778 | 4,51 | 208 | 41,0| 2,34
1271130 | 12 30,0/ 23,6 | 3,64 515 | 4,60 | 472 | 50,4 (3,97 | 750 | 5,00 | 194 | 37.7| 2,54 +2 |41
130+ 130+ 14 | 1304) 14414 | 7 34,7 | 27,2 ] 3,;72.[9,19 | 5,26 | 4,63 | 540 58,2394 857|497 | 223 42,4253 -
16 1130 |16 39,3 | 30,9.. (3,80 5,37 | 4,66 | 605 65,8| 3,92 | 959 | 4,94 | 251 46,7 | 2,52
13 |40 | 13 | 350 | 27,5 13,92 554 14,96 | 638 | 63,3 | 4,27 | 1010 | 5,38 | 262 | 47,3|2,74
140 - 140 - 15 47940 |15 | 15N 7:5 |40,00(314 | 4,00 | 9,90 | 5,66 | 4,99 | 723 | 72,3| 4,25 | 1150 | 5,36 | 298 52,7273
17717140 | 17, 4500|353 | 4,08 577 | 5,02 | 805 81,2|%,23|1280 |5,33| 334 | 579|272
14 ] 150 | 14 40,3 31,6 | 4,21 595|531 | 845 | 78,21 4,58 | 1340 | 5,77 | 347 | 58,3| 2,94
150.150,- 16 | 150 |16 | 16 |.8 ~ 45,7 |359 |4,29110,6 | 6,07 | 5,34 | 949 | 88,7 4,56 | 1510 [ 5.74 | 391 | 644 ) 2,93
18 | 150 {18~ 51,0 |40 |4.36 617 (5,38 1050 | 99,3 |%4.54 | 1670 | 570 | 438 | 71,0| 2,93
515 |60 |15 [N V| 464736.2 | 4,497 | 6,35 | 5,67 [1100 | 95,6 | 4,88 | 1750 | 6,15 | 453 | 71,3134
160160+ 17 | 160 | 17 | 17|85 | 51,8 | 40,7 | 457 | 11,3 (6,46 | 5,70 (1230 {108 | 4,86 | 1950 | 6,13 | 506 | 78,3|313
19 160 | 19 57,5 |451 | 4,65 6,58 [ 5,73 1350|118 [ 4.,84 | 2140 | 6,10 | 558 | 84,8|3,12
16 {180 | 16| | |'55.4 {435 | 5,02 74176,39 1680 {130 |5,51 | 2690 | 6,96 | 679 | 955|350
180 - .18 180 | 18%) 18 | 9 61,9 |48,6 (510|127 (7,22 |6,41 (1870 |145 1549|2970 16,93 757 |105 3,49 | +4 |+1.25
20 | 180°] 20 68,4 537 |518 7,33 | 6,44 |2040 |160 | 5,47 | 3260 | 6,90 | 830 |113 | 3,49
16 | 200 {716 61,8 (485 |552 7,80 7,09 |2340 162 |65 3740 | 7,78°| 943 |121 | 3,91
200-200-18 [ 200 | 18 | 18 | 9 | 691 {54.3 {560 141 | 7,92 7,12 |2600 |181 |6,43 | 4150 | 7,75 (1050 (133 | 3,90
20 17200 |20 76,4 1599 1568 8,04 | 715 12850 1199 16,11 | 4540 | 7,72 |1160 | 144 13,89
Lieferart: Stibe, in Regellingen von 3 bis 15 m.

Die angefiihrten Abmessungen gelten fiir alle Stihle nach TGL 7960, TGL 6546 und TGL 6547 und fiir unlegierte Stihle, die etwa
im gleichen Rahmen liegen, soweit solche Querschnitte iiberhaupt in den erfaBten Werkstoffgiiten lieferbar sind. Fiir andere
Stahle, z. B. Edelstihle, sollen diese Abmessungen ebenfalls angestrebt werden.

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, Leipzig C 1, PostschlieBfach 91 — Verlag: VEB Fachbuchverlag, Leipzig W 31
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W Winkelstahl gleichschenklig IGL
D imsc;% warm gewalzt - 0-1028
yy : Sorti t

Republlk T

Cranw yrnosas pasnobokas, ropauexatanHas: Coprament 7
Equal Angle Steel, Hot-Rolled; Assortment e,
" oly,, V& %000y,
Deskriptoren: Winkelstahl Arbeits mittel &7,//6'4» ,o,omu,, 's.""r.l"'n,
9 "
Umfang 4 Seiten k:';: e fomg
»~ l’,
Verantwortlich/bestatigt: 20. 11, 1986, VEB Qualitats- und Edelstahl-Kombinat, Brandenburg “'%4, "-t""'&o:'
%F"‘ o ;)"O"
Verbindlich ab 1. 10. 1987
MaBe in mm
b = Schenkelbreite
C<: s = "Schenkeldicke
¢
Z /} N r1 = innerer Rundungshalbmesser
\ S . rs = Rundungshalbmesser der Schenkel
T / 2 » I =_Tragheitsmoment
\ i /(.4 w = Widerstondsn;oment
: i = Tragheitshalbmesser
%
€xi Cy =" "Abstand der Achse x—x und y -y
von der SchenkelauBenflache
Ci &, = Abstand der Achse v -v
von den ProfilauBenkanten
L \\ b » o) Cu = Abstand der Achse u —u
| von den SchenkelauBenkanten
| y-
>

1. BEZEICHNUNG

Bezeichnung fiir Winkelstahl {L);, gleichschenklig, von Schenkelbreite b = 50 mm und Schenkeldicke s = 6 mm,
aus St 38b-24

L 50 X 6 TGL 0-1028 St 38b-2




Seite 2 -TGL 0-1028.

2. MASZE

2.1. Querschnitte, Querschnittsfidchen, lingenbezogene Massen, Mantelfldchen
Tabelle 1 '
L - } b s ry ra Quer- ﬁléngenbezoge.nei Mantel-
schnitts- Masse flache
Nenn- zul. Nenn- zul. flache (7,85 kg/dm?)
-maB Abw. maB Abw. | cm? kg/m m2/m
SR R R ~
A B 4. - - 2,27 1,78
30 X et g Lt | - 0,116
ot 1 SR 5 278 | 2,18
R 3 5 025 204 1,60
33X 4 | 35 4 2,67 2,10 0.136
5 | 5 328 | 2,57
3 3 235 | 1,84
il e Nl S . A
4 | : 4 3,08 2,42
40 X 4 0 L (2 | Los 6 3 308 24 0,155
5 ! ! 5 3,79 297
_ 4 4 3,49 2,74 (:
45 X 5 45 7_577 4,30 3,38 0,174 '
7 7 5.86 4,60
) 7 35 - ST JRTPOTN | RIEET Ay __ S
4 1. 4 380 3,06
50 X 5 j 50 | 5 | 4,80 3,77 0.194
e . ,7——~A—| N 5 =~ P
; 6 | | 6 | 1' 5,69 4,47
5 ! 5 582 4,57 i
2 , . g mEe N S
60 X 6 60 6 | 8 4 i 69 5,42 0,233
8 ! | 8 ! . 903 7,09
6 | N t 813 6.38
70X 7 0 A 9 45 9,40 7,38 0272
’ 9 i 9 11,9 9,34
8 | 15 8 +0,75 12,3 9.66
80 X —— 80 e 10 5 e e - - 0311
10 | 10 15,1 119
9 | ! 9 15,5 12,2
90 X — 90 X 11 5.5 e .~ 0,351 .
1 i 1 18,7 14,7 \
10 J ! 10 19,2 15.1
e, i ¥ L .
100 X 12 100 | 12 12 6 22,7 17.8 0,390
14 14 26,2 20,6
1 11 25,4 19,9
120 X 13. 120 | 13 13 6,5 29,7 23,3 0,469
15 | Ii 15 339 26,6
13 : 13 N 35,0 27,5
140 X 15 140 +2,0 15 +1,0 15 75 40,0 31,4 0.547
17 i 17 45,0 35,3
14 : 14 40,3 31,6
150 X 16 150 ] 16 16 8 457 359 0.586
18 ! 18 51,0 40,1
15 15 46,1 ‘ 36,2
160 X 17 160 +30 17 +125 17 . 85 | 518 407 0,625
19 19 ! 575 s




TGL 0-1028

Seite 3
2.2. Statische Werte
Tabelle 2
i fur die Achse
L ! x—xundy-y u-—u ' v-v
cxiCy | Co | G | he=1, IW,=W] i, =i, I iy I W, i,
cm ’ cm cm cm cm® 1 cm3 | cm cm? cm cm? cm3 cm
o 4 08 o 1241105 18 08 | 08 285 1,12 076 061 058
5 092 ° 1.30 | 1,07 216 108 ' 08p 3410 111 091 070 057
b - - — — . —— - P .
3 096 136 1 123 | 229 090 106 | 363 1,34 095 070 068
35X 4 100 247 141 124 296 118 105 | 4681 133 124 08 068
5 1,04 147 = 125 356 - 145 1,04 5631 1.31 149 110 067
3 107 152 1.40 345 118 121 | 545 152 144 095 078
r : |
40X 4 112 283 158 140 448 156 121 | 709 1,52 186 . 118 078
s 116 164 1,42 543 191 120 | 864 1,51 222 135 077
4 123 1,75 1,57 643 197 136 | 102 1.7 268 153 088
45X 5 128 318 181 158 783 243 135 124/ 1.70 325 180 087
7136 192 161 104 331 1,33 168, 1,67 439 229 087
4 136 192 1,75 897 246 152 [~\142 . @791 373 194 098
50X 5 140 354 1,98 176 .10 305 15PN 17,4\ 1.90 459 232 098
6 145 204 177 128 361 - 150> | 204 @ 1.89 524 257 096
5 164 232 211 194 445, Vg2 | 307 . 2030 803 346 ., 1.7
60 X 6 169 424 239 211 228 520, 1,821 361 229 943 395 117
8 177 250 214 291 688 480N 46,1 226 121 484 1,16
6 1,93 273 246 369 ) 727a ~2.13 585 268 153 560 ' 1.37
70X 7 197 495 279 | 247 424 8.43° V2,12 | 674 267 176 631 - 1.37
9 205 290 | 250 528 106N 210 83,1 264 220 759 1,36
7 I % .\ A Ay )
o x & 22 . 320 280723 M2 (e s 306 296 925 155
10 234 331, 28 875N\1s55 (N2a1 139 303 359 109 1,54
00 % 9 254 s 30318 M6 180 274 184 345 478 133 1,76
1n 26 370 | 321 138 N6 272 218 3,41 571 154 1,75
10 282 359 | 354y 177 247 304 280 382 733 184 1,95
100 X 12 290 J07 T 410N357 207 292 302 328 380 862 210 1.95
14 298 420N\, 360 235 335 300 372 377 983 234 1,94
B 11 338 475 424 340 395 366 541 462 140 205 235
120 X 13 /344 849 48 427" 2394 460 _ 364 625 459 162 33,3 234
15 13,51 496431 446 525 363 705 456 186 37,5 2.34
13 392 554 496 638 633 427 1010 538 262 47,3 2.74
180 X 15 400> 990 566 499 723 723 425 1150 536 298 52,7 273
17 408 577 502 805 812 423 1280 533 334 57.9 272
14 421 % 595 531 845 782 458 1340 577 347 583 204
150 X 16 429 106 607 534 949 887 456 1510 574 391 64.4 293
18 436 617 538 1050 99.3 454 1670 570 438 710 293
15 4.49 635 567 1100 95.6 488 1750 615 453 713 314
160 X 17 457 113 646 570 1230 108 486 1950 613 506 78,3 313
19 465 658 573 1350 118 484 2140 610 558 84.8 3,12
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Seite 4 TGL 0-1028

2.3, Liangen
Tabetle 3 . .
Lénge ’ gSchnit—t- i Anteil der
. | L .
Art Bereich | zul, Ab- !"zu?obe 1 Unterldngen
| weichung 1€ frenn-
i : i stelle |
Herstell- - . : héchstens
lénge - 4000 entiallt ' 10% der Be-
——— —— - bis i ~ stelimasse;
U.ngefiihr- 15000 ’ + 250 : | hﬁindest-
lénge ; b= lange 2000
" 4000 |
Festliange bis | ‘ ohne;
12000 ' I nach Verein-
| J] + 100 ———— barung wie
kombinierte 4000 ‘ kf_e' Herstell-
La - bis 10 jange
ange ' 15000

2.4. Geradheit
Knicke sind unzuldssig.

Fiir Winkelstahi mit Schenkelbreite b bis 50 mm keine
weiteren Forderungen.

Fur Winkelstahl mit Schenkelbreite b iiber 50 mm zulas-
sige Abweichung von der Geraden héchstens 0,4 %y oder
nach Vereinbarung héchstens 0,2 % fir jede MeBlange.
2.5. Zuldssige Abweichungen von der Querschnittsform
‘Tabelle 4° '

3. BESTIMMUNG DER MASZE

mit MeBmitteln, mit denen die geforderten MaBe und
deren zuldssige Abweichungen meBbar sind

Bestimmung der Schenkelbreite, der Schenkeldicke und
der Neigung der duBeren Schenkelflache in einem Ab-
stand von mindestens 500 mm von den Profilenden

4. BESTIMMUNG DER MASSE JE METER

an Profilstiicken mit einer Ladnge von mindestens 300 mm,
die beim Walzen mindestens nach jeweils 100 Profilstd-
ben entnommen werden

5. STAHLMARKEN
nach TGL 7960, TGL 22 426 und TGL 28192

Hinweise

Ersatz fur TGL 0-1028 Ausg. 12. 71

Anderungen: Bezeichnung der| Achsen und Bezeichnung der
Abstdnde der Achsen gedndert; zulGssige Abweichung von der
Geraden nach_‘Vereinbarung, hochstens 0,2 9, aufgenommen;
Technische Forderungen’ und” Prifung gestrichen; Bestimmung
der Mafl¢ und Bestimmung der Masse je Meter aufgenommer
redaktionell Gberarbeitet

Im vorliegenden Standard ist“auf- folgende Stcndords Bezug
genommen:
TGL7960; TGL 22 426; TGL 28192

Stabstahl und, Profilstahl aus Baustdhlen, warm gewalzt; Tech-
nische\ Lieferbedingungen sieche TGL 9896

Schenkel- Neigung der auBeren ‘ Abstumpfung der Winkel
dicke Schenkelflache ‘ an.den AuBenkanten-der
s . a ' "\, Schenkel 4" und Halbmes-
: v ser der AuBenrundung ry
héchstens
-—-‘4—_—-4

bis 10 0,3s
10

tuber 10 3




