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h = 240 mm h,= 260 mm
b=040h +10 mm =0,300 h 435 mm
d=003h + 1,5mm d'="0,038 h

r=dj ari=~0,6d

mit Ausnahme fiir d1, rund ry,.bei T 55

b .Werklto" (bei Bestellung angeben):

Bezeichnung eines T-Stahls von Hohe h = 425 mm. aus™..... 2):

142'[;-TGL 0-1025 Bi,1 "

2. Wagenbau-T-Stahl

r =

mit Ausnahme bei

FluBstahl

Bearbeiter: Fachbereich 101, Schwarzmetallurgie
Bestitigt: 17. 12, 1962, Amt fiir Standardisierung, Berlin

Verbindlich ab 1. 3. 1963

76
W ——
I, 81
Bezeichnung eines Wagenbau-T-Stahles von Hhe h = 100 mm und Breite b = 85 mm aus ..... :
IW 85 TGL 0-1025 BL.1 "
J = Trigheitsmoment, W = Widerstandsmoment, i = Trigheitshalbmesser (bezogen auf die zugehorige Biegeachse), Sy = Sta-

tisches Moment des halben Querschnittes; sx = Jx : Sx = Abstand der Druck- und Zugmittelpunkte.

Dem Fachwerkbau-T-Stahl ist der Kennbuchstabe F zuzusetzen.

Fortsetzung Seite 2

Vertrieb: Buchhaus Leipzig, Abt. Standards, Leipzig C 1, QuerstraBe 4-6 — Verlag: VEB Fachbuchverlag,

Leipzig W 31




Seite 2 TGL 0-1025 Biate 1

Tafel 1: T-Stahl
Abmessungen Quer- | Masse Fiir die Biegeachse .
mm schnitt| 2) X—-X Y-Y $x $x &
I F oljem| 1 | Wel i ) | wy, L, | oM em I3
h | b | d} ¢ Farml eme kg cmt em® | em | cme cmz c:1 v
8 80| 421} 39| 59| 39| 23| 758] 595 77.8 19,5 3,20 | 6,29 3,00 { 0,91 11,4] 6,84) 8
10 100 | S0 | 45| 681} 45} 2,7 | 10,6 8,32 171 34,2 4,01 12,2 4,88)1,07 19,9 | 8,57 10
12 120 ] 58/ 51| 7,7} 51 31| 142 | 11,2 328 54,7 | 4,81 21,5 7,41)1,23 31,8(10,3 { 12
14 140 | 66} 571 86| 57| 3,4| 183 | 14,4 573 81,9 5,61 35,21 10,7 [1,40 | 47,7{12,0 | 14
16 | 160 | 74 63| 95| 63| 3.8| 228 | 17,9 935 | 117 | 6,40 | 54,7| 148 |1,55| 68,0{13,7 {16
18 180 82 69104 | 69| 41| 27,9 | 21,9 1450 | 161 7,20 81,3 19,8 |1,71 93,4115,5 | 18
20 200 90| 75(11,3] 75| 45| 33,5 | 26,3 2140 | 214 8,00 | 117 26,0 |1,87 | 125 (17,2 |20
22 [220| 98| 81 (12,2 81| 49| 3%.6 | 31,1 3060 | 278 | 8,80 | 162 | 33,1 [2,02| 162 (18,9 |22
24 240 {106 | 8,7 (13,1 87| 52| 46,1 36,2 4250 | 354 9,59 | 221 41,7 12,20 | 206 |20,6 |24
26 260 {113 | 9,4 (141 | 9.4 56 53,4 | 41,9 5740 | 442 10,4 288 51,0 1232 257 22,3 |26
28 280 t 119 [ 10,1 {15,2|10,1 | 6,1 | 61,1 48,0 7590 [ 542 1,1 364 61,2 1245 316 [24,0 |28 o
30 300 | 125 {10,8 {16,2 (10,8 6,5] 69,1 54,2 9800 | 653 11,9 451 72,2 |2,56 381 |257 |30 f
32 320 | 131 (14,5173 (11,5 | 69| 77,8 | 61,1 12510 | 782 12,7 555 84,7 | 2,67 457 |27,4 |32 §
34 40 1 137 112,2118,3(12,2}| 7,3} 86,8 | 68,1 15700 | 923 | 13,5 | 674 98,412,80 | 5401 (29,1 | 34 g
36 360 | 143 (13,0 19,5{13,0( 7.8 971 | 76,2 19610 |1090 | 14,2 | 818 |114 2,90 | 638 .,30,7 |36 |§
38 380 | 149 | 13,7 | 20,5 (13,7 | 8,2 |107 84,0 24010 (1260 15,0 975 1131 3,02 | 741 132,4 | 38
40 400 | 155 | 14,4 (21,6 | 14,4 | 8,6 {118 92,6 29210 | 1460 15,7 1160 [ 149 3,13, 857 (34,1 | &40
42'/2) 425 | 163 [ 15,3 23,0153 9,2 132 104 36970 | 1740 16,7 |1440 . 1176 3,30 (1020 [36,2. | 42!/a
45 | 450 (170 | 16,2 24,3 (16,2 9,7 (147 |115 45850 (2040 (17,7 [1730 203 (3,43 (1200.(38,3 |45
4r'/a| 475 | 178 {17,1 1 25,6 | 17,1 | 10,3 {163 128 56480 °| 2380 18,6 ,}12090 {235 3,60 11400 “140,4 41 /2
50 500 { 185 | 18,0 | 27,0 ( 18,0 | 10,8 {180 141 68740 | 2750 19,6 | 2480 (| 268 3,72(11620 42,4 } 50
55 | 550 [ 200 | 19,0 | 30,0 |19,0 | 11,9213 | 167 99180 3610, |\21,6 |3490 349 | 4,0212120 |46,8 |55
60 600 | 215 121,6 (32,4 121,6 | 13,0 1254 199 139000 | 4630 23,4 | 4670|434 4,30°12730 ]50,9 | 60
TF Fachwerkbau-T-Stahl - TF
W | 140 ] 60 ] 4 | 55] 4 | 24] 11,7 | 96| 365.] 52,2 | 559.] 15,6, 52t 1,15 [ 30,2 [12,1 | 14
Solange bei den Walzwerken die alten Walzen der frither normalen ungeraden”[. 9 bis T 29 vorhanden sind, sind
diese Triger nach vorheriger Vereinbarung noch lieferbar. Vorritig sind z. Z:"lediglich die Walzen der T 11, T 13, -
T 15 T 17 und T 25.
Tafeh2::Wagenbau-T-Stahi
Abmessungen Stier- Masse) Fiir die Biegeachse
Tw mm schnitt je m X—X Y-Y Iw G
ruppe
h ‘b d ! § D c:1’ kg®) c’r:\“ :::-'(‘ clr):\ c!r)\l‘ ::1); clr);\
76 76
;'— 76 | 81 10 (841,10 |5 19,5 15,3 171 | 45,0 | 2,95 ( 60,2 | 14,9 [ 1,76 —8—1— Stab-
stahl 3) 4).
ooty | g0 | 20 fug B | B 45 122 | 147 |32,3 1307 |342 | 85 |1.48] sorory
80 80 8 8 |4 &0
Form-
% 10085 | 7/ 49 7 (45 20,8 16,4 | 343 { 68,7 | 4,01 75,1 17,7 { 1,90 %o—:i stahl %) %)

*) Berechnet mit 7,85 kg/dm?.

3) Lieferart: Stabstahl: Stibe in Regellingen von 3 bis 12 m; Formstahl: Stibe in Regellingen von 4 bis 15 m.

%) Zulissige Abweichungen: Stabstah!: Hohe 1+ 2 mm; Breite und Dicke keine besondere Yorschrift; der Massespielraum darf jedoch beim
einzelnen Stab sowie fiir die Gesamtlieferung nicht gréBer als 3 6% sein.

Formstah!: Hohe Breite, Dicke, keine besondere Vorschrift; der Massespielraum fir die Gesamtliefe-
rung betrigt + 4%. -

Diese Abweichungen gelten entsprechend TGL 7960, wenn in der Bestellung nicht ausdriicklich besondere Vorschriften verein-
bart sind.

Die angefiihrten Abmessungen gelten fiir alle Stahle nach TGL 7960, TGL 6546, TGL 6547 und fiir unlegierte Stihle, die etwa im
gleichen Rahmen liegen, soweit solche Querschnitte iiberhaupt in den erfaBten Werkstoffgiiten lieferbar sind. Fiir andere Stihle,
z. B. Edeistihle, sollen diese Abmessungen ebenfalls angestrebt werden.

Hinweis:
Entstanden unter Beriicksichtigung von DIN 1025 Bl. 1, Ausg. 7.40 x
Anderungen gegeniiber DIN: Redaktioneli iiberarbeitet.
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Deutsc!ie I - PROFILSTAHL ToL
DQ“‘OkfﬂtlSChQ : warm gewalzt @ 0-1025
REDllbllk Sorten Gruppe 12167 o
JBYTABPOBAsL CTAID JOIST STEEL
rops4eraranas Hot Rolled
COpPTaMeHT Assortiment

d Deskriptorer: Doppel-T-Stahl
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1. KURZBEZEICHNUNG

h = 400 mm, aus St 38b-2:

Verantwortlich/bestatigt: 23, 05,

Kurzbezeichnung fiir I-Profilstahl,

Verbindlich ab 1. 7. 1980

VE WOHNUNGS3AULE

in mm «WILHELM fiec \Mm NAT
KARL MARX.- STADT
Xo K°'"blnolsbelr|eb
> -3 mpl v, ref
Profilhdhe P"aé;e““g
= Flanschbreite
=. Stegdicke

=\mittlere Flanschdicke

Inhenhalbmesser
Rundungshalbmesser der Flansche

Trigheltsmoment

= Widerstandsmoment
= Trigheitshalbmesser
= Abstand der Druck- und Zugmit-

telpunkte
Drillwiderstand

Wolbwiderstand

statisches Moment des halben
Querschnittes

warm gewalzt, von Profilhdhe

I 400 TGL 0-1025 St 38b-2

Die Lieferzustédnde sind entsprechend den Festlegungen des Zentra-
len Artlkelkataloges im AnschluB sn die Stahlmarke anzugeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

1979, VEB Qualitdts- und Edel-
stahl-Kombinat, Brandenburg
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2.3. Zulédssige Abweichungen von der Querschnittsform

Tabelle 3
j g

I Neigung Stegauler- Kriimmung Abstump-

der mittigkelit des fung der
duBeren Steges Winkel an
Flansch- den AuBen-
fléche kanten der

: Flansche

o a2 | § A

Wl

-t (o

—

[ [F}

von 100 < < .
bis 220 o N < = 0438
1 = 05158

von 240 < <
bis 400 21 % von,'d =3
2.4, Langen
Tabelle 4
Lange Schnitt- Anteil der
Art Bereich | (zilds~ | zugabe Unterlingen
s1ge Je Trenn-
Abwel- | schnitt
chung
Herstell- _ wenn nichts anderes
léange (HL) vereinbart, hoch-
4000 stens 5 % der Be-
Ungefahr-— . stellmasse
linge (UNG) bis | + 250 - Mindestlinge 3000
15000
Festlange
(FEST) + 100 1)
keine
kombinierte bis
Ténge (KOMB) | 45000 | * 190 10

'1)Mitlieferung von Unterlingen nach Vereinbarung
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TGL 0-1025 Seite 5

2.5, Geradheit

Tabelle 5
I zuldssige Abﬁeichung von der Geraden
bezogen auf
1 n Gesamtlinge 1
mm 7%
100 wnd 120 4*2) 0,4%2)
140 bis 400 2 0,2

2.6, Bestimmung der Abmessungen

Die Priifung der Profllhohe Flanschbreite s Stegdicke, der Krim-
mung des Steges und der Nelgung der 8uBeren Flanschfliche ist in

einem Abstand von mindestens 500 mm von' den Profilenden durchzu—

fihren.

Die Profilhdhe 1st in der y-Achse zu\bestimmen.,

3. STAHLMARKEN

Téﬁm&ng?;

-
Stahlmarke
.

nach

5t 38u-2
St IBEb=D
St 38b-2
St 38-3
St 42u-2 -
St 42be2
St 42<3

TGLN 7960

H 45-2
H 45-3
H 52-3

TGL 22426

KT 45-2
KT 45-3
KT 52-3

TGL 28192

andere Stahlmarken nach Vereinbarung

®2),

kleinere Abwelchungen nach Vereinbarung
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DK 699.14-423 Fachbereichstandard 5 O 1. Anderung
%&G‘!‘&e . I-Profilstahl TGL
DemOkm"SChe warmgewalzt 0-1025

R%""bll}b%‘irk Sorten

Gruppe 121 61

Umfang 1 Seite

Verantwortlich/bestatigt: 13.1. 1988, VEB Qualitats- und Edelstahl-Kombinat, Brandenburg

Verbindlich ab 1.1, 1989

In TGL 0-1025 Ausg. 5.79 wurde die Seite 5 geéindert. Tabelle 6
Seite 5, Abschnitt 3.: Stohimarke nach
Die Tabelle 6 erhdlt folgende Fassung: St 38u-2
St 38b-2
5t.38 3 TGL 7960
St.44-2
VI v s Vo ot
S e St 44-3
e w0t sl o mbinat St.315
cHunem Fiek” lget-Mera-Siade TGL 22 426
900 Karl-Morz-Segde St 355
St ' KT 315
" & TGL 28 192
KT 355




